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W PRALNICTWIE Prasownice jednonieckowe
USLUGOWYM Podstawowe wymagania® i badania
Grupa katalogowa 0468
1. WSTEP 2.6. Regulator temperatury. Prasownice jednoniecko-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa pod-
stawowe wymagania i badania prasownic jednoniecko-
wych stosowanych w pralnictwie ustugowym.

1.2. Okreslenia

1.2.1. prasownica jednonieckowa — maszyna do pra-
sowania bielizny plaskiej, w ktOrej prasowanie wyro-
boéw wldkienniczych przebiega migdzy jednym zespolem
roboczym walca obrotowego wylozonego z zewnatrz
wyktadzing tekstylna a odpowiednio uksztaltowana
ogrzewana niecka o gladkiej powierzchni roboczej.

1.2.2. Pozostate okreslenia — wg BN-84/2760-06.

2. WYMAGANIA

2.1. Wysoko$¢ robocza stotéw prasownicy do wprowa-
dzania i odbioru wyrobéw wldkienniczych powinna wy-
nosi¢ 850 + 950 mm.

2.2. Niecka. Powicrzchnia robocza miecki powinna
by¢ wypolerowana w sposdb zapewniajacy osiggnigcie
parametru R, < 0,32 pm wg PN-87/M-04251. ’

Rozktad temperatur na powierzchni roboczej niecki
powinien by¢ rownomierny. Réznica temperatur w sta-
nie ustalonym w réznych punktach powierzchni robo-
czej niecki nie moze przekraczaé 20°C.

2.3. Owinigcie walca powinno by¢ rozlozone i naciag-
nigte réwnomiernie. Owinigcie nie powinno ulegac
przemieszczeniom podczas pracy prasownicy i powin-
no rownomiernie dociskaé¢ do niecki prasowane wyro-
by wibkiennicze.

Widkniny uzyte na owinigcie walca powinny spel-
nia¢ nast¢pujace wymagania:

- a) dobra przepuszczalno$¢ powietrza i pary wodnej,

b} sprezystosé,

¢) odporno$¢ na temperatury prasowania,

d) nie brudzi¢ i nie barwi¢ prasowanych wyrobow
wiokienniczych.

2.4. Parametry czynnikéw energetyczno-technologicz-
~nych prasownic powinny by¢ zgodne z BN-76/2760-02.

2,5. Dopuszczalny skorygowany poziom mocy akus-
tycznej (A) podczas pracy prasownicy nie powinien
przekracza¢ 75 dB(A).

we o ogrzewaniu elektrycznym powinny by¢ wyposa-
Zzone w nastawny regulator temperatury o strefie nie-
czuto$ci maksimum =£10°C.

2.7. Bezpieczenstwo pracy. Pod wzgledem bezpieczen-
stwa pracy prasownice jednonieckowe powinny byé za-
projektowane i wykonane zgodnie z BN-83/2760-05.

2.8. Wyposazenie elektryczne prasownic jednoniecko-
wych powinno by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie
z BN-72/2761-01.

2.9. Podstawowe zespoly przylaczeniowe przewodéw
rurowych powinny by¢ zgodne z BN-83/2760-04.

2.10. Powloki ochronne i dekoracyjne powinny odpo-
wiada¢ warunkom wg BN-74/2761-03.

2.11. Oznakowanie elementéw sterowniczych. Elemen-
ty sterownicze powinny by¢ oznakowane symbolami
graficznymi zastgpujacymi napisy wg PN-84/P-62301,
umieszczonymi  zgodnie z wytycznymi zawartymi
w BN-86/2760-09.

2.12. Punkty smarowania prasownic powinny by¢ la-
two dostepne lub zasilane centralnie.

2.13. Niezawodno$¢. Prasownice jednonieckowe po-
winny dziata¢ bezusterkowo do chwili przepracowania,
zgodnie z instrukcja lub dokumentacjg techniczno-ru-
chowa co najmniej 2000 h w okresie nie dtuzszym niz
2 lata, liczac od momentu przyj¢cia prasownicy przez
nabywcg.

2.14. Cechowanie. Na zasadniczej czgsci prasownicy
w dobrze widocznym miejscu nalezy umiescié w spo-
s6b trwaly co najmniej nastgpujace dane:

a) nazw¢ i znak wytworni,

b) nazwg 1 typ wyrobu,

¢) numer fabryczny,

d) rok produkgji,

¢) ciSnienie pary w MPa (w prasownicach ogrzewa-
nych parg), .

f) rodzaj i napigcie znamionowe pradu, V,

g) moc znamionowg, kW,

h) mase prasownicy, kg,

1) znak kontroli jako$ci.
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3, PAKOWANIE’ PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Sposob pakowania, przechowywania i transportu po-
winien byé¢ zgodny z BN-80/2761-02. =

4. BADANIA
4.1. Program badan
Zakres Wyma- Opis
- y i badan ania badafi
Lp. Rodzaje badan &
“ . wg wg
pet- | nie-
ne | pelne
1 Sprawdzenie wysokosci
roboczej stotéw pra-
SOWnicy + - | 21 42.1
2 Sprawdzenic  chropo-
wato$ci  powierzchni
roboczej niecki 1 roz-
kladu temperatury + + 22 4.2.2
3 Sprawdzenie owinigeia -
walca + |+ 23 423
4 Sprawdzenie ‘ parame-
irOw czynnikoéw ener-
getyczno-technologicz-
nych + - 2.4 4.24
5 Sprawdzenie  dopusz-
czalnego skorygowane-
go  porziomu  mocy
akusiycriej + - 2.5 4.2.5
6 Sprawdzenie regulato-
ro temperatury + + 2.6 4.2.6
7 Sprawdzenic  bezpie-
czefistwa pracy + + 2.7 4.2.7
ot Sprawdzenic  wyposa- .
zemz elektrycznego + # 2.8 4.28
9 Sprawdzeme  podsia-
wowych zespotow
przyluczemiowych prze-
wodow rurowych + + 29 4.29
Y, Sprawdzenie  powlok
ochrounych i dekora-
cvinven + + 2.10 4.2.10
LI Sprawdzenic  oznako-
wania  elemeniow  ste-.
roOWniCcZych + + 2.11 4.2.11
i2 Sprawdzenie  punktéw
simarowania + + 2.12 4.2.12
13 Spiawdzenic niezawod-
nosci + - 2.13 4.2.13
14 Sprawdzenie cechowa-
nia + + 2.14 42.14

Badania pelne powinny by¢ wykonane:
a}w celu oceny wyrobu nowej konstrukcji,

h) po wykonaniu w wyrobie zmian mogacych mie¢

wptyw na wyniki badan,
¢y w przypadku okresowej kontroli jakosci produk-
cil.

Badaniom nalezy poddaé co najmniej 2 prasownice

jednonieckowe.

Badania niepelne powinny by¢ przeprowadzone w ce-

‘lu sprawdzenia kazdej wyprodukowanej i przeznaczo-

nej do eksploatacji prasownicy -jednonieckowe;.

4.2. Opis badan

4.2.1. Sprawdzenie wysokosci roboczej stoléw prasow-
nicy. Wysoko§¢ robocza stotéw prasownicy bielizny
nalezy sprawdzi¢ na zgodno$¢ z 2.1 wykonujac pomiar
przymiarem liniowym o podzialce elementarnej réw-
nej | mm. Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni,
jezeli' spetnione sa wymagania wg 2.1.

4.2.2. Sprawdzenie chropowato$ci powierzchni robo-
czej niecki i rozkladu temperatur. Sprawdzenie niecki
na zgodno$é z 2.2 nalezy wykonaé przez ogl¢dziny
jej powierzchni roboczej i oglgdziny bielizny poddane;
procesowi prasowania na sprawdzanej prasownicy. .

Pomiar rozktadu temperatur na powierzchni niecki
nalezy wykonaé co najmniej trzykrotnie w 7 punktach
‘oznaczonych na rysunku. Prasownica powinna by¢ eks-
ploatowana przed rozpoczgciem pomiarOw co najmniej
1 h. Badanie rozkladu temperatur nalezy wykona¢ na
co 15 prasownicy.
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Potozenie punktéw pomiaru temperatury na rozwinigciu niecki pra-
SOWHle
1, 2, 3, 4,5 6, 77 — punkty pomiaru temperatury

Wynik badafn nalezy uznaé za dodatni, jezeli spel-
nione s3 wymagania wg 2.2. Pomiar wielkosci para-
metru R, nalezy wykonaé podczas badan petnych, na-
tomiast podczas badafh niepelnych nalezy wykona¢
sprawdzenie wykonczenia niecki przez oglgdziny niecki
i prasowanych wyrobow wlokienniczych.

4.2.3. Sprawdzenie owini¢cia walca na zgodnos$¢
z 2.3 nalezy wykonaé¢ przez oglgdziny, jak réwniez
sprawdzenie réwnomierno§ci docisku walca do niecki.

Sprawdzenie ro6wnomierno$ci docisku walca do niec-
ki nalezy wykona¢ przy uzyciu taSmy bawelnianej o sze--
rokosci 90 + 100 mm, ktéra nalezy wprowadzi¢ co
najmniej w 3 potozeniach réwno odleglych od siebie,
dwoch skrajnych i srodkowym. Po kazdym wprowadze-
niu na takg sama dtugo$¢ do prasownicy nalezy wy-
ciagnaé tasém¢ w kierunku przeciwnym do wprowadze- -
nia. Réwnomierno$é docisku walca do niecki okresla
si¢ przez porowname wielkosci sit potrzebnych do wy-
ciggnigcia taSmy w kazdym z badanych potozen.

4.2.4. Sprawdzenie parametréw czynnikéw energetycz-
no-technologicznych powinny by¢ sprawdzone na zgod-
noé¢ z 2.4 przez probg eksploatacji prasownicy przy
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zasilaniu ich skrajnyrm parametraml W ciggu co naj-
mniej 2 h.

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli
zmiany parametréw czynnikéw energetyczno-technolo-
gicznych w zakresach przewidzianych przez wytworcg
nie wplywaja w sposOb istotny na eksplotacj¢ badane;j
prasownicy. ' \

4.2.5. Sprawdzenie dopuszczalnego skorygowanego po-
ziomu mocy akustyczmej prasownic nalezy sprawdzi¢ wg
PN-84/N-01331 na zgodno$¢ z 2.5. Wynik badania na-
lezy uznaé¢ za dodatni, jezeli .4 < 75 dB(A).

4.2.6. Sprawdzenie regulatora temperatury prasownic
o ogrzewaniu elektrycznym powinien by¢ sprawdzony
na zgodno$¢ z 2.6 podczas badan wg 2.13. Podczas
badan niepelnych nalezy sprawdzié, czy w prasownicy
zostal zainstalowany odpowiedni typ regulatora tempe-
ratury.

4.2.7. Sprawdzenie bezpieczefistwa pracy powinno byc¢
sprawdzone wg BN-83/2760-05 na zgodno$¢ z 2.7.

4.2.8. Sprawdzenie wyposazenia elektrycznego nalezy
sprawdzi¢ wg BN-72/2761-01 na zgodno$¢ z 2.8.

4.2.9. Sprawdzenie podstawowych zespotéw przytacze-
niowych przewodéw rurowych nalezy sprawdziC wg
BN-83/2760-04 na zgodno$¢ z 2.9.

4.2.10. Sprawdzenie powlok ochronnych i dekoracyj-
‘nych nalezy sprawdzi¢ na zgodnos¢ z 2.10 wg BN-74/
2761-03.

W ramach badan niepelnych nalezy wykonac jedynie
wizualng ocene jako$ci powlok i w przypadku nie
stwierdzenia wad pogarszajacych estetyk¢ lub zmniej-
szajacych odporno$¢ na korozjg powloki nalezy uzna¢
za dobre.

4.2.11. Sprawdzenie oznakowania elementéw sterowni-
czych nalezy sprawdzi¢ na zgodno$¢ z 2.11, a nastgp-

nie wykonaé sprawdzenie przez odpowiednie manipulo--

wanie elementami sterowniczymi zgodnie z instrukcja
obstugi. Kolejne potozenia elementow sterowniczych
powinny powodowaé dziatanie zgodne z tre$cia oznako-

* wania.

4.2.12. Sprawdzenie punktéw smarowania na zgod-
no§é z 2.12 nalezy wykonaé przez ogledziny.

4.2.13. Sprawdzenie niezawodnoéci prasownic nalezy
sprawdzi¢ na zgodno§¢ z 2.13, z zachowaniem nastg-
pujacych warunkow:

— w czasie proby dopuszczalna jest jedynie zmiana
lub uzupetnienie poszczegblnych warstw owinigeia wal-
ca, . o

— w czasie proby nie powinna ulec awarii Zadna
cze$é prasownicy, z wyjatkiem elementow spetniajacych
role bezpiecznik6w, jednak pod warunkiem, ze sita nisz-
czaca wystapita jako zjawisko przewidziane w doku-
mentacji.

4.2.14. Sprawdzenie cechowania nalezy sprawdzi¢ na
zgodno$é z 2.14.

4.3. Ocena wynikéw badaf. Prasownic¢ nalezy uznac
za zgodna z wymaganiami normy, jezeli wszystkie ba-
dania przewidziane w 4.1.3 dadza wynik pozytywny.

Prasownica niezgodna z wymaganiami normy moze
by¢ powtdrnie przedstawiona do odbioru po usunigciu
usterek, przy czym zakres badan powinien objac te
proby, ktére daly wynik ujemny oraz te, ktore na sku-
tek usunigcia usterek moga da¢ inny wynik niz przy
prébach przeprowadzonych pierwotnie.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujjca norm¢ — Biuro Projektowo-Konstruk-
cyjne WUTEH, O$rodek Normalizacji, Wroctaw.

2. Normy zwigzane

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos’.(’:
powierzchni. Wartoci liczbowe parametréw

PN-84/N-01331 Hatas. Techniczne metody okreslenia poziomu mocy
akustycznej hatasu maszyn w pomieszczeniu poglosowym

PN-84/P-62301 Maszyny i urzadzenia pralnicze. Symbole graficzne
zastgpujace napisy

BN-76/2760-02 Maszyny i urzadzenia pralnicze. Czynniki energetycz-
no-technologiczne. Parametry

BN-83/2760-04 Maszyny i urzadzenia pralmcze Podstawowe zespoly

" przylaczeniowe przewodoéw rurowych

BN-83/2760-05 Maszyny 1 urzqdzema pralnicze. Bezpleczenstwo pra-

cy
BN-84/2760-06 Maszyny i urzadzenia pralnicze. Terminologia stoso-

wana w procesach prania i chemicznego czyszczenia

BN-86/2760-09 Maszyny i urzadzenia pralnicze. Symbole graficzne
zastgpujace napisy. Wytyczne umieszczania symboli graficznych

BN-72/2761-01 Maszyny i urzadzenia pralnicze. Wyposazenie elek-
tryczne. Wymagania i badania ;

BN-80/2761-02 Maszyny i urzadzenia pralnicze. Pakowanie, przecho-
wywanie 1 transport

BN-74/2761-03 Maszyny i urzadzenia pralnicze. Powloki ochronne
3. Autor projektu mormy — mgr inz. Jerzy Balifiski — Biuro

Projektowo-Konstrukcyjne WUTEH, Oérodek Normalizacji, Wro-

claw.
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