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NORMA BRANZOWA BN-87
MASZYNY
| URZADZENIA Maszyny i urzadzenia pralnicze 2765-01
STOSOWANE .
W PRALNICTWIE Stoty do prasowania ,‘
USLUGOWYM Podstawowe wymagania i badania
Grupa katalogowa 0468
1. WSTEP 2.6. Parametry czynnikéw energetyczno-technologicz-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg pod-
stawowe wymagania i badania dotyczgce stotéw do pra-
sowania recznego wyrobdéw widkienniczych stosowa-
nych w pralnictwie ustugowym.

1.2. Okreslenia

a) st6t do prasowania wg BN-86/2760-01,

b) pozostate wg BN-84/2760-06.

2. WYMAGANIA

2.1. Wysokosci robocze stotu gltéwnego

a) do pracy w pozycji stojacej — 850 mm,

b) do pracy w pozycji siedzagcej — 700 mm.

2.2. Temperatura plyty roboczej ogrzewanego stotu
gtéwnego powinna wynosi¢ od 35 do 45°C.

2.3. St6t pomocniczy przeznaczony do prasowania
elementdw wyrobow widkienniczych o skomplikowa-
nych szczegétach kroju 1 szycia powinien by¢ zainsta-
lowany obrotowo na korpusie stolu gtéwnego w taki
sposOb, aby jego skrajne potozenie, w ktérym nie jest
eksploatowany, nie utrudnialo prasowania na stole
gtownym.

2.4. Wykladzina stotu powinna by¢ wykonana z war-
stwy elastycznej pokryta tkaning Iniang, réwnomiernie
roztozona na powierzchni stotu i nie powinna ulegaé
przemieszczeniom podczas prasowania.

Materialy uzyte na wyktadzing stolu powinny spel-
nia¢ nast¢pujgce wymagania:

a) dobra przepuszczalno$¢ powietrza i pary wodnej,

b) sprgzystosc, '

¢) odpornoé¢ na temperatury do 200°C,

d) nie brudzi¢ i nie barwi¢ prasowanych wyrobow
widkienniczych.

2.5. Zelazko. Kazdy st6t do prasowania powinien by¢
wyposazony w zelazko elektryczne, parowe lub parowo-
-elektryczne. Temperatury nastawne na stopie zelazek
elektrycznych wyposazonych w nastawny regulator
termostatyczny wg PN-83/E-08202/03 tabl. 1. Tempe-
ratury nastawne na stopie zelazek parowych lub paro-
wo-elektrycznych wg obowiazujacych norm przedmio-
towych lub instrukcji wytworcy.

nych stotéw do prasowania powinny by¢ zgodne
z BN-76/2760-02.

2.7. Bezpieczenstwo pracy. Pod wzglgdem bezpieczen-
stwa pracy stoly do prasowania powinny by¢ zapro-
jektowane i wykonane zgodnie z BN-83/2760-05.

2.8. Wyposazenie elektryczne stoléw do prasowania
powinno byé zaprojektowane i wykonane zgodnie
z BN-72/2761-01.

2.9. Podstawowe zespoly przylaczeniowe przewodow
rurowych powinny byé¢ zgodne z BN-83/2760-04.

2.10. Powloki ochronne i dekoracyjne powinny odpo-
wiadaé warunkom wg BN-74/2761-03.

2.11. Oznakowanie elementéw sterowniczych. Elemen-
ty sterownicze powinny by¢ oznakowane symbolami
graficznymi zastgpujacymi napisy wg PN-84/P-62301,
umieszczonymi zgodnie z wytycznymi zawartymi
w BN-86/2760-09.

2.12. Niezawodno$é. Stoly do prasowania powinny
dziataé bezusterkowo do chwili przepracowania zgodnie
z instrukcjg lub dokumentacja techniczno-ruchowa co
najmniej 1000 h w okresie nie dluzszym niz 2 lata,
liczac od momentu przyjecia stolu przez nabywcg.

2.13. Cechowanie. Na zasadniczej czg$ci stotu do pra-
sowania, w dobrze widocznym miejscu, nalezy umiescic
tabliczke znamionowa zawierajacg co najmniej nastg-
pujace dane:

a) nazwe i znak wytworni,

b) nazw¢ i typ wyrobu,

¢) numer fabryczny,

d) rok produkciji,

e) ci$nienie pary w MPa,

f) zuzycie pary w kg/h,

g) rodzaj i napig¢cie znamionowe pragdu w V,

h) moc znamionowa w kW,

1) mase stolu w kg,

j) znak kontroli jakosci.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Sposéb pakowania, przechowywania i transportu po-
winien byé zgodny z postanowieniami BN-80/2761-02.

Zgtoszona przez Biuro Projektowo-Konstrukcyjne WUTEH Wroctaw
Ustanowiona przez Dyrektora Biura Projektowo-Konstrukcyjnego WUTEH dnia 11 grudnia 1987 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1988 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 2/1988, poz. 4)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1988.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,45 Nakt. 1000 + 40 Zam. 226/88

Cena zt 32,00



2 BN-87/2765-01

4. BADANIA

4.1. Program badan

4.1.1. Badania pelne powinny by¢ wykonane:

a) w celu wykonania oceny wyrobu nowej konstruk-
cji,

b) po wykonaniu w wyrobie zmian mogacych mieé
wplyw na wyniki badan,

c) w przypadku okresowej kontroli jako$ci produk-
Cji.

Badaniom nalezy podda¢ co najmniej 2 stoty do pra-
sowania.

4.1.2. Badania niepetne powinny by¢ przeprowadzone
w celu sprawdzenia kazdego wyprodukowanego i prze-
znaczonego do eksploatacji stolu do prasowania.

4.1.3. Zakres badan — wg tablicy.

Badania .
Opis
Lp. Rodzaje badan peine |niepetne | badan
. wg
wymagania wg
1 | Sprawdzenie wysoko$ci robo- | 2.1 2.1 4.2.1
czej stolu gtéwnego
2 | Sprawdzenie temperatury pty- | 2.2 2.2 422
ty roboczej ogrzewczego stolu
gléwnego
3 Sprawdzenie stotu pomocni- | 2.3 2.3 4.2.3
czego
4 Sprawdzenie wyktadziny stolu | 2.4 24 4.24
gtéwnego 1 pomocniczego
5 Sprawdzenie zelazka 2.5 2.5 4.2.5
6 Sprawdzenie parametréw 2,6 — 4.2.6
czynnikéw energetyczno-tech-
nologicznych
7 Sprawdzenie bezpieczenstwa | 2.7 27 4.2.7
pracy
8 Sprawdzenie wyposazenia 2.8 2.8 4.2.8
elektrycznego
9 Sprawdzenie podstawowych | 2.9 2.9 4.2.9
zespoldow przytgczeniowych
przewodéw rurowych
10 Sprawdzenie powtoki ochron- | 2.10 2.10 4.2.10
nej i dekoracyjnej
11 Sprawdzenie oznakowania ele- | 2.11 2.11 4,211
mentdw sterowniczych
12 Sprawdzenie niezawodno$ci 2.12 2.12 4.2.12
stotu
13 Sprawdzenie cechowania 2.13 2.13 4.2.13

4.2, Opis badan

4.2.1. Sprawdzenie wysokosci roboczej stotu gléwnego
nalezy wykona¢ na zgodnos¢ z 2.1 wykonujac pomiar
przymiarem liniowym o podzialce elementarnej rowne;j
I mm.

Wynik sprawdzenia nalezy uznaé¢ za dodatni, jezeli
spelnione sa wymagania wg 2.1 a) lub 2.1 b) £5 mm.

4.2.2. Sprawdzenie temperatury ptyty roboczej ogrze-
wanego stolu gléwnego nalezy wykonaé podczas badan
pelnych w nastgpujacy sposéb:

a) na 15 min przed rozpoczgciem badan temperatury
plyty roboczej nalezy wiaczyé ogrzewanie stotu giéwne-
£o,

b) wlaczy¢ odsysanie opardow,

c) eksploatowac stot przez %2 h przez normalne uzyt-
kowanie,

d) wykonac trzykrotnie pomiary rozktadu tempera-
tur na powierzchni roboczej stotu gltéwnego w punktach
okreslonych na rysunku w odstgpach czasowych co
72 h, podczas ktérych st6t powinien byé normalnie
eksploatowany. )

Wynik sprawdzenia nalezy uznaé¢ za dodatni, jezeli
Srednia arytmetyczna temperatur w kazdym punkcie
pomiarowym speinia wymagania wg 2.2.

Polozenie punktéw pomiaru temperatury na stole
glownym przedstawiono na rysunku.
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Sprawdzenie temperatury plyty roboczej podczas ba-
dan niepelnych nalezy wykona¢ przez dotyk nieostonie-
ta3 ditonia po 15 min od chwili wlgczenia ogrzewania
stotlu. W przypadkach watpliwych nalezy sprawdzié
temperatur¢ plyty roboczej odpowiednim przyrzadem
pomiarowym.

4.2.3. Sprawdzenie stolu pomocniczego nalezy wy-
kona¢ przez ogledziny ustawiajac go w skrajnych po-
tozeniach.

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli
spelnione s3 wymagania wg 2.3,

4.2.4. Sprawdzenie wykladziny stotu gléwnego i po-
mocniczego nalezy wykonaé na zgodno$¢ z 2.4 podczas
badan pelnych przez ogledziny i ocene wiasnosci wy-
ktadziny po kazdych 100 h eksploatacji w poréwnaniu
z wlasnosciami nowej wyktadziny. Podczas badan nie-
pelnych nalezy przeprowadzi¢ jedynie ogledziny wykla-
dziny.

4.2.5. Sprawdzenie zelazka na zgodno$¢ z 2.5 nalezy
wykonac przez poréwnanie oznaczenia temperatur na-
stawczych na stopie zelazka z obowigzujagcymi normami
przedmiotowymi lub instrukcjg wytworcy.

4.2.6. Sprawdzenie parametrow czynnik6w energetycz-
no-technologicznych nalezy wykona¢ na zgodno$é z 2.6
przez probg eksploatacji stolu do prasowania przy za-
silaniu ich skrajnymi parametrami w ciggu co naj-
mniej 2 h.

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli
zmiany parametréw czynnikéw energetyczno-technolo-
gicznych w zakresach przewidzianych przez wytworce
nie wplywaja w spos6b istotny na eksploatacje bada-
nego stolu do prasowania.
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4.2.7. Sprawdzenie bezpieczenstwa pracy nalezy wy-
konaé na zgodno$¢ z 2.7 wg BN-83/2760-05.

4.2.8. Sprawdzenie wyposazenia eleictrycznego nalezy
wykona¢ na zgodno$¢ z 2.8 przestrzegajac postanowien
wg BN-72/2761-01.

4.2.9. Sprawdzenie podstawowych zespoléw przylacze-
niowych przewodéw rurowych nalezy wykona¢ na zgod-
no$¢ z 2.9 wg BN-83/2760-04.

4.2.10. Sprawdzenie powlok ochronnych i dekoracyj-
nych nalezy wykona¢ na zgodno$¢ z 2.10 wg BN-74/
2761-03. W ramach badan niepelnych nalezy wykonaé
jedynie wizualng oceng jakosci powlok 1 w przypadku
nie stwierdzenia wad pogarszajacych estetyke lub
zmniejszajacych odpornos$é na korozjg, powloki nalezy
uznac¢ za dobre.

4.2.11. Sprawdzenie oznakowania elementéw sterowni-
czych nalezy wykonaé na zgodnoéé z 2.11, a nastepnie
wykonaé sprawdzenia przez odpowiednie manipulowa-
nie elementami sterowniczymi zgodnie z instrukcja ob-
stugi czy kolejne ich potozenie powoduje dzialanie
zgodnie z trescia oznakowania.

4.2.12. Sprawdzenie niezawodnosci stolu nalezy wy-
konaé na zgodno$¢ z 2.12 podczas normalnej eksploata-
¢ji z zachowaniem nast¢pujacych warunkow:

— w czasie proby dopuszczalna jest jedynie zmiana
lub uzupetnienie poszczegélnych warstw wykladziny
elastycznej stotu gtéwnego lub pomocniczego,

— w czasie préby nie powinna ulec awarii zadna
cze$é stotu do prasowania z wyjatkiem elementoéw spel-
niajacych role bezpiecznikéw jednak pod warunkiem,
ze sita niszczaca wystapita jako zjawisko przewidziane
w dokumentacji.

4.2.13. Sprawdzenie cechowania nalezy wykona¢ na
zgodno$¢ z 2.13 przez oglgdziny nie uzbrojonym okiem.

4.3. Ocena wynikéw badan. St6t do prasowania nale-
zy uzna¢ za zgodny z wymaganiami normy, jezeli
wszystkie badania przewidziane w 4.1.3 dadza wynik
pozytywny. Stél do prasowania niezgodny. z wymaga-
niami normy moze by¢ powtdrnie przedstawiony do
odbioru po usunigciu usterek, przy czym zakres badan
powinien objgé te proby, ktore daly wynik ujemny
oraz te, ktére wskutek usunigcia usterek mogg da¢ wy-
nik inny niz przy prébach przeprowadzonych pier-
wotnie.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Biuro Projektowo-Konstruk-

cyjne WUTEH — Osrodek Normalizacji, Wroclaw.
2. Normy zwigzane

PN-83/E-08202/03 Elektryczne przyrzady powszechnego uzytku. Ze-
lazka. Wymagania i parametry funkcjonalne

PN-84/P-62301 Maszyny i urzadzenia pralnicze. Symbole graficzne
zastgpujace napisy

BN-86/2760-01 Maszyny i wurzadzenia pralnicze. Podzial, nazwy
i okredlenia

BN-76/2760-02 Maszyny i urzadzenia pralnicze. Czynniki energetycz-
no-technologiczne. Parametry

BN-83/2760-04 Maszyny i urzadzenia pralnicze. Podstawowe zespoly
przylaczeniowe przewodéw rurowych

BN-83/2760-05 Maszyny i urzadzenia pralnicze. Bezpieczenstwo
pracy

BN-84/2760-06 Maszyny i urzadzenia pralnicze. Terminologia stoso-
wana w procesach prania i chemicznego czyszczenia

BN-86/2760-09 Maszyny i urzgdzenia pralnicze. Symbole graficzne
zastepujace napisy. Wytyczne umieszczania symboli graficznych

BN-72/2761-01 Maszyny i urzadzenia pralnicze. Wyposazenie
elektryczne. Wymagania i badania

BN-80/2761-02 Maszyny i urzadzenia pralnicze. Pakowanie, prze-
chowywanie i transport

BN-74/2761-03 Maszyny i urzadzenia pralnicze. Powloki ochronne
3. Autor projektu normy — mg inz. Jerzy Balifski, Biuro Pro-

jektowo-Konstrukcyjne WUTEH, O$rodek Normalizacji, Wroctaw.
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