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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wy-

magania 1 badania dotwczgce stoidw do recznego
usuwania plam z wyrobéw wiékienniczych stosowanych

w pralnictwie usiugowym.

1.2. Sté¥ do usuwania plam -
wg BN-86/2760-01 -
recznego usuwania plam za pomocy Srodkéw odpla-

(detaszerski),

urzadzenie przeznaczone do

miajgcych, wyposazone w rozpylacz wody oraz dysze

pary wodnej i powietrza osuszajacego.

2. WYMAGANIA

2.1. Stdéx gidwny - wykonany 2z wypolerowanej
blachy nierdzewnej perforowany w zakoAczeniu,
w celu umozliwienia =zasysania powietrza znad

powierzchni stoiu.

2.2. Wysokos$ci robocze stolu gidwnego

a) do pracy w pozycji stojgcej - 850 mm,
b) do pracy w pozycji siedzacej - 700 mm.

2.3. Stét pomocniczy przeznaczony do odplamiania

elementéw wyrobdw widkienniczych o skomplikowa-

nych szczegdlach krOJu 1 szycia powinien bhyé

zalnstalowany obrotowo na korpusie stoiu gidwnego
w taki

sposéb, aby jego skrajne poiozenie, w

ktérym nie Jjest eksploétowany, nie utrudniazlo

wywabiania plam na stole gtdwnym.

2.4. Parametry czynnikdéw energetyczno-technolo-

gicznych stoidéw do plam powinny byé

zgodne z BN-72/2760-02.

usuwania

2.5. Zabezpieczenie przeciwpozarowe i przeciw-

usuwania plam, na ktérych

wybuchowe. Stoiy do
stosowane sg tatwo zapalne rozpuszczalniki weglo-

wodorowe powinny byé wykonane 1 eksploatowane
zgodnie ze szczegblowymi przepisami przeciwpoza-

rowymi i przeciwwybuchowymi.

2.6. Wyposazenie elektryczne stotéw do usuwania

plam powinno byé zaprojektowane i wykonane zgod-
nie z BN-72/2761-01.

2.7. Podstawowe =zespoly przyigczeniowe przewo-

déw rurowych powinny byé wykonane zgodnie =z

BN-83/2760-04.

‘dekoracyjne
BN-74/2761-03.
ktére moga byé narazone

2.8. Powioki
odpowiadaé

ochronne i powinny

warunkom wg Powiloki

ochronne i dekoracyjne,
na stycznosé z

rozpuszczalnikami stosowanymi

na stole do wusuwania plam, powinny byé odporne

na dziatanie tych rozpuszczalnikéw w ciggu 1 h.

2.9. Oznakowanie elementéw sterowniczych. Ele-

menty sterownicze powinny by¢ oznakowane symbola-
mi graficznymi zastepujqcyﬁi napisy wg PN-83/
P-62301, umieszczonymi 2zgodnie 2z wytycznymi za-
wartymi w BN-86/2760-09.

2.10. Niezawodnosé. Stoty do usuwania

powinny dziata¢ bezusterkowo do chwili przepra-

plam

cowania zgodnie =z instrukcjga 1lub dokumentacija
1000 h w oKresie

nie diuzszym niz 2 lata, liczac od momentu przy-

techniczno-ruchowa co najmniej
jecia stotu przez nabywce.

2.11. Cechowanie. Na zasadniczej czesci stolu

do wusuwania plam w dobrze widocznym miejscu,
nalezy umies$cié tabliczke znamionowg zawierajaca
co najmniej nastepujace dane:

a) nazwe i1 znak wytwdrni,

b) nazwe i typ wyrobu,

ci numer fabryczny,

d) rok produkcji,

e) cisnienie pary, MPa,

f) rodzaj i napiecie znamionowe pradu, V,

g) moc znamionowa, kW,

h) mase stoiu, kg,

i) znak kontroli jakoéci.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Sposéb pakowania, przechowywania i transportu
powinien byé

2761-02.

zgodny 2z postanowieniami wg BN-80/

4. BADANTA

4.1. Program badan

4.1.1. Badania peine powinny by¢ wykonane:

a) w celu wykonania oceny wyrobu nowej kon-

strukecji,
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~ 'b) po wykonaniu w wyrobie zmian moggcych mieé
wpiyw na wyniki badah,

c) w przypadku okresowej kontroli jakosci pro-
dukcji.
iy do usuwagia plam.

Badaniom nalezy poddaé co najmniej 2 sto-

4,1.2. Badania niepeine powinny by¢ przeprowa-

dzone w celu sprawdzenia kazdego wyprodukowanego
i przeznaczonego do eksploatacji stoiu do usuwa-
nia plam.

4.1.3. Zakres badan - wg tablicy.

zabezpieczen przéciwpoiaro-
przeciwwybuchowych nalezy kaonaé przez
ogledziny.

4.2.5. Sprawdienie

wych 1

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni,

jezeli sa speinione wymagania wg 2.5.

4.2.6. Sprawdzenie wyposazenia elektrycznego

nalezy wykona¢ na zgodnosS¢ z 2.6, przestrzegajac
postanowien wg BN-72/2761-01.

4.2.7. Sprawdzenie podstawowych éespoléw pPrzy-

tgczeniowych przewoddw rurowych
na zgodnoéé z 2.7 wg BN-83/2760-04.

nalezy wykonad

Badania .
Lp. Rodzaje badan peine niepeine Opisw;adaﬁ
Wymagania, wg
-1 Sprawdzenie stolu gidwnego 2.1 2.1 4.2.1
2 Sprawdzenie wysokosci roboczej stotu gidwnego 2.2 2ol 4.2.2
3 Sprawdzenie stolu pomocniczego 2.3 2.3 4.2.3
4 Sprawdzenie parametréw czynnikoéw energetyczno-technologicznycﬁ 2.4 - 4.2.4
5 Sprawdzenie zabezpieczeri przeciwpozarowych i przeciwwybuchowych 2.5 2.5 4.2.5
6 Sprawdzenie wyposazenia elektrycznego y 2.6 2.6 4.2.6
7 Sprawdzenie podstawowych zespoldw przylaczeniowych przewodéw
rurowych \ 2l 2.7 4.2.7
8 Sprawdzenie powlok ochronnych i dekoracyjnych. 2.8 : 2.8 4.2.8
Sprawdzenie oznakowania 7 2.9 2.9 4,2.9
10 Sprawdzenie niezawodnos$ci 2.10 = 4,2.10
11 Sprawdzenie cechowania 2:11 2.11 4.2.11

4.2. Opis badan

4.2.1. Sprawdzenie stolu gidéwnego nalezy wykonad

na zgodnoéé z 2.1 podczas badai peinych przez
ogledziny i ocene wykonania stolu oraz zdolno&é

zasysania powietrza znad powierzchni stoiu. Pod-
czas badain niepetnych nalezy wykonaé¢ jedynie
ogledziny stolu gidwnego.

4.2.2. Sprawdzenie wysokosci roboczej stolu

gidéwnego nalezy wykonaé na zgodnosé z 2.2, wyko-

nujac pomiar przymiarem liniowym o ©podzialce
elementarnej réwnej 1 mm.

Wynik sprawdzenia nalezy uznaé za dodatni,
jezeli speinione sg wymagania wg 2.2a) lub 2.1lb)
+5 mm.

4.2.3. Sprawdzenie stolu pomocniczeqo nalezy

wykonaé¢ przez ogledziny ustawiajgc go w skrajnych
potozeniach.
Wynik sprawdzenia uznaé

nalezy za dcdatni,

jezeli .spetnione s3a wymagania wg 2.3.

4.2.4. Sprawdzenie parametrdw czynnikéw ener-
getyczno-technologicznych naleiy wykonaé¢ na zgod-
noéé =z 2.4, przez prdbe eksploatacji stoiu do

usuwania plam przy zasilaniu ich skrajnymi para-

metrami w cigagu co najmniej 2 h.

Wynik sprawdzenia nalezy wuznaé za dodatni,

jezeli zmiany parametréw czynnikdéw energetyczno-
-technologicznych W zakresach

przez

przewidzianych
sposéb istotny
na eksploatacje badanego stoiu do usuwania plam.

wytwérce nie wpiywajg w

4.2.8. Sprawdzenie powick ochronnych i dekora-

cyjnych nalezy wykona¢ na zgodnosé z 2.8 wg BN-74/
2761-03 oraz PN-88/C-81522 wg rodzaju badan B.
W ramach badan niepeinych nalezy wykonaé jedynie
wizualng ocene jakosci powiok i w przypadku nie
stwierdzenia wad

pogarszajacych estetyke 1lub

zmniejszajgcych odpornosé na korozje, powloki

nalezy uznaé¢ za dobre.

oznakowania elementdw ste-
rowniczych nalezy wykonaé na zgodno$é z 2:9, a
nastgpnie wykonaé sprawdzenia przez odpowiednie
manipulowanie

4.2.9. Sprawdzenie

elementami sterowniczymi zgodnie

z instrukcjgq obsiugi, czy kolejne ich polozenie

powoduje dziatanie zgodnie z tre$cig oznakowania.

4.2.10. Sprawdzenie niezawodnosci stcilu nalezy
2.10, podczas normalnej
zachowaniem warunku,

wykonaé¢ na zgodnos$é =z

eksploatacji z Zze w czasie
préby nie powinna ulec awarii 2zadna czg$é stoiu
do usuwania plam, z wyjatkiem elementdédw speinia-
jacych role bezpiecznikdéw 'jednak pocd warunkiem,
Ze 'si*a niszczaca wystapita jako zjawisko przewi-

dziane w dokumentacji.

4.2.11. Sprawdzen;e cechowania nalezy wykonaé

-na zgodhosé z'2.11, przez ogledziny nie uzbrojo-

nym okiem.

4.3. Ocena wynikéw badan. Stét do wusuwania

plam naleiy uznaé za zgodny 2z wymaganiami normy,

jezeli wszystkie badania przewidziane w 4.1.3

dadza wynik pozytywny.
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StéX do usuwania plam niezgodny z wymogami
normy moze byé powtdrnie przedstawiony do cdbioru
po usunieciu usterek, przy czym badan

powinien objaé te préby, ktére daly wynik ujemny

zakres

oraz te, ktdére wskutek usunigcia usterek moga

daé¢ wynik inny niz przy prébach przeprowadzonych
pierwotnie.

KONTIETC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Biuro Pro-

jektowo-Konstrukcyjne WUTEH - O$rodek Normaliza-

cji, wWrociaw.

2. Normy zwigzane

PN-88/C-81522 Wyroby lakierowe. Badanie odpornos-
ci powiock na dziatanie mediéw agresywnych

PN-83/P-62301 Maszyny 1 urzadzenia pralnicze.
Symbole graficzne zastepujgce napisy

BN-87/2760-01 Maszyny i urzgdzenia pralnicze.
Podzial, nazwy i okreslenia

BN-77/2760-02 Maszyny i urzgdzenia pralnicze.
Czynniki energetyczno-technologiczne. Para-
metry

BN-83/2760-04 Maszyny 1 urzgdzenia pralnicze.
Podstawowe zespaly przylaczeniowe zespoidw
rurowych

BN-72/2761-01 Maszyny i wurzadzenia pralnicze.

Wyposazenie elektryczne. Wymagania i badania
BN-80/2761-02 Maszyny i
Pakowanie, przechowywanie i transport

urzadzenia pralnicze.

BN-74/2761-03 Maszyny 1 urzadzenia pralnicze.
Powloki ochronne
3. Autor projektu normy - mgr  inz. Jerzy Ba-

Biuro
OSrodek Normalizacji, Wroclaw.

linski, Projektowo-Konstrukcyjne  WUTEH,
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