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1. WSTEP

Przedmiotem normy jest terminologia i wzory wy-
stepujace w procesach prania, stosowane w opisach,
charakterystykach i obliczeniach maszyn i1 urzadzen
pralniczych wg BN-86/2760-01.

2. TERMINOLOGIA

2.1. wyroby — materialy wiokiennicze, odziez wierz-
chnia, bielizna itp. poddawane zabiegom majacym na
celu usuniecie z nich brudu i1 przywracanie pierwot-
nej formy 1 wygladu.

2.2. wyroby widkiennicze — wg PN-82/P-01730.

2.3. wyroby odziezowe — wg BN-71/7600-01 p. 3.2.

2.4. odziez wierzchnia — wg BN-71/7600-01 p. 3.5.

2.5. bielizna — wg BN-71/7600-01 p. 3.6.

2.6. bielizna ptaska — wyroby widkiennicze w ksztal-
cie figur plaskich lub ich kombinacji. _

2.7. bielizna ksztaltowa — wyroby wldkiennicze
w ksztalcie bryl lub ich kombinacji.

2.8. tadunek — masa wyrobow, w stanie powietrzno-
suchym, jednocze$nie obrabianych przez maszyne lub
urzadzenie.

2.9. ladunek znamionowy (nominalny) — ladunek
umozliwiajagcy maszynie lub urzadzeniu osiggniecie
optymalnych wynikow pracy.

2.10. tadunek wzorcowy — tadunek znamionowy, sto-
sowany do préb technologicznych, sktadajacy sie,
w stosunku wagowym, z nast¢pujacych wyrobow:

— przes$cieradta — 40%,

— poszewki i koperty — 50%,

— recznikdéw — 10%.

2.11. tadunek zastepczy — segmenty drewniane lub
gumowe o tacznej masie rownej 1,45 tadunku znamio-
nowego, stosowany do prob mechanicznych.

Segmenty w ksztalcie wycinkéw pierScieni o kacie
' 45° powinny by¢ rownomiernie rozlozone wewnatrz
bebna na calej jego wysoko$ci. Jeden z segmentow
powinien mie¢ mas¢ wigkszg od pozostaltych o 5%
fadunku znamionowego, umieszczong na !/3 wysokoS$ci
bgbna, mierzac od jego dna.

2.12. wyroby w stanie powietrznosuchym — wyroby
klimatyzowane (w stanie rozwinigtym) w ciagu co naj-

mniej 24 godzin w pomieszczeniu O temperaturze po-
wietrza 20 £2°C 1 wilgotnosci 65 £5%.
2.13. wyroby w stanie suchym — wyroby tak wy-

~suszone, ze po kolejnych suszeniach masa wyrobow

maleje nie wigcej niz 0,5%.

2.14. wielko$¢ napelnienia — masa wyrobdéw w sta-
nie powietrznosuchym, wyrazona w kg, przypadajgca
na jeden dm’ pojemnosci bgbna wewngtrznego.

2.15. znamionowa wielko$¢ napetnienia — masa wyro-
béw tadunku znamionowego, wyrazona w kg, przypa-
dajgca na jeden dm’® pojemno$ci be¢bna wewngtrznego.

2.16. wilgotno$¢ — stosunek masy wody znajdujacej
sic w wyrobach do masy tych wyrobéw w stanie su-
chym, wyrazony w procehtach.

2.17. wilgotno$¢ poczatkowa — stosunck masy wody
znajdujace] si¢ w wyrobach, przed obrobka, do masy
wyrobow, w stanie powietrznosuchym, wyrazony
w procentach.

2.18. wilgotnos¢ koncowa — stosunck masy wody
znajdujace] si¢ w wyrobach, po obrébce, do masy wy-
roboOw w stanie powietrznosuchym.

2.19. wilgotno$é adhezyjna (przyczepna) — stosunck
masy wody znajdujacej si¢ migdzy splotami a wldkna-
mi oraz na powierzchni tkaniny. Wilgotnoéé adhezyj-
ng mozna usungé w sposdb mechaniczny.

2.20. wilgotnos¢ kapilarna — wynika z masy wody
zawarte] w kapilarnych przestrzeniach wiokien. Wilgot-
no$¢ kapilarnga mozna usungé przez suszenie.

2.21. wilgotnos¢ higroskopijna — wynika z masy wo-
dy zawartej stale w tkaninie (dzianinie) w normalnych
warunkach. Wilgotno$¢ higroskopijng, tzw. naturalng
mozna usunaé jedynie przez odparowanie w tempera-
turze ponad 100°C.

2.22. kapiel — ciecz niezbedna do przeprowadzenia

jednej operacji prania lub plukania.

2.23. kapiel pioraca — wodny roztwor srodkow pio-
racych 1 wspomagajgcych.

2.24. kapiel zwiazana — cz¢$¢ kapieli fizycznie zwig-
zane] z wyrobami, ktéra moze by¢ usuni¢ta w spo-
s6b mechaniczny i termiczny.

2.25. kapiel wolna — czg$¢ Kkapieli nic zwigzana
fizycznie z wyrobami, ktéra moze by¢é usunigta na
skutek grawitacyjnege ociekania.
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2.26. kapiel pluczaca — ciecz niezbedna do prze-
prowadzenia jednej operacji ptukania wyrobow, np. po
praniu zasadniczym.

2.27. krotnos¢ Kkapieli — ilos¢ kapieli wyrazona
w dm’ przypadajaca na 1 kg masy zaladunku w sta-
nie  powietrznosuchym.

2.28. znamionowa (nominalna) krotno$¢ kapieli —
krotnos$¢ kapieli w przypadku znamionowego (nominal-
nego) zatadunku, ktora zapewnia optymalne wyniki
pracy maszyny lub urzadzenia.

2.29. poziom kapieli — ustalone potozenie lustra ka-
pieli w bebie po petnym zwilzeniu wyrobow i po wia-
czeniu obiegu kapieli. -

2.30. liczba kapieli — liczba wskazujica, ile razy
begben jest napelniany w fazie prania.

2.31. pranie — usuwanie brudu z wyrobu przez ka-
piel w wyniku proceséw fizykochemicznych, dziatania
mechanicznego i temperatury. '

2.32. moczenie — wst¢pna operacja procesu prania
polegajaca na przebywaniu przez okre§lony czas wy-
robéw w specjalnie przygotowanej kapieli.

2.33. pranie wstepne — operacja majgca na celu usu-
ni¢cie z wyrobu wigkszej czgs$ci brudu — przede WSZyst-
kim biatka 1 pigmentu.

2.34. pranie zasadnicze — operacja majaca na celu
usuni¢cie brudu, gléwnie pochodzenia tluszczowego,
silnie zwigzanego z wyrobem, pozostatego po praniu
wstgpnym.

2.35. plukanie — operacja majgca na celu usunie-
-cie z wyrobu kapieli piorgcej wraz z brudem.

2.36. bielenie — operacja prania majaca na celu usu-
nigcle z wyrobu zabarwien i miejscowych zabrudzen
oraz ogdlne polepszenie biell.

2.37. odwadnianie — usuwanie z wyrobOw cieczy
przez obnizanie ich wilgotnosci.

2.38. ociekanie — grawitacyjne usuwanie cieczy z wy-
robéw.

2.39. wirowanie — usuwanie wody z wyroboéw, pod
wptywem dziatania sity odsrodkowe;.

2.40. wyzymanie — usuwanie wody z wyrobdéw pod
wplywem ci$nienia wywotanego sita mechaniczna.

2.41. suszenie — usuwanie wody z wyrobow w spo-
s6b konwekcyjny.

2.42. zdolnosé odwirowywania — stosunek przyspie-
szenia doSrodkowego do przyspieszenia ziemskiego, wy-
razajacy mozliwos$¢ wydalania wody z wyrobow umiesz-
czonych w wirujacym bgbnie wiréwki.

2.43. prasowanie — odtwarzanie i ustalenie pierwot-
nego ksztaltu wyrobow, pod wptywem oddzialywania
termicznego 1 mechanicznego.

2.44. roztrzasanie — operacja polegajaca na rozluz-
nieniu ski¢bionych wyrobéw, po odwodnieniu.

2.45. naparowywanie — oddziatywanie pary wodnej
na wyroby. ‘
2.46. znakowanie — nanoszenie znakéw na wyroby

w celu zidentyfikowania ich po zakonczonym procesie
prania.

2.47. sktadanie wyrobow — nadanie odpowiedniego
ksztattu wyrobu (wg BN-73/7602-02) po zakonczeniu
obrébki. ,

2.48. apreturowanie — nasycanie wyrobéw apretami
w celu nadania im gladkosci, polysku 1 elastycznosci.

3. WZORY I SYMBOLE

Wielko$¢ mierzona Oznaczenie Jednostka Wzory
1 2 3 4
Srednica bebna wewnetrznego D m
Predko$¢ obrotowa bebna n obr/min
Pojemno$é bgbna wewnetrznego Wy dm’
Masa tadunku o wilgotnos$ci poczatkowej m ke
Masa tadunku o wilgotnosci koncowej My kg
Masa tadunku w stanie powietrznosuchym mip kg mp, = 1,05m;
Masa tadunku w stanie suchym ms kg
Masa tadunku znamionowego m kg ®
Masa tadunku wzorcowego L kg
Masa ladunku zastgpczego hip kg
Wiclkosé napelnienia z kg/dm? mp
2= 5
Znamionowa wielko$¢ napelnienia z; kg/dm? ) m:
=" v
Objgtos¢ kapieli ‘ Vi dm? Vi = Vie + Viw
Znamionowa objetosé kaﬁicli |4 dm’®
Objetosé kapieli zwiazane] Vi: dm? Vie = Vi = Vi
Objetosé kapieli wolne;j View dm’ Vie = Vi = Viz
Krotnoéé kapieli k dm’/kg Vi
. T om
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cd. tablicy
Wielko§é mierzona Oznaczenie Jednostka Wzory
1 2 3 4
Znamionowa krotno$¢ kapieli k- dm?/kg V.
k: = —
) m-:
Wilgotno$é catkowita w % m - ms
W = - 100
ms
Wilgotno$é poczatkowa w, % m - ntp
. w,= ———- 100
Mmp
Wilgotnoéé koncowa Wi % my - mp
. W= ——- 100
mp
Zdolnos¢ odwirowywania A — A=56-10" D n
Zasadniczy czas pracy maszyny tp min
Czas zaladunku ' t: min
Czas wyladunku tw min
- Czas hamowania th min
Czas cyklu roboczego maszyny T h Lttt tin
B 60
Wydajno$¢ maszyny (0] kg/h mp
+ ' Q - T
Wydajno$¢ znamionowa maszyny 0: kg/h m:
Q: - T
Zuzycie energii na mase faduhku E J
Zuzycie energii na | kg masy tadunku w stanie powietrzno- E; - J/kg £
suchym E = e

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Biuro Projekiowo-Konstruk-
cyine WUTEH — Os$rodek Normalizacji, Wroclaw.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-84/2760-06
a) uwzgledniono normy migdzynarodowe ISO, normy RWPG
‘1 normy zagraniczne, '
b) wprowadzono dodatkowe pojecia zaladunku i wilgotnosci,
c) wyeliminowano okrelenia dotyczace chemicznych §rodkéw
pioracych i wspomagajacych, pozostajac przy tematyce techniczne]
charakteryzujacej maszyny i urzgdzenia pralnicze. f
3. Normy zwigzane '
PN-82/P-01730 Wyroby wldkiennicze. Nazwy
BN-86/2760-01 Maszyny i urzadzenia pralnicze. Podzial, nazwy
i okreslenia
BN-71/7600-01 Wyroby odziezowe gotowe. Podstawowe terminy
i okreslenia
BN-73/7602-02 Wyroby konfekcyjne. Sktadanie
4. Normy miedzynarodowe i zagraniczne
ISO/DP 7772/1 Methods for the assessment of industrial laundry
machinery and their effect on textiles. Part 1. Washing machines
ISO/DP 7772/2 Methods for the assessment of industrial laundry
machinery and their effect on textiles. Part 2. Extracting ma-
chines

ISO/DP 7772/3 Methods for the assessment of industrial laundry
machinery on textiles. Part 3. Flatwork ironing machines
ISO/DP 7772/04 Methods for assessment of industrial laundry ma-
chinery and their effects on textiles. Part 4. Batch drying tum-
blers

CT COB 2402 MamuHbl 4 o60pyqoBaHHe IS KOMMYHA/IBHBIX Mpa-
YEYHbIX H NPEeONpHATHH XUMHYHCTKH. TepMHHBI H OIpeaesIeHUs.
Tema: 17.065.15-87 (projekt uzgodniony przez Grupg Specjalistow
RWPG) '

CSFR C'SN 819000 Nazvoslovi strojt a zafizeni pro pradelny a che-
micke cistirny

CSN 819305 Odsttedivky pradla. Technické ptedpisy

Niemcy DIN 11901 Wascherei — und Chemischreinigungsmaschinen.

MeBgroBen. Formelzeichen, Einheiten, Berechungsformeln
TGL 10446/01 Elektromechaniche und Elektrowidrmegerite

fir Haushalt und #hnliche Zwecke. Haushaltwaschmaschinen.
Begriffe und Definitionen

5. Autorzy projektu mormy — mgr inz. Stanistaw Bober — Biu-
ro Projektowo-Konstrukcyjne WUTEH — Os$rodek Normalizacji,
Wroclaw.
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