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1. WSTEP

Przedmiotem normy sa nazwy i okreslenia odnc;szgce sie
do wiréwek objetych BN-73/2760-01, stanowiacych wypo-
sazenie pralni zmechanizowanych, przystosowanych do
obstugi klientéw indywidualnych i zbierowych,

2. NAZWY | OKRESLENIA

(2. 1) wirédwka - urzadzenie sfuzace do usuwania wody

z wyrobu widkienniczego pod dziataniem sity od$rodkowej,

(2. 2) beben wirdwki - pojemnik perforowany, w ktérym

dokonuje sie proces oddzielenia wody z umieszczonych w
nim wyrobdéw widékienniczych przez wprowadzenie go w

ruch obrotowy,

(2.3) $rednica bebna D - w przypadku bebna cylindry-

cznego $rednica wewnetrzna begbna, a o przekroju trape-
zowym - $rednia arytmetyczna, najwigksze] i najmniejszej,

wewnetrznych $rednic bebna,

(2.4) wysokoéé bebna H - wewnetrzna wysoko$é czesci

cylindrycznej lub wewnetrzna wysokoéé trapezu,

(2.5) pojemnosé¢ bebna V,, - iloczyn powierzchni kota o

érednicy D i wysokoéci H, pomniejszony o pojemnoéé V.
zajmowana przez elementy znajdujace sig w wewngirznej

przestrzeni bebna ograniczonej powyzszym iloczynem
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(2.6) tadunek znamionowy GG - masa wyrobdéw widkienni-

czych w stanie powietrznosuchym, wyrazona w kilogra-
mach (kg), stanowiaca jednorazowy fadunek wirdwki przy

zachowaniu znamionowego modutu zatadowania.

(2.7) tadunek wzorcowy G, - masa wyrobéw wibkienni-

czych w stanie powietrznosuchym rdéwna masie {adunku

znamionowego, uzywana do préb wiréwek, sktadajaca sig

z zaobregbionych wyrobéw widkienniczych w ksztatcie
prostokatéw o wymirach 1,4 x 2 m, wykonanych z tkaniny
bawetnianej przescieradtowej PR 13 wg PN-72/P-82009,

2
o masie powierzchniowej 150 +7 g/m",

(2.8) tadunek zastepczy GZ - segmenty drewniane Iub

gumowe o tacznej masie 1,45 raza wigkszej od {adunku
znhamionowego,

Segmenty w ksztatcie wycinkéw pierécieni o kacie $rod-
kowym 450 lub jego wielokrotnoéci powinny daé sie rozto-
2yé réwnomiernie wewnatrz bgbna na catej jego wyso-
koéci H,

Jeden z segmentédw powinien mieé mase wigksza niz po-
zostate o 5 do 8% tadunku znamionowego, roziozong réwno-

o
miernie na tuku kata nieprzekraczajacego 45 .,

(2,9) modut zatadowania m, - stosunek pojemnosci beb-

na wiréwki V,, do masy tadunku wiréwki G __, w stanie

3
powietrznosuchym, wyrazony w dm™ /kg

v,
m,= W
G

W przypadku znam'ionowego tadunku wiréwki G bedzie
to znamionowy modut zatadowania (m) '
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(2.10) wyréb widkienniczy w stanie powietrznosuchym -

wyrdéb klimatyzowany w czasie co hajmniej 1 doby (w sta-
nie rozwinietym) w pomieszczeniu o temperaturze powiem

trza 20°C i wilgotnoéci wzglednej 50 + 70%,

(2.1 ) wilgotnos$é poczatkowa W, - stosunek masy wody
Gwo - awartej w tadunku do masy tadunku Gr2 , W stanie

powietrznosuchym, wyrazony w procentach,
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jako norma obowigzujgca w zakresie opracowania
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(2,12) wilgothogé koricowa W, - stosunek masy wody

ka znajdujacej sie w tadunku po odwirowaniu do masy
- tadunku Grz w stanie powietrznosuchym, wyrazony w pro-

céntach

(2,13) zdolnoéé oddzielania A - stosunek przyspiesze-

nia dosrodkowego a, punktéw oddalonych od $rodka obrotu
o wielko$é réwna promieniowi bebna R do przyspieszenia

ziemskiego ¢
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gdzie:
w - predkosé katowa bebna, rad/s,
R - promien begbna, m,

. b ; p 2
g - przyspiszenie ziemskie réwne 9,81 m/s”,

(2.14) czas rozruchu t,. - czas konieczny do uzyska-

nia przez beben wirdwki, obciazone] tadunkiem znamiono-

wym, znamionowych obrotéw od chwili wtaczenia silnika,

(2.15) czas hamowania !, - czas konieczny do zatrzy-

mania bebna wirdwki, obciazonej tadunkiem znamionowym,

od chwili wtaczenia silnika do rozpoczecia hamowania,

(2.16) czas cyklu roboczego wirdwki . - czas mierzo-

ny od chwili rozpoczecia zatadowania do zakoficzenia wy-

tadowania odwirowanego tadunku,
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1. Instytucja opracowujaca horme - Biuro Projektowo-

-Konstrukcy jne WUTEHM ~ O$rodek Normalizacyjny, Wro-

ctaw,

2. Normy zwiazane

PN-72/P-82009 Typowe tkaniny bawetniane | bawetno-
podobne powszechnego uzytku
BN-73/2760—01 Maszyny i urzadzenia pralnicze, Podziat

i okresdlenia

3. Wykaz literatury

Metody badarn i oceny pralnic, pralnico-wirdwek oraz su-

szarek do bielizny - Instytut Ekonomiki Ustug i Drob-

nej Wytwérczoéci, Warszawa, styczeld 1976 r. auto=-
rzy: inz. Zdzistaw Mrozowski i mgr inz, Stefan Zgo-
rzelski

ZN-73/1718/2761-10 Maszyny i urzadzenia pralnicze, Wi-

réwki. Podziat i okreélenia

4. Autor projektu hormy - mgr inz, Stanistaw Bober,

Biuro Projektowo-Konstrukcyjne WUTEH - Oérodek Nor-~

malizacyjny, Wroctaw,
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