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1. WSTEP

Przedmiotem normy sa nazwy, okreSlenia i oznacze-
nia podstawowych konstrukcji i fragmentéw oraz gtow-
nych wymiaréw igiet przetykajacych, stuzacych do wy-
twarzania iglowanych (filcopodobnych) pochodzenia

naturalnego lub syntetycznego, przez wielokrotne prze-

tykanie z jednej lub obydwu stron pétproduktéw w celu
uzyskania odpowiednio zagg¢szczonej widkniny.

2. NAZWY I OKRESLENIA PODSTAWOWE
KONSTRUKCJI I FRAGMENTOW IGIEL
PRZETYKAJACYCH

(2.1) igly zebate — grupa igiet z tr6jkatnym prze-
krojem bagnetu, z zgbami na krawedziach (rys. 1, 21 3).

(2.2) igly z¢bate jednozg¢bne — igly z jednym z¢bem
na jednej krawedzi (rys. 1).

(2.3) igly z¢bate wielozebne — igly z wieloma zeba-
mi (przewaznie do 3 z¢gbow) na kazdej krawedzi; wy-
konywane s3 z trzonem bez pocienienia oraz z trzonem
pocienionym (rys. 2 i 3).

(2.4) igly widetkowe — grupa igiel z okraglym prze-
krojem bagnetu zakonczonym widetkami (rys. 4).

(2.5) igly bezstopkowe — odmiana igiet z trzonem
bez stopki. _

(2.6) stopka — cz¢$¢ igly odgigta pod katem (naj-
czgscie] prostym) do osi symetrii trzona, stuzaca do mo-
cowania ustalenia potozenia igly na plycie iglowe;j.

(2.7) trzon — czgsé igly miedzy stopka a klinga.

(2.8) trzon pocieniony — trzon o zmiennym wymia-
rze przekroju poprzecznego, w ktorym wyrdznia si¢
czgscl: chwyt 1 redukcje (rys. 3). '

(2.9) chwyt — czg$¢ trzona igly o wigkszej srednicy
stuzaca do oshdzenia jej w ptycie iglowej.

(2.10) redukcja — czg$¢ trzona o mniejszej Srednicy
sktadajaca si¢ ze stozka i czgéci pocienionej trzona.

~ (2.11) trzon bez pocienienia — trzon o stalym wy-
miarze przekroju poprzecznego az do przejScia w klin-
ge; sktada si¢ tylko z czg§ci chwytowej (rys. 2).
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Rys. 1. Igta zebata jednozebna
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Rys. 2. Igla z¢bata wielozgbna z trzonem bez pocienienia
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Rys. 3. Igla zgbata wielozebna z trzonem pocienionym
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Rys. 4. Igta widetkowa
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(2.12) klinga — cz¢$¢ robocza igly sktadajaca si¢ ze cd. tabl. 1.
stozka oraz bagnetu (rys. 5 i 6). '
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: to - (2.17) widetki — rowkowe zakonczenie bagnetu igiet
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: widetkowych.
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3. SYMBOLE I OKRESLENIA GLOWNYCH
Rys. 6. Klinga igiel widelkowych WYMIAROW
o o Symbole i okreSlenia gléwnych wymiaréw — wg
(2.13) bagnet — czgs¢ klingi bez stozka, na ktorej 3p]. 2.
sg rozmieszczone elementy robocze, jak ‘zgby, czubek ' .
lub widetki. Tablica 2. Gléwne wymiary
(2.14) stozek — cz¢sc¢ igly stanowiaca tagodne przejs- Symbol Symbol
cie przy zmianie wymiarc')w przekroju poprzecznego wymia- | Okreslenie wymiaru | wymia- O‘kresleme wymiaru
trzona pocienionego lub klingi. ks : e
(2.15) zab — element roboczy igly, wykonany na d $rednica chwytu b odlegtos¢ pierwsze-
krawgdzi bagnetu (rys. 7)., 8o z5ba ‘od ezubka
d> $rednica redukcji ho glebokos¢ czotowa
o rowka
<| ’7‘\ d; | srednica wyjsciowa dlugos¢ weigcia wi-
— [ — bagnetu I detek
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Rys. 7. Zab - - ! : s Ee :
L dtugosé klingi ha wysoko$¢ przekroju
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(2.16) czubek — zakonczenie b.a.lgnetu 1’gle} z¢batych. ) Aol bagnetn ks szerokosé  rowka
Nazwy podstawowych konstrukcji czubkéw podano w widetek
tabl 1. - ' e . P .
Is odleglo$¢ pierwszea, gruboéé rdzenia wi-
go z¢ba od stopki hs defek
Tablica 1. Podstawowe konstrukecje czubkéw ) dtugosé wrebu zeba G kat natarcia zeba
Rysunck Hazwa 5 stala. odleglo$¢ mig-
dzy zgbami na tej
samej krawedzi — kat nachylenia wrg-
stozkowy podziatka B bu
i3 odlegltos¢  migdzy
zebami sasiednich
krawedzi — -
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