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Grupa katalogowa 0462

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa ptaszczki i spr¢zyny do ma-
szyn dziewiarskich plaskich wytwarzanych w kraju.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podziat i oznaczenie — wg SWW
— podbranza 0779-2, uzupetnione okresleniem stow-
nym wyrobu oraz symbolami rodzaju, odmiany, typu,
wymiarami dlugo$ci 1 grubo$ci .§ mm oraz numerem
katalogowym 1 numerem normy.

2.2. Rodzaje ptaszczek. W zaleznosci od typu ma-
szyny, z ktoérg wspotpracuja ptaszczki rozréznia sig
nast¢pujace rodzaje ptaszczek:

S — plaszezki i sprezyny do szydetkarek ptaskich,

O — plaszczki do osnowarek,

P — ptaszczki do falowarek.

2.3. Odmiany. W zalezno$ci od zastosowania w ma-
szynie rozroznia si¢ nastepujace odmiany ptaszczek:

P — plaszczki prowadzace — wg rys. 1 1 2,
S — plaszezki podpychajace — wg rys. 3 i 4,
F — ptaszezki  przytrzymujaco-spychajace — wg

rys. 5, 7, 8,9, 13, 14,
R — plaszcezki rozdzielajace — wg rys. 10, 11,
T — spr¢zyny podtrzymujace — wg rys. 6.
24. Typy. W zaleznosci od konstrukcji plaszczki
dzieli si¢ na:
I — jednokolankowe — wg rys.
2 — dwukolankowe — wg rys. 2.
2.5. Nazwy i oznaczenia podstawowych fragmentow
konstrukcji i gléwnych wymiaréw plaszczek
2.5.1. S — Plaszczki do szydetkarek plaskich
a) SP — Plaszczki prowadzgce — wg rys. 11 2 oraz
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Tablica 2. Nazwy gléwnych wymiaréw i odchylki wymiarowe ptaszczek

SP i SS
Oznaczenie Odchylka
. Nazwa wymiaru
wymiaru
um
! Dilugosé ptaszczki +100
-200
I Rozstaw kolanek +50
-100
I8 Dlugos¢ kolanka +50
-150
I3 Odlegto$¢ czubka lub powierzchni +50
czotowe] do kolanka -150
L Odlegtos¢ ‘wycigcia od kolanka plasz- +100
czki SP lub dlugosdé pocienienia plasz- =50
czki SS
Is Diugos$¢ wycigcia plaszczki SP +100
Is Glebokos¢ wycigcia ptaszezki SP +50
b, Grubosé plaszczki -40
b, Grubosé¢ $cianki wneki -tSO
hi, h2 Wysoko$¢ kolanka +50
hs Wysoko$¢  powierzchni  czotowej +50
ptaszczki SS : -
h Wysoko$¢ haczyka plaszczki SP +50

¢) SF — Plaszczki przytrzymujaco-spychajace — wg
rys. 5 1 tabl. 3. :
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Tablica 4. Nazwy czesci i gtébwnych wymiaréw sprezyn podtrzymuja-

cych ST
Ozna- Ozna- Odchytka
czenie Nazwa czesci czenie |Nazwa wymiaru| wymiaru
wg Iys. 5 wymiaru um
1 Pi6ro ! Dlugosé 1500
2 Zaczep h Wysokos$¢ +500
3 Powierzchnia h2 Rozstaw za- +500
boczna czepow
by Grubo$¢ -40
2.5.2. O — Plaszczki do osnowarek

a) OF — Plaszczki przytrzymujaco-spychajace — wy

rys. 7 =+ 9 1 tabl. 5.
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1 Zaczep sprg- / Dtugos¢ +500
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czki
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2.5.3. F — Plaszczki do falowarek
a) FF — Plaszczki przytrzymujaco-spychajace — wg
b rvs. 13, 14 i tabl. 6.
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Tablica 6. Nazwy czeéci i glownych wymiaréw plaszczek FF

Ozna-
czenie Ozna- Odchytka
czgscl Nazwa czg¢dci czenie |Nazwa wymiaru| wymiaru
we TS, wymiaru um
13, 14
! Kolanko ! Dlugosé -50
ustalajace
2 ’ Nosek S Odilegiose =50
i noska od po-
wierzchni
bocznej
i 3 Prog I Odlegtose +50
‘ wyciecia od
' powierzchni
bazowe)
4 Wycigeie /3 Dtugos¢ ko- -50
lanka
5 Powicizehnia h Wysokosé -20
boczna trzonu
6 Powierzchnia h Wysokosé -20
bazowa kolanka
7 Trzon h» Wysokosé -50
plaszezki
b Grubosé -40

1.6. Przykiad oznaczenia. Zespoly 1 czgSci maszyn
driowiniskich (SWW-0779-2) ptaszezka do szydetkarek
plaskich (S) prowadzgca (P) jednokolankowa (1) o dlu-
/[ = 73 mm, grubosci b, 0,70 mm (73,70)
v numerze katalogowym 127:

SWW 0779-2
P ASZCZKA SPI — 73.70-127

COSCI

BN-90/1869-02

3. WYMAGANIA

3.1. Material. Dla plaszczek wykonanych ze stali
— tasma stalowa w gatunku N10OE lub N9E wg PN-84/
H-85020, w wykonaniu wg PN-72/H-92320. Dla spre-
7yn — drut stalowy okrgglty w gatunku N8E lub N9E
we PN-84/H-85020 w wykonaniu wg PN-76/H-84028.
Din plaszezek wylkonanveh z tworzywa sztucznego —
polrinnd 6 wypelniony widknem szklanym o oznacze-
ne Poz owe BIN-86G/6336-01 lub innego tworzywa spet-
qatacego te same whasnoScl.

3.2. Wymiary i odchylki wymiarowe.

i ksztalty — weg dokumentacji technicznej.
Odchviki wymiarowe plaszezek 1 sprezyn:
P — ptaszezki prowadzace — wg rys. 1, 2 1 tabl. 2,
S- — plaszezki podpychajace — wg rys. 3, 41 tabl. 2,
I — plaszezki przvirzymujgco-spychajgce — wg rys.

Wymiary

cd. tabl. 7
Twardos¢
2 a) l’ SZ: .
Risciiny plasagsek wg Rockwella| wg Vickersa
HRA HV o

F — plaszczki przytrzymujg-

co-spychajace wykonane

ze stali (twardoSci plasz-

czek wykonanych z two-

rzywa sztucznego nie

mierzy si¢) 7376 450--520
R — plaszczki rozdzielajace 7376 450520
T — sprgzyny podtrzymujace 7376 450520

S.07.8, 9, 13 B @ otabt 2

P — pluszeski rozdzic’aigee — wg rys. 10, 11, 12
Polend A

©— spagavny podirzymujgee — wg rys. 0 1 tabl. 4.

3. Twardese — we tabl. 7.

Tahlica 7. Twardosé nlaszczek

! Twardosc
' wodrar rinssoag . ;
: we Pockwellay  wg Vickersa
§ FIRA | Hl’/m
!_.__,.__,._ e e AR N S —
! P pismmead mersedy o ] THTTG ‘320 610
b8 vzl podpyvchajace b 70579 520610
L. : ‘ i !

3.4. Chropowatos¢ powierzchni

3.4.1. Chropowato$¢ powierzchni ptaszczek wykona-
nych ze stali. Powierzchnie plaszczek powinny by¢ po-
lerowane, jasne bez barw nalotowych, plam rdzy i pgk-
nie¢. Krawegdzie plaszczek zalamane.

Na powierzchniach bocznych dopuszcza si¢ drobne
pojedyncze wady nie tworzace skupien, np.: wglgbie-
nie, rysy i wzery oraz zgrubienie nie przekraczajgce
wymiaru nominalnego.

Chropowato$¢ powierzchni bocznych i1 szlifowanych
powinna odpowiada¢ warto$ci R, = 2,5 um, powierz-
chni frezowanych i wykroju R, = 10 um.

3.4.2. Chropowato$¢ powierzchni plaszczek wykona-
nych z tworzywa sztucznego. Powierzchnia plaszczek
powinna by¢ gladka bez wciagdw. Na powierzchniach
grzbietowych dopuszcza si¢: Slady wynikajace z podzia-
tu formy, przesunigcia potowek formy — do 0,1 mm,
wyptywki — do 0,5 mm, nierdwnosci w miejscu dopro-
wadzenia tworzywa — do 0,5 mm, niejednolita barwe
ptaszczek w odcieniach czerni i plamy na powierzchni.

3.5. Krzywizna plaszczek

a) Dopuszczalna krzywizna grzebietowa ptaszezki
prowadzacej P i podpychacza S — wg rys. 15,

b) Krzywizny grzbietowe) plaszezki przytrzymujaco-
-spychajacej F, rozdzielczy R, sprezyn podtrzymujgcych
T nie okresla sig.

1L _

03%| L

BN —-30/1869-02-15

Rys. 15

¢) Dopuszczalne krzywizny boczne

— dla plaszczki prowadzacej P i podpychaczy S do
0,08 mm,

— dla plaszczki przytrzymujaco-spychajgce] F i roz-
dzielczej R:
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dla grubosci do 0,25 mm — 0,03 mm

dla grubosci powyzej 0,25 mm — 0,05 mm.

Krzywizny bocznej sprezyny podtrzymujacej T nie
okresla sig.

3.6. Rozmagnesowanie. Ptaszczki powinny by¢ catko-
wicle rozmagnesowane.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wymiaréw i odchylek (3.2),

b) sprawdzenie twardosci (3.3),

c¢) sprawdzenie chropowatosci (3.4),

d) sprawdzenie krzywizn (3.5),

e) sprawdzenie rozmagnesowania (3.6).

4.2. Przygotowanie partii do badan. Parti¢ stanowig
ptaszczki jednego rodzaju jednorazowo dostarczone od-
biorcy w liczbie nie mniejszej niz 500 sztuk.

4.3. Sposob pobierania prébek. Z kazdej partii nale-
zy pobra¢ prébke¢ zgodnie z PN-83/N-03010 sposobem
losowym na Slepo.

Liczno$¢ prébki dla poziomu kontroli ogdlnego 1
wg PN-79/N-03021.

4.4. Plan badania. Przyj¢to plan badania jednostop-
niowy, kontrolg normalna oraz wadliwos¢ dopuszczal-
ng wy = 4,0% wg PN-79/N-03021 tabl. 2-A.

4.5. Opis badan

4.5.1. Sprawdzenie wymiaréw przeprowadza si¢ za
pomocg uniwersalnych narzgdzi pomiarowych, w zalez-
no$ci od stopnia dokladno$ci wymiaru.

4.5.2. Sprawdzenie twardo$ci. Pomiar twardosci na-
lezy wykonaé¢ metoda Rockwella w skali A przy ob-
cigzeniu catkowitym 588 N (60 kG) wg PN-78/H-04355.
Pomiar nalezy wykonaé¢ co najmniej w 2 miejscach
ptaszczki.

Metoda sprawdzajaca badania twardosci jest metoda
Vickersa przy obcigzeniu 98 N (10 kG) zgodnie

4.5.3.2. Sprawdzenie chropowatosci powierzchni ptasz-
czek wykonanych z tworzywa sztucznego. Oceng powie-
rzchni nalezy wykona¢ nie uzbrojonym okiem. Pomiar
przesunigcia potéwek formy, wyplywek oraz nieréw-
nosci nalezy wykona¢ za pomoca mikroskopu. Spraw-
dzenie barwy plaszczek nalezy wykonac przez porow-
nanie z wzorcami przy normalnym o$wietleniu dzien-
nym.

4.5.4. Sprawdzenie krzywizn

a) grzbietowvch plaszczek P i S nalezy wykonac
na plycie; szczeling powstata migdzy plyta a plaszczyz-
na grzbietowa plaszezki w czgdei prowadzacej lub pod-
pychajacej nalezy zmierzy¢ szczelinomierzem;

b) bocznych nalezy wykona¢ za pomoca sprawdzia-
nu szczelinowego. Szeroko$¢ szczeliny stanowi sumg
dla plaszczek P i S — (b + 0,08 < 0,03) dla plasz-
czek F i R — (b + 0,05 <+ 0,02) wg 3.5¢). Chwy-
tajac plaszczk¢ nalezy wprowadzi¢ ja w szczeling na
calej dlugosci. Plaszczka pod wlasnym cigzarem po-
winna przej$¢ przez szczeling.

Plaszczki przed sprawdzeniem powinny by¢ rozmag-
nesowane. .

4.5.5. Sprawdzenie rozmagnesowania polega na
sprawdzeniu braku wzajemnego oddziatywania magne-
tycznego migdzy poszczegbdlnymi plaszczkami.

4.6. Ocena wynikoéw badan '

4.6.1. Plaszczka niedobra. Plaszczk¢ nalezy uznac za
niedobra, jezeli co najmniej jedno z badan wg 4.1
da wynik ujemny.

4.6.2. Partia dobra. Parti¢ plaszczek nalezy uznad
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk
niedobrych w badanej prébee nie przekroczy dopusz-
czalnej liczby sztuk kwalifikujacych mi wg tabl. 8
(zgodnie z PN-79/N-03021 tabl. 2-A).

Tablica 8. Dopuszczalna liczno$¢ sztuk kwalifikujacych parti¢ plaszczek

z PN-78/H-04360. Wadliwos¢ do-

Przeliczenie twardo$ci nalezy wykona¢ wg PN-76/ Licznodé partii Znak | . 9y puszczalna

1CZNnos artn . 1CZN0sC ;
H-04357. N p literowy orobki | liczba liczba
4.5.3. Sprawdzenie chropowatosci sztuk Womobeif " ¥ |hwalifi forown-
3 . v . ‘ probki . lifikujg-
4.5.3.1. Sprawdzenie chropowatosci powierzchni plasz- kujaca &
czek wykonanych ze stali. Ocen¢ powierzchni nalezy 1 -
wykonaé¢ za pomoca | ickszeniu 5X, a wiel- ,

2 pomixy iy o pemighszeniu 5K & Wi 500 = 1200 G 32 3 4
ko$¢ zgrubien za pomoca mikrometru. Sprawdzenie 1201 + 3200 H 50 5 6
chropowatoéci powierzchni nalezy wykona¢ przez po- 3200 = 10000 J 80 7 8
rownanie z wzorcami chropowatosci wg PN-85/ 10001 =+ 35000 K 125 10 1

- 35001 =+ 150000 L 200 14 15
M-04254.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centralny O$rodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Artyvkutéw Technicznych i Galanteryj-
nych, Lodz.

2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-78/H-04355 Pomiar twardos$ci metali sposobem Rockwella
PN-78/H-04360 Pomiar twardo$ci metali sposobem Vickersa
PN-76/H-04357 Tablica twardo$ci stali i staliwa wg Vickersa
i Rockwella
PN-76/H-84028 Stal weglowa do wyrobu walcowki na drut. Gatun-
ki
PN-84/H-85020 Stal weglowa narzgdziowa. Gatunki
PN-72/H-92320 Ta$ma stalowa walcowana na zimno. Wymiary i ro-
dzaje powierzchni

PN-85/M-04254 Por6wnawcze wzorce chropowatosci powierzchni ob-
robionych

PN-83/N-03010 Statystyczna Kontrola Jakosci. Losowy wybor sztuk
do probek )

PN-79/N-03021 Statystyczna Kontrola Jakosci. Kontrola odbiorcza
wg oceny alternatywnej. Plany badania

BN-80/6336-01 Poliamid P6z wypelniony cigtym wiéknem szklanym

Katalog Zakladéw Igiet i Czgéci do Maszyn Dziewiarskich,
FAMID, todi.

3. Autorzy projektu normy: inz. Stanistaw Karasinski, inz. Sta-
nistaw Sztuka — Zaklady Igiet i Cz¢sci do Maszyn Dziewiarskich
FAMID — LodZ, mgr inz. Ewa Walewska — Centralny OSrodek
Badawczo-Rozwojowy Przemystu Artykutéw Technicznych i Galan-
teryjnych — Lod2.
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