UKD 677.054

o

NORMA BRANZOWA

MASZYNY
PRZYGOTOWAWCZE
TKALNI

MASZYNY
TKALNI

Maszyny witékiennicze

Sprezyny preta gonca

BN-72
1859-17

Grupa katalogowa IV 62)

i, WSTEP

normy. Przedmiotem normy s3 spre-
krosnach tkackich
tzw. angielskich z gérnym biciem, wystepujgcych w

1.1. Przedmiot
zyny preta gorica stosowane W

przemysle widkienniczym,

1,2. Normy i1 dokumenty zwigzane

PN-63/C-96147 Przetwory naftowe, Smar ochronny
LTG

PN-57/H-04355 Préba twardosci metall sposobem
Rockwella

PN-65/H-84032 Stal sprezynowa (resorowa).Gatunki

PN-66/M=02139 Odchylki warsztatowe wymiaréw swo-
bodnych

PN/N=03010 Statystyczna kontrola jakos$ci. Losowy
wybér sztuk do prébek

Systematyczny Wykaz Asortymentowy, podbranza 0779,
Zjednoczenie Przemysiu Maszyn Wlékienniczych,
Wydawnictwa Przemystu Maszynowego "WEMA", War-
szawa 1970

Systematyczny Wykaz Wyrobéw, tom I, GUS,Wydawnic-
two Katalogéw 1 Cennikéw, Warszawa 1968

1) Symbol wg SWW: 0779-1.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial podstawowy - wg SWW 1 SWA podbran-
za 0779, przy czym oznaczenie nalezy uzupeinié po
kresce ukosnej symbolami wynikajgcymi z 2.2 12.3.

2.2. Rodzaje. W zaleznosci od ksztaltu
ny dzieli sie na:

W - wygiete,

P - ptlaskie,

sprezy=-

2.3. Wielkosci, W zaleznosci od wymiaréw spre-
2yny dziell sie w poszczegdlnych rodzajach wg
tabl, 1.

2.4. Przyklad oznaczenia cz¢éci maszyn dlaprze-—
mystu wiékienniczego (0779-1), maszyn do wytwa-

rzania tkanin (7), niewyodrebnionyoch (2) sprezyny
wygiete] (rodzaj W), wielkosci 3:
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3. WYMAGANIA 7 Tablica 1
Wymiary
3.1, Wymiary podano na rys. 1 1 2 oraz w tabl.1, Rodzaj Wielkosci
. H a R
mm
1 78 37 200
' 2
Rodzay W p al >
W 3 114 73
, 4 128 88 350
f
. g 5 145 105
1 92 52
3° g B
" 2 110 69

3.2. Material, Zalecana stal 50HSA lub 5082 wg

PN-65/H-84032,
B : e 3.3, Wykonanie, Sprezyny wycinane 2z blachy 1
_] ttoczone, Hartowane 1 odpuszczane do twardosci

38 =42 HRC Niedopuszczalne sa wszelkiego rodzaju

peknigcia 1 rozwarstwienia materiatu, Wymiary na-
lezy wykona¢ w 12 klasie wg PN-66/M-02139,

3.4. Wykonczenie. Bebnowanie,

{0/ (\/) 4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

:\,«3—'

[(1859-17—1
e—- 4.1, Pakowanie, Sprezyny jednego rodzaju i wiel-

koscl- zakonserwowane smarem LTG wg PN-63/C=96147 =
nalezy pakowa¢ w pojemniki drewniane, Masa pojem-

Rys. 1 nika z tadunkiem nie powinna przekraczaé 50 kg.
Wewnatrz kazdego pojemnika powinna byé umieszczo-
na specytikacja podpisana przez pakujacego i1 kon-
trolera (znak i data pakowania), Na zewnetrznej
stronie kazdego pojemnika powinna byé nalepka za-
wierajaca co najmniej:

Rodzaj P a) nazwe 1 znak wytwdrey,

9 b) oznaczenie wg 2.4,

; . c) date pakowania,
g d) liczbe sztuk,

KdmR 5
. — = g e) mas¢ brutto w kg,

£) znak kontroli jakosci.

!
K;Z, 4.2, Przechowywanie., Przechowywane sprezyny na-
= lezy zakonserwowaé smarem LTG wg PN-63/C-96147.
,:ﬁ Przechowywa¢ nalezy w pomieszczeniach Zabezplie-
= 4 czajgeych przed szkodliwymi warunkami atmosferycz-
nymi, z dala od s$rodkéw korodujacych,

30
-

Bl

26

4.3, Transport, W czasie transportu sprezyny
naleiy chronié przed opadami atmosferycznymi 1 u-
szkodzeniami mechanicznymi,

20
L o Ji Vi)

[859-17-2 5. BADANIA

5.1, Rodzaje badan
a) sprawdzenle wymiaréw (3,1),
Rys. 2 b) sprawdzenie materialéw (3.2),
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c) ogledziny zewnegtrzne (3.3 1 3.4),
d) sprawdzenie twardosei (3.3).

5.2. Pobieranie prébek do badan wg 5.1 o licz-
nogci podanej w tabl., 2 wykonaé metodg "na Slepo "
zgodnie z PN/N-03010,

Tablica 2
Licznoéé partii Licznosé prébki} Dopuszczalna liczba
i sztuk niedgbrych w
S sztuk prébee
1 2 3
26+ 63 15 2
64 160 25 3
161+ 400 40 5
401= 1 000 60 8
1 001~ 2 500 100 10
2 501+ 6 300 150 1%
6 301+16 000 250 22

5,3, Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiardéw wykonaé za pomoca
uniwersalnych przyrzadéw pomiarowych z dokiadnog=-
cig 0,1 mm, sprawdzajgc wymiary podane wg rys, 1

i 2 oraz tabl, 1,

5.3.2. Sprawdzenie materialu polega na spraw-

dzeniu zgodnosécli zasdwiadczenia dostawcy z wymaga-—
niami podanymi w 3,2,

8.3.3, Ogledziny zewnetrzne przeprowadzié nieu-

zbrojonym okiem, sprawdzajge wyglad zewnetrzny
na zgodno$é z wymaganiami wg 3.3 1 3.4,

8,3.4, Sprawdzenie twardodci, Pomiar twardosct
nalezy wykonaé sposobem Rockwella w skali C wg
PN=-57/H-04355,

5.4. Ocena wynikéw badari, Sprezyne nalezy uznaé
za débrq, Jezell przejdzie przez wszystkie bada-
nia wymienione w 5.1 z wynikiem dodatnim, Partie
nalezy uznaé¢ za zgodng z wymaganiami normy, jeze-
11 liczba sztuk niedobrych nie bedzie wieksza od
podanej w tabl, 2, kol, 3,
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