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1. WSTEP

141:_Przedmiot normx& “Przedmiotenm normy ‘8q wymagania’ i w§ﬁ1ary
todysk tulejowych dé Wrzecion niedoprzedzarek bawelniarskiéh&

;;a# Zakres stosowania przedmiotu u_ngrmyly Lozyska tulejowe ojgte
ninierzq norm& przedmiotowa -.maaq zastosowanie w*urzqdzeniaeh

,skrgeajqcoanawijadacyoh niedoprw@dzarek bawe&niarskich ataraj

:\

konstrukeji wezystkich tim / do: lat 1945—55/.

;‘ .Zakres stoso sowania normy’y Norma niniejsza ma. zastosowanie

W Bakrestawﬁrnjek” wahia‘i konstrukeji w przyzakiadowyuh biurach
'*keﬁstrukcfﬂﬁyehg;biuraﬁh'prodakﬁ%wyeh oraz u producentéw i odbiorcdwu

rMhaz/nhsazas Odlewy z ﬁeiiwa eiqgliwego. Naddatki o obrdbke skrawt~
niem!, |
PNMBB/Mh02043 Pbdoieeia obrébkowe:, .
PN-BS/M-OM:’.Q Odehyiki warsztatowe wymiaréw swobodnych.
PN#&Q/Ma04254 Struktura geometryozna pnwiarzehnii UZytkowe ‘Wwzorece -
ehrﬁpowat0601¢ Wymagania technioznei_
- D;;jsasio Maezyny wiékienniczel, Cewki “do. niedaprzedzarek.
PN-83/P=63611. Mhazynv wiékienniczel. Wrzeciona do niedoprzedzarek.
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|Ustanowiona przez Byrektora Zjednoczenia Przedsinbiorsiw. Budowlan
;nn‘Mbhtaao,gdh‘dnia ‘sols oieo's's Jako norma ohowigzujgca w zakresie
lpxoénkc1i11-projektOWania od dnia 1.,01.1970 rolu,. :f
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BNh69/1839~16 Maszyny wlokiennicze. Geﬁkowewkola zebate stozkowe
niedoprzedzarek bawelniarskich‘

ghip9921§;_AsQBTxMENTU‘I‘OZNA¢zENiE*LdZYéKLmULEJdﬁYgH

ggi:~2asada\podzgazu: Podzial 1ozysk tulejowyeh dokonuje sig
zaleznieod wielkosdcl, ksztaltu tuleit oraz sposobu‘ich nocowania
w gniazdaeh taw cewkowych.

p 2EEL-TXEIW Rozréznia sig w zaleznoéef od sposobu mceowania do Xaw
Adwa typy 2ozysk tulejowychs
N = z gwintem - rysii;

.S;é’zmoﬁwéreﬁ°naxgxube<ﬁ'rys12w

2, 3. Odmianxg Jedynie ZTozyska tuledowe typu /N/ dziela sig¢ dodatko~
".wo na dwie odmiany: 7
K~ z wycieciem na kolek uatalad@cy ~rys.1/K/,
F‘— z wycieciem :rézewanym plaskim rys.i/F/.

204 Wielkoéci, W’zaleﬁn&éci_odf”“““ 6w uetali»- uzaleznionyCh
odfwymiaréw cewek 1 wrzecion, ‘% ktoryn ”ipélpracujq - lozyska b
tnlajowe dzielq sie na 6 wielkosc! ‘podanych w«tablicy 1 1 tahlicy By

gg§5 Sposdb. _budowy_ oznaezenia Iozxgghtnlég@wxnh*‘w sklaa 0ZNACTE=
nia wchodzqt Lt

= wyrazenie silowme "LOZYSKO- THLBYOWE",
f% symbole typu oraz &dmiany dla &n&yska typu /ny
*ﬁ‘wielkoéé weg. tablicy 1 1ub 2y '
- BN;69/1839~14R‘; B

236* Przxkgadx oznaczeni

- 281 Przxklad oznaczenia rozyska tulejowego z gwirﬁwi}
2 wycieeiem na kotek ustalajqcy /odmiany K/ o dlugoéc Jpa&kowitej
5& =885 mm 1- dlugoéci roboczej c = 300 mm /wielkoéﬁ 4/

‘LO&YSKO TULEJOJE NK - 4 BN~69/1839~14



f, ‘BN- 69/1839—14 T o -

@giam Przy lad,oznaczen;a lozyska tulejowegﬂ z otworem na érube |
V1 .S/ o calkowitej dlugosei L = 295 mm 1 dlugOéOi roboczej
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g.zg_yategial+- zeliwo ciqgliwe czarne;LzalJea sle Zbc'asio wg
éPNASG/H9832°2.»

mggggie nuzyska tulejowe wykonuje'siq jako odlew Wg modelu

adlewy powinny odpowiadaé warunkom,technicznym wig PN;az/H;aszza. L

‘Niedopuszezalne sq wszelkiego rodzaju pekniecia, ubytki materialowe,;

Jamy“usadnve oraz pecherze* Tolerancje wymiaréw odlewéw wg PNhBE/Hh +
3205’*Caloé6 obrcbiona skraWaniem’ Naddatki na ohrdbke skrawaniem
wg PN—BZ/Hb83225. Odchylki Wymiarow nietolercwanych w 14 k1esie,q;
;dokladnoéci wEg PN—GG/M—02139' ‘Na. pawiefzchni gwintéw iozysk typu N

"nie moga . wystgpowaé zadziory i wtery. L

3444 Wykenczen164 Wszysﬁkie ostre krawgdzie po -pbrobee skrawaniem
.powinny byé zaokraglone lub zalamane na 0.8 = 45°

3s8. W xmaggnia dm:»ria;t.krz»wca“g Lozyska tulejowe wg niniejszej normy sa'
elementami urzqdzenia skreeadqco~nawijadqcego. Powinn" wspé&pracowaé,
2 wrsecionami wg Ph-BB/P—Basii i- cewkoWymi kolami zebatymi wg BNAGQ/'
1880-16 oraz cewkami dd- niedopréedzarek Wg PN-63/P~63510, |

3.6 gggggg§§194 W'miejseu oznaczonym na rysubkacn 1 i2 nalezy
wraZnie i trwala umiescié co najmniejz

- znak wytwérni,
" r62n1k liczbowy wg 2.6,,

= 2nak Kontroli technicznej’s
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4’y PAKOVANTE

-U:n—h—--ﬂbﬂ.ﬂﬂ-*“ --v-nm

‘smarem LTG wg PN~63/0-96147 1 pakowaé kompletami dla jednej maszyny
W skrzynki drewniane 0. dnu uchwytach- ciezar lkrzynki z ladunkien

nie moze przekraczaé 50kGf Ladunek nalezy chronic przed uszkodzeniam1
,mechanicznymi 1 wilgociq.

6. BADANIA

”m—-w—‘m-—- o S ) R S S S S

ﬁg pnnizazego programus |
a/ ogledziny zewnetrzne,
h/‘sprawdzenie‘materialu,
' c/‘spfawﬁzenie‘wyﬁiaréw,ﬁ ,
d/-SPrQWdZEnié‘cﬁropOWatoéciw,

5‘1 Program badan. LoZyska tulejowe wrzecicnkgtéﬁaié-SIQ'badanidﬁ“

”-—n—-—-m‘ﬂ-‘m “ ﬁ-’—

.Wrzeeion wohodzace w sklad partif

5,3, Opis. badan

TS D W wouh Syl v st

531l Oglgdzinx;ge gtrzne.m przeprowadza sle ckiem nieuzbroJonymi

—-— —ﬂnn—

-Naleéy sPrawdzié wyglqd oraz czy przedmiot normy-jest wykonany 2zgod-
nie z wymaganiami 3.3., 3.4., 3.8,

5,3,2 Sgrawdzenie materiaiu - polega na poréwnaniu materiaiuy

“‘:.—n-— U A ) D LD s e S et o

podanego w ateécie z wymaganiami. 3.2,

- 5,3,8 Sprawdzenie wxmiaréw - dokonuje si@ za pomocg Sprawdzianéw

--un- — m———-— e T

vi narzedzi pomiarawych,vstwierdzaj@c ich zgodnosé z Wymaganiami w 3 1

“‘34 Q_Sprawdzenie ehrogowatosci powierzchni o polega na poréwnanru

a wzorcami phropowatoéci wykonanymi wg PN~59/M—04254.

 ¥§*5_“99ggg_gxn1k6w badad, chyska tulejowe wrzeclon nalezy uznaé
za niezgodne z wymaganiami ninie;szej normy, jeZeli nie przejdq
:choeiaZby przez Jedno z badan wymienionych w 5.3, 2 wynikiem dodatr

nim,
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wych wrzecion-n wykonanych zgodnie z wymaganiami niniefszej normy -
' na zqdanie odbioroy, producent jest obowiqzany wystawié zaéwiadezeﬂ
nie Zawierajqee co naJnnieJ

a/ datg wystawienia zaswiadczenia,
b7 nazwe i adres wytwércy,‘ L
'f‘cf oznaczenie Xozysk wg 2.6,
- a/ licibe i cietar IOZysk,
e/ wyniki badan, L ‘ ,
- £/ podpis i znak pracownika kontroli technicznej,
g/ pleczeé wytwércyl,
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