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11 Przedmiot normx. Przedmi.otem normy egwymagania 1 wymiary
Iozysk stopkowyoh do wrzeoion niadoprzedzarek bawelniarskioh |
;wspélpracujqcycn z wrzecionami weE ?N-GS/P«63511..

142._Zakres stosowania praeggiojg_gggmyg LozySRa stopkowe - objete
ainiejszq noImg przedmiotowq - majq zastosoWanie w urzadzeniu d
Skrecajqco-nawijajqcym niedoprzedzarek bawe&niarskich stareJ
konstrukoji wszystkieh Iirm / do 1945 ~ - 568 roku/*

‘ 34§4_§§kres stosewania normx; Norma niniejsza ma Zastosowanie
Lw zakreaie prnjektawania % konstrukoji w przyzakzadowybh biuracl
fkonstrukcyjnydh, ‘viurach projektowych oraz u producentéw 1 odblorcéw.,

14, Normy gvigueme,
PﬂrﬂB/ﬁwBBi&? Prmstwo*f'ﬁattbwa. Smar ochronny LTG.

PN-63/B-~83101 zeuw" szarely Klaayﬁkacja
?ﬁdﬁ&/ﬂksaiqé 0“7 , s*ﬁeliwa saarego. Haddatki na: abrébke skrawaniem;
“f;ea/ﬂ»&B&Oi oalewy z taliwaNBzarego* Tolerancje wymiarnwe.‘
PN~62/Hh88207 ﬂdlewy z metali ntexelannyew' Tolerancje wymiarbwe.
‘-m-sa/n-a'mso Braz. do przerébki plastyczne;;* Klasyfikacja. ‘
’Pﬂh62/3h87954 Odlewy Z metali . nietelaznyph? Naddatki na obrébke -

skrawaniem.
Puasa/Mhozo43 Podoiecia dbrdeQWeh,, : | .
f' B  Biuro Dokumantacji Technicznej S }
lUstanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przedsigbiorstw Budowla
410 Mbntazowych dniaileles'slels's Jako norma, obowiqzujqca w gzakresie . |
'produkeji projektowania od dnia 1. 01,1970 roku's. 1
- o /Mbnitor Polski Nrdvee poz..../>. i
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'PN-BGKM-02139 Odchylki warsztatows wymiaréw swobodnych,

PNh63/P-63511 Maszyny wlékiennicze YWrzeclona do niedoprzgdzarek.

WPNhEQIM-O4254 Struktura geometryczna powierzchni', Uzytkowe wzorce
chropowatoécii WYmagania techniczne.

2. PODZIAL ASORTYMENTU I OZNACZENIE LO?YSK STOPKOWYCH -

2444 Zasada podzia!u. Podzial lozysk atopkowych dokonuje sie
wzaletnie od wielkoﬁci wymiarowvch osadzenia, érednicy /D/ 1 dlugoéci

2, '1elkoé014 Ze’wzgledu ne érednicq /D/ - i uiugosé /1/ oeadzeniw
Iotyska azielg’ aie na'wielkoéqi wg. tablicy:s

'r”"""* +1 Sk iy i e e
1 Dl 1
fa“aﬂga_ﬂf*w o i
§4__221§__4

%__33_5_‘5% 1 204 92; 40
e .
;‘ 27‘6 MHpﬁ_.
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oséb budggx;oznaczeniak W sktad oznaczenia tozyska stopkowe-

G e P

g0 wcﬁ
| - fwyrasenie stowne "LOZYSKO STUPKOWE",
o™ wyré:kn'lk : "‘ﬁ-’.lél’kﬁf sct N
= 'BN~69/1839-13);

| gmlu_rrzxklau oznaczenia Iozyaka stopkowego ¢ drednioy osadzenia
D= 21,0 mm 1 diugoéci osadzenia 1 = 82 mm
LOZYSKO STOPKOWE 27,0 x 32' BN-69/1839-13
- 5. WYMAGANIA

3ady Uymiary ~ podaje rysunek str.3 oraz tablica W 2.2,

3,2$#Mhteriaz = brgz~ CYNowo = olowiowy B 4447 wg PN~58/Hh87050.‘
'Dopuazcza 8iQ zeliwo 2125 wg PN-63/E-83101. _f_"'
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lub Zeliwnych. Tolerancje wymiardw odlewdw powinny byé dla brqzowycb
wg PN563/3h83207, dla Zeliwnych wg PN—G3/H%83201 Naddatki na obréh?q
Znalezy przyjmuwaé dla brazu wg PN~62/Hk87954, dla Zeliwe wg PN—63/H—
831044, Odchylki wymiaréw nietolerowanych powinny Byé w 14 klaeie
dok2adnodocl wg PNmBG/M—03139 Odchylki pozostatych wymiaréw wg 3.1.

314' WXkonczenieﬂ Wszystkie ostre krawedzie po obraébee skrawaniem
‘powinny byé zaokraglone 1ub . zatamane na 0,5 - 45%,

3, 51 Cecnowanie,‘w miejseu oznaczonym na rysunku halezy wyraznie
1 trwale zaznaczyé ©o najmniej s
a/ wyroZnik liczbOWy Wg 2540,
b/ znak kontroli technicznej.

4,1, Pakowanie, Lozyska stopkowe nalety zakonaerwowaé smarem LTG .
wg PN—63/C-96147 1 pakowaé kompletami dla Jednej maszyny w skrzynki
drewniane o dwu uchwytach‘ Cietar skrzynki z ladunkiem nie moze
przekraczaé 50 k@. Ladunek nalety chronié przed.uszkodzeniami me cha~
nicznymi oraz wilgociq.‘

§414 Program badaﬁ, Lotyska stopkowe poddaje sig badaniqm wg
Denitszego programu: b
‘a/ ogledziny zewnetrzne,
b/ sprawdzenie materialu,
o/ sprawdzenie wymiaréw,
d/ sprawdzenie chropowatoéci.

5.2, Metada badaﬁg Badaniom ﬁdddaje Sie;KaZGé Iozysko‘wchodZch
W skiad kompletu,
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54_* “Qg zinx zewngtrzne - przeproxadza aie okiem nieuzbrojonyml
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'qualeZy sprewdzié. Wygldd oraz Czy przedmiot normy Jest Wykonany zgounve
ffz wymaganiami 3‘3., .4u, 3.5 .: CaE X ,,_  _f y-;_-‘- e .

,';_podanego w ateécie z wymaganlami 3 2' :"-ﬂ:'“:*f- 3-'<;;'f"

| 5 3 34 Sprawdzenie wymiar 'a dnkonuje siq za pomocq sprawdzianow
e | narzedzi pomiarowych, stwierdzadqc 1ch zgodnosc z zaleceniami 3. 1.

K / : "

5 034, Sprawdzenie chropnwatosqgﬂpowierzchni - p016ga na porownaniu

mmm- sy ep -l‘-l---q--

-:z.wzorcami chr0powatoéci wg PN;EQ/M;O4254. '4“77'1'-37'5Q . v, »_~ aJ

| : 5 4 Ocena wxnikéw badan1 Lozyska stopkowe uznaé naleZy za nieZgodne
% wymaganiami ninieiszej normy, JeZeli nie przejdq chociazby przez7f;;
fJedno z badan.wymienionych w 5*3. z wynikiam dodatnﬂw e e

S

’ 5 5‘ Zaéwiadczenie 0 Jakoécif Dla ka$dego kompletu loZysk stopko-;f-,
wyeh - wykonanych zgadnie z wymaganiami niniejszej no;my - ‘na R "
_zqdanie odbiorcy, produeent Jesf ubowiqzany wystawié zaswiadczenie
_ zawieradqce co najmniej:ff;}? i 5 _ ih ‘_;_”_.j‘ E
‘ a/ datq Wystawienia Zaéwiadczenia, fv-j f f5’W B e
v/ nazwq 1 adres wytwércy, e
e oznaczenie 1ozyak g 2.4&, ;
-4/ liezbq 1 oietar lozysk,
e/ wyniki baaan, ot S IO MR D |
?\?f/ podpia praeownika kontreli techniczne* ‘f ‘.
"qlg/ pieezeé wyxwdrey: | | - TR
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