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Maszyny witdkiennicze
Cholewy watkujace gumowe

BN-87
1822-19

Zamiast
BN-67/1822-19

- Grupa katalogowa 0462

 BN-87/1822-19 (eqv ISO 6170-1983)

PRZEDMOWA

Niniejsza norma zostala opracowana na podstawie angielskiej wersji normy migdzynarodowej ISO 6170-1983 Spinning machinery.
Condenser rubbers for cards i uzupetniona badaniami technicznymi oraz wymaganiami w zakresie pakowania, przechowywania i transportu.

1. WSTEP

Przedmiotem normy s3 cholewy watkujace gumowe
dla prz¢dzalfi zgrzeblnych. '

2. PODZIAL I OZNACZENIE

- 2.1. Podstawowy podzial i oznaczenie — wg SWW
podbranza 1373-999 uzupelniony nazwa CHOLEWA,
wymiarem obwodu wewngtrznego ¢, dlugoscia ¢, odle-
gloscia migdzy guzikami b, typem (liczba rowkéw) oraz
numerem normy. ‘

2.2. Typy. W zalezno$ci od liczby rowkéw na dhu-
gosci 100 mm powierzchni pracujacej cholewy watku-
jace gumowe dzieli si¢ na typy wg tabl. 1.

2.3. Przyklad oznaczenia gumovwrej cholewy watkuja-
cej (1373-999) o obwodzie wewnetrznym ¢ = 900 mm,
dhugosci ¢+ = 1900 mm, odlegtosci miedzy guzikami
b = 1840 mm, typu B (liczba rowkow 16):

SWW 1373-999
CHOLEWA WALKUJACA GUMOWA 900X1900x1840-16
BN-87/1822-19

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary. Cholewy watkujace gumowe powinny
mie¢ wymiary i odchylki zgodne z podanymi na rysun-
ku oraz w tabl. 1 i 2.

Zgtoszena przez Centralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Artykutow Technicznych i Galanteryjnych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Wiokiennictwa dnia 26 maja 1987 r.
jako norma obowiazujagca od dnia 1 marca 1988 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 10/1987, poz. 25)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1988

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,55 Nakt. 1100 + 40 Zam. 2295/87

Cena zt 32,00
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[ BN-87/1822-19 ]
, Cholewa watkujaca gumoix/a
[ -— diugos¢ watka prowadzacego, mm, b — odlegto$¢ mi¢dzy guzikami, mm, 7z — diugo$¢ cholewy + (60...80), mm, i — odlegtosé
migdzy $rodkami watkéw (mierzona u odbiorcy), mm, d — $rednica watk6w prowadzacych cholewe (mierzona u odbiorcy),
Tablica 1 | cd. tabl. 2
Symbol t A B C D $¢
ymbo ypu Obwéd Odchytki Odl.cim“ Odchytki
Liczba rowkow na dtu- - 16 £1 | 20 £2 | 24 +2 wewnetrzny obwodu migdzy odleglosci
- . g ; guzikami
gosci rowkowanej c =2 + Ild ¢ b
" i b
100 mm
mm
Tablica 2 0]
ablica
. e | e
Obwod Odchytki Omlieif’sc Odchytki (720) ~ +5
wewngtrzny obwodu sy odlegtodci b=1+10 =3
¢ =2+ Nd ¢ guzikami b (80)
b (630) +8
m (460)
1200 415 Roéinica grubodci w jednej cholewie nie powinna byé wiqksza‘ niz
0,4 mm. Wymiary podane w nawiasach s3 niezalecane.
1650
3.2. Material
1010 413 b=1410 T2 . . -
970 -3 3.2.1. Guma uzyta do produkcji cholew powinna od-
940 powiada¢ wymaganiom wg tabl. 3.
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Tablica 3 7 cd.- tabl. 4
Wymagania Metody badaf wg Dopuszczalna liczba
. . . wad w cholewie
Wytrzymato§¢ na rozcigganie, L Nises wade
MPa, co najmniej 6 | PN-82/C-04205 R 2 jakosci
Wydluzenie wzgledne przy zerwa- 1 2
aily, "% oo imajnemie] 400 PRN-827C-04205 8 Spiralne odbicie od,wewngtrznej
Wydltuzenie trwate po zerwaniu, ~ warstwy gumy na powierzchni ze- nie norma-
%, najwyzej 8 35 PN-82/C-04205 wnetrznej cholewy 1 — lizuje sie
Elastyczno$¢ wg Schoba, %, co 9 Przekroczenie tolerancpi grubosci ,
najmniej 25 PN-71/C-04255 cholewy, mm — 0.4
Twardos$¢, °Sh 62 5 PN-80/C-04238 . Dopuszcza si¢ nieznaczne wglebienia, zanieczyszczenia i pgcherze
i ; wewnatrz masy cholewy, o $rednicy nie wigkszej niz 4 mm.
Odpornate nastarzenic W tempe; Chol nie od iadaj maganiom dla jakosci /2 nalezy klasy-
raturze 70°C po 96 h, % 70 PN-82/C-04216 | ERENE IS DERCHIERIRCE: Mg 4 7
fikowa¢ do brakéw.

SCgp» co najmniej SCp. 65
Pe¢cznienie w oleju wrzeciono-
S B § 0 e A 4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
po 96 b, "% _ +2 | PN-74/C-04236 I TRANSPORT

3.2.2. Tkanina o marce fabrycznej EVT-108 — wg
warunkéw  technicznych  EVT-108/11/140, KTM
1917.647.907.096. -

3.2.3. Guziki. Zaleca si¢ guziki wykonane z tarna-
midu T-25 wg BN-80/6336-01/10 lub innego tworzywa
0 niegorszych wlasnosciach wytrzymatosciowych.

3.3. Wykonanie. Cholewy wykonuje sie o odleglosm
migdzy guzikami b, zgodnej z zamoOwieniem.

Guziki na obwodzie cholewy powinny by¢ rozmiesz-
czone w jednej linii i w jednakewej odleglodci. Zalez-
nie od wielkosci i liczby wad rozrdznia sie¢ dwie jakos-
“ci cholew zgodnie z tabl. 4.

Tablica 4
Dopuszczalna liczba
wad w cholewie
Lp. Nazw: R
P azwa wa(?ly Jakosci
I 2
1 Zacigcia i odstajace czgsci z otwar-
tych pecherzy na powierzchni
" pracujacej cholew — —
2 Niewyszlifowéne §lady bandazo-
wania na obwodzie cholewy sze-
rokosci -
do 5 mm 2 5
powyzej 5do 10 mm — 3
3 Miejscowe splycenie rowka w licz-
bie .
do 4 zwojoéw 2 5
powyzej 4 do 10 zwojow — 2
4 Zaggszczenie lub  rozrzedzenie
rowkéw na brzegu cholewy w licz-
bie do 6 zwojow — i
5| Rowek naciety niespiralnie — 2
6 Miejsca z widoczna (nie przecigta) nie norma- |
tkaning na spodzie rowkéw - — lizuje sig
7 Zwulkanizowane miejsca na po-
wierzchni  zewngtrznej cholewy
- 0 lacznej powierzchni, cm?, co
najwyzej —_ ‘ 15

4.1. Pakowanie. Gumowe cholewy walkujgce tego sa-
mego typu nalezy pakowa¢ w paczki po dwie sztuki,
owija¢ papierem pakowym i calo§¢ w kilku miejscach
przewigzywaé sznurkiem.

Do kazdej paczki ‘powinna by¢é dolgczona etykieta
zawierajaca co najmniej:

a) nazw¢ 1 adres producenta,

b) oznaczenie wg 2.1,

¢) oznaczenie jakosci,

d) liczbe sztuk,

e) wage netto, kg,

f) znak kontroli jakosci,

g) dat¢ produkcji.

4.2. Przechowywanie. Cholewy walkujace gumowe
nalezy przechowywaé zgodnie z PN-75/C-94099 w po-
zycji pionowej, zawieszone na kleszczach za co naj-
mniej 4 guziki lub poziomo na rurach o $rednicy
150 mm.

4.3. Transport. Gumowe choiewy watkujace powinny
by¢ przewozone S$rodkami transportu, zabezpieczaja-
cymi przed dziataniem czynnikéw chemicznych i uszko-
dZeniem mechanicznym cholew.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Gumowe cholewy watkujace na-
lezy podda¢ nastepujacym badaniom:

a) ogledziny zewngtrzne,

b) sprawdzenie wymiarow.

5.2. Przygotowanie do badan. Przed przystqplemem
do badan partic gumowych cholew watkujacych nale-
zy posortowaé¢ wg wymiardow.

5.3. Pobieranie probek. Badaniom poddaje si¢ wszyst-
kie sztuki z partii.

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny zewngtrzne przeprowadza si¢ nie
uzbrojonym okiem na zgodno$¢ z wymaganiami poda-
nymi w tabl. 4.

5.4.2. Sprawdzeliie, wymiaréw polega na sprawdze-
niu:
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a) gruboSci cholewy z doktadnoscia do 0,1 mm gru-
bo$ciomierzem zaopatrzonym w plytki pomiarowe pta-
skie o $rednicy 25 mm, '

b) obwodu wewnetrznego cholewy z doktadnoscia do
I mm przy takim uvlozeniu cholewy, aby nie wystepo-
waty sily naciggajace,

c) liczby rowkoéw na 100 mm dtugosci cholewy (typu
cholewy), :

d) wymiar6w rowkoéw przymiarem z doktadnoscia
“do 0,5 mm.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. Ocena cholewy. Gumowa choleweg walkujacq
nalezy uzna¢ za niedobra, jezeli nie przejdzie z wy-
nikiem dodatnim chociazby przez jedno z badan wy-
mienionych w 5.4,

5.5.2. Ocena partii. Parti¢ gumowych cholew watku-
jacych nalezy uznaé za zgodna z wymaganiami normy,
jezeli wszystkie cholewy sa dobre.

KONTIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centralny O§rodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Artykutéw Technicznych i Galanteryjnych,
1 6dz.

2. Istotne zmiany ‘'w stosunku do BN-67/1822-19

a) zmieniono konstrukcj¢, technologi¢ oraz stosowanie surow-
cow w produkcji cholew watkujacych gumowych,

b) wprowadzono postanowienia normy ISO 6170-1983,

c) wprowadzono wymagania dotyczgce transportu.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-82/C-04205 Guma. Oznaczanie wlasciwosci wytrzymalo$ciowych

przy rozcigganiu
PN-82/C-04216 Guma. Oznaczanie odporno$ci na przyspieszone sta-

rzenie w powietrzu o podwyzszonej temperaturze

PN-74/C-04236 Guma. Oznaczanie odpornodci na dziatanie cieczy
PN-80/C-04238 Guma. Oznaczanie twardo$ci wg metody Schore’a
PN-71/C-04255 Guma. Oznaczanie elastyczno$ci metoda Schoba
PN-75/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowywania
BN-80/6336-01/10 Tworzywa poliamidowe. Tarnamid T-25
EVT-108/11/140 Tkanina zgrzeblarska (z 17.12.1984)

4. Normy mi¢dzynarodowe
ISO 6170-1983 Spinning machinery — Condenser rubbers for cards

— norma réwnowazna

5. Autorzy projektu normy — mgr inz. Ewa Walewska — Cen-
tralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Artykulow Tech-
nicznych i Galanteryjnych, £6dz, inz. Stanistaw Tarnawa — Zakla-
dy Artykutdw Technicznych ELTECH, Bielsko-Biata.
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