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NORMA BRANZOWA BN"89
MASZYNY | 1814-02
| URZADZENIA Maszyny widkiennicze
DLA PRZEMYStU .
LEKKIEGO Cholewy z poliuretanu
Grupa katalogowa 0462
1. WSTEP Tablica 2 .
Wymagania Metody badan

Przedmiotem normy sa cholewy z poliuretanu do
czesarek przgdzaln czesankowych i Iniarskich,

2. PODZIAL 1T OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podzial i oznaczenie — wg SWW
podbranza 1369-999, uzupeiniony nazwag CHOLEWA
Z POLTURETANU, wymiarem obwodu wewnetrznego
a, dlugoscia /, grubodcia g oraz numerem normy.

2.2. Przyklad oznaczenia cholewy (1369-999) o obwo-
dzie wewngetrznym a = 590 mm, dlugosci / = 530 mm
1 grubosci g = 3 mm:

SWW 1369-999
CHOLEWA Z POLIURETANU 590 X 530 X 3 BN-89/1814-02

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary. Cholewy z poliuretanu powinny mieé¢
wymiary i odchylki zgodnie z rysunkiem i tabl. 1.
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Tablica 1
Obwdd wewngtrzny . Dhlugosé Grubosé
a=ma-d ! g
mm
590 6 530_,, 29+04
628 +6 525 '
3.2. Material — poliuretan, ktdéry powinien odpo-

wiada¢ wymaganiom wg tabl. 2.

wg
PN-80/C-04238

Twardoé¢ wg Shore’a, Sh A 804

Wytrzymato$¢ na rozcigganie, MPa, nie

mniej niz -| 30 | PN-82/C-04205

Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, %,
nie wigce] niz 15 PN-82/C-04205

Elastyczno$¢ wg Schoba, %, nie mniej niz | 40 PN-88/C-04255

Odksztalcenie trwate po $ciskaniu, %,

nie wigcej niz 10 | PN-80/C-04290

"} Dla jakoSci | dopuszcza si¢ odchytke +3. Dla jako$ci 2 dopuszcza
sie odchytke *4.

3.3. Wykonanie. Cholewy z poliuretanu powinny
mieé powierzchni¢ zewne¢trzng gladka, nie moga mied
niedolewoéw, mechanicznych uszkodzen, pecherzy po-
wietrza. Zaleznie od doktadno$ci wykonania rozréznia
si¢ dwie jakosci cholew zgodnie z tabl. 2.

Dopuszcza si¢ §lady po pe¢cherzach na wewnetrznej
powierzchni cholewy (dla jakosci | tylko drobne, roz-
rzucone). Dopuszcza si¢ wglgbienia na zewngtrznej po-
wierzchni cholewy mieszczace si¢ w granicach odchylek
grubosci.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Cholewy z poliuretanu nalezy pako-
wa¢ w paczki po 5 sztuk, owija¢ papierem pakowym
1 cato$¢ w kilku miejscach przewigza¢ sznurkiem.

Do kazdej paczki powinna by¢ dolaczona etykieta
zawierajagca co najmniej: '
- — nazweg producenta,

— oznaczenie wg 2.2,

— liczbe sztuk,

— cigzar netto w kg,

— dat¢ produkcji,

— znak kontroli jakosci.

4.2. Przechowywanie. Cholewy z poliuretanu nalezy
przechowywaé¢ w pozycji nie powodujacej trwatych od-
lsztalcen, w pomieszczeniach o wilgotnos$ci wzglednej
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50 +15% i temperaturze 20 +5°C, w odlegtosci co naj-
mnie;j 1 m od urzadzen grzejnych.

Chroni¢ przed bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych. |

Okres magazynowania nie dluzszy niz 6 miesigcy.

W przypadku zmniejszenia elastycznosci przed zato-
zeniem na czesarke nalezy cholewe wygrza¢ w suszarce
w temperaturze 110 £5°C przez 4 h.

4.3. Transport. Cholewy z poliuretanu w czasie trans-
portu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mecha-
nicznymi i bezposrednim dzjalaniem promieni stonecz-
nych.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Cholewy z poliuretanu nalezy
podda¢ nastgpujacym badaniom:

— ogledziny zewngtrzne,

— sprawdzenie wymiarow.

5.2. Opis badan

5.2.1. Ogledziny zewngtrzne przeprowadza si¢ nie
uzbrojonym okiem, zgodnie z wymaganiami podanymi
w 3.3. ‘

5.2.2. Sprawdzenie wymiaréw polega na sprawdzeniu:

— grubosci cholewy z doktadno$cig do 0,1 mm —
gruboéciomierzem o $rednicy stopki 10 mm,

— obwodu wewngtrznego cholewy — uniwersalnym
przymiarem liniowym, przy takim utozeniu cholewy,
aby nie nast¢gpowaly sily naciagajace,

— dhugosci — uniwersalnym przymiarem liniowym.

5.3. Ocena wynikow badafi — ocena cholewy. Chole-
we z poliuretanu nalezy uzna¢ za niedobra, jezeli nie
przejdzie z wynikiem dodatnim chociazby przez jedno
z badan wymienionych w 5.2.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢. — Centralny Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Artykuiéw Technicznych i Galanteryj-
nych, L4dZ, : :

2. Normy zwiazane :

PN-82/C-04205 Guma. Oznaczenie wiasciwosci wytrzymato$ciowych
przy rozcigganiu

PN-80/C-04238 Guma. Oznaczanie twardoéci wg metody Shore’a

PN-88/C-04255 Guma. Oznaczanie elastycznosci metoda Schoba
PN-80/C-04290 Guma. Oznaczanie trwalego odksztalcenia przy

§ciskaniu '

3. Autorzy projektu normy — inz. Stanistaw Tarnawa — Zaklady
Artykutéw Technicznych ELTECH, Bielsko-Biata i mgr inz. Ewa
Walewska — Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu
Artykutéw Technicznych i Galanteryjnych, Lodz.
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