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NORMA BRANZOWA BN-68
MASZYNY 18614-01
PRZEDZALNICZE | Klepki uiglone do zgrzeblarek
PRZYGOTOWAWCZE L1 . Zamiast
do wldkien lykowych RN-57/MPL-14022 G?)J-
Grupa katalogowa IV 6T * |
1. WSTEP Tablica 1
. Liczba igiel przypada- iczba igiet 4
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa laczeh oin 10 em Do e T Ay
klepki uiglone stosowane w zgrzeblarkach do wto- Klasa | PePna gléwnego zgrze. | bebna gléwnego zgrze-
kien lnianych, konopnych i juty. uiglenia
pakut Inia- pakutl Inia-
. nych 1 kono- juty nych i kono- juty
1.2. Normy zwigzane pnych pnych
PN-60/P-96020 Papier i kartony pakowe asfalto- i 14 7 1,81 0,45
wane II 16 11 248 0,98
BN-64/1829-01 Igly techniczne dla przemysiu 111 18 12 3,26 1,38
wldkienniczego. Warunki techniczne v 20 13 3,83 1,66
BN-63/6114-03 Lakier nitrocelulozowy bezbarwny v o4 _ 5 58 —
na drewno . VI 28 _ 761 _
BN-66/7111-09 Polfabrykaty bukowe do wyrobu e - — -~ —
klepek uiglonych i szarpaczy !
2.3. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Typy. Ze wzgledu na przeznaczenie roz-
réznia sie nastepujgce typy klepek uiglonych:

bg — klepka na beben giowny,

wz — Kklepka na walki zasilajace,

wzw — klepka na walki zwrotne,

wr — klepka na walki robocze (zgrzeblgce),
wzb — klepka na walki zbierajgce.

2.2, Rodzaje. W zaleznosci od rodzaju przera-
bianych wlokien rozréznia sie:

a — klepki uiglone do zgrzeblarek do pakul
Inianych i konopnych o 7 klasach uiglenia wg
tabl. 1,

b — klepki uiglone do zgrzeblarek do july o 4
klasach uiglenia wg tabl. 1.

klepki uiglonej sktada sie z:
— nazwy, _
— oznaczenia typu, rodzaju i klasy uiglenia,
— numeru katalogowego,
— symbolu normy.

2.4. Przyklad oznaczenia klepki uiglonej na
walek zwrotny (wzw) do zgrzeblarki do pakut
Inianych (a) w I klasie uiglenia, numer katalo-
gowy 126: :

KLEPKA UIGLONA wzw-a-I-126 BN-68/1814-01

3. WYMIARY

3.1. Gléwne wymiary klepek uiglonych podano
na rys. 1 oraz w zalgcznikach 1 i 2 w tablicach.

3.2. Dopuszczalne odchylki wymiaréw podano
w tabl. 2.

Centralne Laboratorium Stosowania i Przetwérstwa Tworzyw Sztucznych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Artykuléw Technicznych i Galanteryjnych
dnia 15 lipca 1968 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu
od dnia 1 kwietnia 1969 r. (Mon. Pol. nr 46/1968 poz. 326)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

RZG — 2155 Obj. 2,50 ark. wyd. Nak}, 1100+40 egz, Pap. pi§ém. k1. ITI 70 g. Al.

Cena zi 9,60
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Rys. 1
Tablica 2
Wyszczegblnienie Jednostka Dopuszczal-
ne odchytki
Liczba igiet w jednym rze- _ 43
dzie klepki -
Kat nachylenia klepxi stopnie +3
. 1
Dlugo$é czeSci wystajacej g —i—? d
igiet nad powierzchnie klep- | STcocd
K k igly d, mm

cd. tabl. 2
Wyszczegblnienie Jednostka Dopuszczalt-
ne odchyiki
Odlegloéé skrajnych rzedow +1
igiel od brzegéw Kklepki tp/z -
mm

Strzaika ugiecia - 4
Wichrowato$c klepki 4
Liczba dodatkowych otwo-
row bez igiel poza normalng _ 4
siatkg uiglenia

3.3. Liczba klepek na obwodzie waltka wynosi
2RI :

!

3.4. Material. Do wyrobu klepek uiglonych na-
lezy uzywaé polfabrykatéw bukowych (grania-
kow) wg BN-66/7111-09 oraz igiel stalowych wg
BN-64/1829-01.

3.5. Wykonanie

3.5.1. Powierzchnia drewna klepki od strony
uiglonej powinna byé gladka i pokryta lakierem
bezbarwnym wg BN-63/6114-03.

Powierzchnia drewna klepki od strony nabija-
nia igiel moze mie¢ drobne wgniecenia.

Klepka uiglona moze zawieraé drobne seki
o srednicy do 5 mm, dobrze zaros$nigte i nie prze-
chodzace przez calag grubosé klepki.

Klepka uiglona nie powinna mie¢ peknigé.

3.5.2. Osadzenie igiel w klepce powinno by¢ tak
wykonane, aby igly nie byly ulozone w jednej
linii prostopadlej do boku wzdtuz klepki.

3.5.3. Krawedzie klepki uiglonej moga mieé
miejscowe uszkodzenia na gtebokosci do 3 mm.

3.5.4. Otwory na §ruby mocujace klepki uiglo-
nej nalezy wykonywat¢ w rozstawach podanych
na rys. 2, 3, 4. Dopuszcza sie wykonanie otworow
w innych rozstawach — po uzgodnieniu miedzy
producentem i odbiorca.

Rozstawienie otworéw w klepkach na begben
gléwny — wg rys. 2.

Rozstawienie otworéw w klepkach na walki za-
silajace, zwrotne, zgrzeblace i zbierajace — Wg
rys. 3 lub 4. Otwory w tych klepkach powinny
by¢ wykonane w $rodku gornej powierzchni klep-
ki.
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3.5.5. Klepki uiglone w wymiarach nietypowych
mozna produkowaé¢ wylgeznie w uzasadnionych
przypadkach, po uzgodnieniu miedzy producen-
tem i odbiorcg. W tym przypadku liczba igiel
w 1 rzedzie oraz liczba rzedow powinny by¢ pro-
porcjonalne do liczby igiet i liczby rzedow w kle-
pkach o wymiarach znormalizowanych.

3.5.6. Odleglo$é skrajnych rzedow igiel od brze-
gow klepki powinna by¢ rowna polowie odleglosci
miedzy rzedami igiel tp/2, jednak nie mniejsza niz
3 mm.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Do pakowania klepek nalezy
uzywaé skrzyn drewnianych wykonanych wg
normy przedmiotowej!). Klepki uiglone nalezy
uklada¢ poziomymi warstwami w skrzyni wylo-
zonej papierem pakowym asfaltowanym wg
PN-60/P-96020. Klepki ulozone w skrzyni nalezy

zabezpieczy¢ przed przesuwaniem sie.
Dopuszcza sie pakowanie do jednej skrzyni kil-

ku asortymentow Kklepek uiglonych. Klepki na-
lezy zabezpieczy¢ przed pomieszaniem.

4.2. Znakowanie

4.2.1. Znakowanie klepek uiglonych nalezy wy-
konaé tuszem na plaszczyznie bocznej kazdej sztu-
ki. Oznaczenie obejmuje:

1) Patrz: Postanowienia przej$ciowe.

— numer fabryczny,
— numer katalogowy,
— znak towarowy,
— gatunek,

— znak KT.

4.2.2. Znakowanie skrzyn nalezy wykonaé przez
nanoszenie znakéw farbg czarng. Wielkosé liter
i cyfr powinna wynosi¢ co najmniej 50 mm. Ozna-
czenie skrzyni sktada sie z:

— skrotu nazwy dostawey,

— numeru kolejnego skrzyn,

— ostrzezenia: Chroni¢ przed zamoczeniem!,

— etykiety zawierajacej nazwe oraz adres do-
stawcey i odbiorcy.

4.3. Przechowywanie. Klepki uiglone nalezy
przechowywaé na poéltkach w pomieszczeniach
suchych, o wilgotno$ci wzglednej powietrza nie
wiecej niz 70% i temperaturze 5 <+ 30°C. Klepki
nalezy chroni¢ przed zamoczeniem i czynnikami
powodujacymi korozje igiet.

4.4. Transport. W czasie transportu klepki uig-
lone nalezy zabezpieczy¢ przed wplywami atmos-
ferycznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan. Klepki nalezy podda¢ na-
stepujgcym badaniom:
a) ogledziny zewnetrzne,
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b) sprawdzenie wymiarow klepki,

c) sprawdzenie podzialki uiglenia,

d) sprawdzenie srednicy i dtugosci igiet,

e) sprawdzenie réwnomiernosci diugosci czesci
wystajgcej igiel nad powierzchnie klepki,

f) sprawdzenie odleglosci skrajnych rzedow
igiet, .

g) sprawdzenie kata nachylenia klepki,

h) sprawdzenie strzalki ugiecia klepki,

i) sprawdzenie wichrowatosci klepki,

j) sprawdzenie rozstawienia otworéw na sruby
mocujgce klepki na watku,

k) sprawdzenie wilgotnosci drewna klepki.

5.2. Pobieranie prébek do badan nalezy prze-
prowadzaé¢ w sposéb losowy. Liczbe pobieranych
probek podano w tabl. 3.

Tablica 3
P ) I Dopuszczalna
Liczno$¢ partii Liczno$é¢ probki liczba sztuk
niedobrych
P w probcee
do 100 5 1
101 = 400 15 2
101 = 1000 25 3

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy wykona¢
metodg organoleptyczng, sprawdzajac zgodnosc
wykonania z wymaganiami wg 3.5.1.

5.3.2. Sprawdzenie wymiarow klepki. Dlugosé
klepki nalezy sprawdzaé¢ przymiarem z podzialkg
milimetrowg. Grubo$¢ klepki mierzy¢ suwmiarkg
z dokladnoscig do 0,1 mm. Promien krzywizny
klepki sprawdzaé przez przylozenie klepki do sza-
blonu o krzywiznie odpowiadajgcej srednicy
watka.

5.3.3. Sprawdzenie podzialki uiglenia wykonac
przez policzenie liczby rzedow igiet oraz liczby
igiel w 1 rzedzie i poréwnanie z liczbami poda-
nymi w tablicach zalgcznikow 1 1 2.

5.3.4. Sprawdzenie $rednicy (numeru) i dlugosci
igiel nalezy przeprowadza¢é po wyjeciu igly
z klepki, zmierzeniu i porownaniu z liczbami po-

danymi w tablicach zalgcznikow 1 i 2 oraz
z BN-64/1829-01, tabl. 1.
5.3.5. Sprawdzenie roéownomiernosci dlugoSci

czeSci wystajacej igiel nad powierzchnic klepki
nalezy przeprowadza¢ przez przylozenie do rze-
dow igiel sprawdzianu w postaci prostokatne;
ptytki z naniesionymi na nig poziomymi liniami.

5.3.6. Sprawdzenie odleglosci skrajnych rzedow
igiel od brzegu klepki nalezy przeprowadzac przy-
miarem z podziatkg milimetrowg i poréownac
z wymaganiami wg 3.5.6 i tabl. 2.

5.3.7. Sprawdzenie kata nachylenia klepki na-
lezy przeprowadza¢ wg rys. 5 i 6.

Przy pomiarze kata nachylenia « tylnej ptla-
szezyzny klepki (rys. 5) — od mierzonego kata
(e +pB) nalezy odja¢ kat f podany w tabl. 4,
a przy pomiarze kagta nachylenia a przedniej pla-
szczyzny klepki (rys. 6) do mierzonego kata y na-
lezy doda¢ kat g wg tabl. 4.

[1814-0t-5
Rys.\ 5

Rys. 6
Tablica 4
Liczba klepek g
na obwodzie walka

8 22°30°

9 20°

10 18°
11 16922’

12 15°
13 13951’
14 12°30°

15 12°
16 11°15°
17 10°36°

18 10°

20 9°
22 8°11’
23 7°49°
24 7°30°
50 3°36"
63 2052’

5.3.8. Sprawdzenie strzalki ugiecia klepki na-
lezy wykona¢ ktadgc klepke na plaszczyznie
i mierzac strzalke ugiecia przy pomocy szczelino-
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mierza. Otrzymany wynik nalezy poréwnac¢ z do-
puszczalng odchylkg wg tabl. 2.

5.3.9. Sprawdzenie wichrowatoSci klepki nalezy
wykonat przez ulozenie klepki na plaszezyznic
i zmierzenie odleglo$ci odstawania jednego z ro-
gow klepki od plaszezyzny, ktéra nie powinna
przekracza¢ dopuszczalnej odchylki wg tabl. 2.

5.3.10. Sprawdzenie rozstawienia otworow na
Sruby mocujace klepki na walku nalezy przepro-
wadzac¢ sprawdzajac zgodno$¢ wykonania z rys. 2,
31i4.

5.3.11. Sprawdzenie wilgotnosci drewna klepki
nalezy przeprowadzi¢ przy pomocy wilgotnoscio-
mierza albo metodg suszarkowo-wagows.

Pomiar wilgotnosci drewna klepek uiglonych
wykonuje sie tylko w przypadkach watpliwych.

Maksymalna wilgotnos¢ klepek nie powinna
przekraczaé 12%.

5.4. Ocena wynikéw badan. Partie klepek uiglo-
nych nalezy uznaé¢ za zgodng z wymaganiami nor-
my, jezeli wszystkie badania pobranych probek
dadzg wynik dodatni. Jezeli chociaz w jednym
z badan liczba sztuk niedobrych jest wieksza niz
podana w tabl. 3, partie klepek nalezy uznaé za
niezgodna z wymaganiami normy.

6.- POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do czasu ustanowienia odpowiedniej Polskiei
Normy lub normy branzowej na skrzynie do pa-
kowania obi¢ zgrzeblnych i wyrobow skorzanych
— skrzynie drewniane do pakowania klepek po-
winny odpowiada¢ wymaganiom ZN-66/MPL-12-
-152. Skrzynie do opakowan obi¢ zgrzeblnych
i wyrob6w skorzanych. Wymagania techniczne.
Norme mozna otrzyma¢ w Bielskich Zakladach
Obi¢ Zgrzeblnych. Bielsko-Biata, ul. Partyzan-
tow 22.

KONIEC

Zalaczniki 2

Informacje dodatkowe



KLEPKI UIGLONE DO ZGRZEBLAREK DO PAKUL LNIANYCH
I KONOPNYCH

Tablica Z1-1. Klepki I klasy uiglenia

Zalacznik 1
do BN-68/1814-01

Srednica watka 2 R

Liczba

Liczba rze-

Grubosé . . Numer igly | Kat uigle-
Numer o — | Kklepek na dow X liczba e i
REATRISERT Nazwa walka e A klepki g igtet w rze-  diugosé iglty| nia o
angielskie B watka mm dzte mm stopnie
100 Beben gloéwny 60 1524,00 63 15 10 X 84 15 X 20,6 70
116 6 152,40 9
117 Walek zwrotny 1 177,80 10
118 walka zasilajgcego 8 203,20 11
119 9 228,60 12
_ 6 X 60 14 X 28,6
126 6 152,40 9
127 7 177,80 10
1—2 walek zwrotny 12
128 8 203,20 11
129 9 228,60 12
28
136 6 152,40 9
137 7 177,80 10
35 walek zwrotny 8 X 83 16 X 28,6
138 8 203,20 11
139 9 228,60 12
146 6 152,40 9 g X 90
147 68 walek zwrotny ( 177,80 11 10 17 X 23,8
148 8 203,20 11 10 X 90
149 9 228,60 12
155 5 127,00 8
156 6 152,40 9
1—2 walek zgrzeblacy 6 X 60 14 X 31,8
157 7 177,80 10
158 3 203,20 11
12
165 5 127,00 8
166 . 6 152,40 9 % .
3=+5 walek zgrzeblacy 8 X 83 16 X 31,8
167 2 7 177,80 10 25
168 8 203,20 11
175 5 127,00 8 9 X 90
178 68 walek zgrzeblacy 6 122,40 9 17 X 254
177 7 177,80 10 10 X 90
178 8 203,20 11 10
191 1 walek zbierajacy 12 X 105 17 X 23,8
14 355,60 17 35
192 2 walek zbierajacy 14 X 120 18 X 23,8
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Tablica Z1-2. Klepki II klasy uiglenia
Srednica watka 2 R . i
Numer 1 klt;cezlfila Qenose dLéi:rZ;alirczz%a Doy gky |[Iqsmigle:
katalogowy Nazwa watka cale obwodzie L e igiet w rze- Xatugoséisty| ol o
angielskie AR Ll mm et mm stopnie
200 Beben glowny 60 1524,60 63 12 12 X 96 16 X 175 70
216 6 152,40 9
2117 Walek zwrotny 7 177,80 10
218 watka zasilajgcego 8 203,20 11
219 9 228,60 12
12 7 X 68 15 X 28,6
226 6 152,40 9
227 7 177,80 10
1—2 walek zwrotny
228 8 203,20 11
229 9 228,60 12
236 6 152,40 9 9 X 90 28
238 8 203,20 11 10 X 90
239 9 228,60 12
10
246 * 6 152,40 9 10 X 105
247 68 walek zwrotny 7 177,80 10 18 X 23,8
248 8 203,20 11 11 X 105
249 9 228,60 12
- 255 5 127,00 8
256 1—2 walek zgrzeblacy 6 152,40 9 12 7 X 68 15 X 31,8
257 7 177,80 10
265 5 127,00 8 9 X 90
3-+5 walek zgrzeblac 17 X 25,4
266 SR 6 152,40 9 25
10 X 90
267 7 177,80 10
275 5 127,00 8 10 X 105
68 walek zgrzeblac 18 X 23,8
276 ERESEae 6 152,40 9 10
11 X 105
271 7 177,80 10
201 1 walek zbierajgcy 14 X 120 18 X 23,8
14 355,60 17 35
292 2 walek zbierajacy 16 X 135 19 X 23,8
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Tablica Z1-3. Klepki III klasy uiglenia
Srednica walka 2 R Liczba Liczba rze-
: Grubosé ; . Numer igly | Kat uigle-
Numer klepek na . dow X liczba ’ ;
katalogowy Nazwa walka cale obwodzie | SPELO | ioier w rge- | < GlugoSélgly| nia a
angielskie mm watka mm Rele mm stopnie
300 Beben glowny 60 1524,00 €3 12 14 X 108 17 X 17,5 70
316 6 152,40 9
317 Walek zwrotny 7 177,80 10
318 watka zasilajgcego 8 203,20 11
319 9 228,60 12
12 7 X 68 15 X 28,6
326 6 152,40 9
327 7 177,80 10
1—2 watlek zwrotny
328 8 203,20 11
329 9 228,60 P)
336 6 152,40 9 9 X 90 28
337 3-+5 walek zwrotny 7 177,80 10 10 17 X 23,8
338 8 203,20 11 10 X 90
339 9 228,60 12
346 6 152,40 9 10 X 105
347 68 walek zwrotny 7 177,80 10 10 18 X 23,8
348 8 203,20 11 11 X 105
349 9 928,60 12
355 5 127,00 8
356 1—2 walek zgrzeblacy 6 152,49 9 12 7 X 68 15 X 31,8
357 7 177,80 10
365 5 127,00 8 9 X 90
3-+5 walek zgrzeblac 17 X 25,4
366 . 6 152,40 9 -
10 X 90
367 i 177,80 10
375 5 127,00 8 10 X 105
6=8 lek ebl 18 X 23,8
- walek zgrzeblacy 5 152,49 4 10
11 10
377 7 177,80 10 s 0
391 1 walek zbierajgcy 14 X 120 18 X 23,8
14 355,60 17 35
392 2 walek zbierajacy 16 X 135 19 X 23,8
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Tablica Z1-4. Klepki IV klasy uiglenia
Sredni lka 2R : ‘ i}
Numer ; e kll;;;cezl? E;a Grubose dléifrzﬁalil;zz?aa Namgr ighy | Kal uigles
O Nazwa walka cle s klepki g Seiet i e > dhugoée igly| nia «
angielskie HRIE s mm oie mm stopnie
400 Beben glowny 60 1524,70 63 12 15 X 120 18 X 17,5 70
416 6 152,40 9
418 -walka zasilajgcego 8 203,20 11
419 9 228,60 12
12 8 X 83 16 X 28,6
426 6 152,40 9
427 7 177,80 10
1—2 walek t
428 R 8 203,20 11
429 9 228,60 12
436 6 152,40 9 10 X 105 28
431 35 walek zwrotny 7 177,80 10 18 X 23,8
438 8 203,20 11 11 X 105
439 9 228,60 12
10 =
446 6 152,40 9 12 X 128
447 6 -+ 8 watlek zasilajacy 7 177,80 10 19 X 23,8
448 8 203,20 11 13 X 128
449 9 228,60 12
455 5 127,00 8
456 1—2 walek zgrzeblacy 6 152,40 9 12 8 X 83 16 X 31,8
457 7 177,80 10
465 5 127,00 8 10 X 105
3-+5 watek zgrzeblgcy 18 X 23,8
466 6 152,40 9 ’ 25
11 X 105
467 7 177,80 10
475 5 127,00 8 12 X 128
. 68 walek zgrzeblac ‘ 2
476 BIERIASY 6 152,40 9 10 19 % 25,8
13 X 128
477 7 177,80 10
491 1 watlek zbierajacy 16 X 135 19 X 23,8
14 355,60 17 35
492 2 walek zbierajgcy 17 X 143 20 X 23,8
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Tablica Z1-5. Klepki V klasy uiglenia
Srednica walka 2 R Liczba Liczba rze-
Grubosé . . Numer igty | Kat uigle-
Numer klepek na . doéw X liczba 5 ;
katalogowy Nazwa watka . P ey klepki ¢ Tkl v mzes X dlugosé igly| nia «
c.a © . mm watka dzie
angielskie mm mm stopnie
500 Beben glowny 60 1524,C0 62 12 18 X 144 19 X 15,9 70
516 6 152,40 9
517 Walek zwrotny 7 177,80 10
518 walka zasilajgcego 8 203,20 11
519 9 228,60 12
12 8 X 83 16 X 28,6
526 6 152,40 9 '
527 7 177,80 10
1—2 watek zwrotn
528 Y 8 203,20 11
529 9 228,60 12
536 6 152,40 9 10 X 105 28
537 35 walek zwrotny 0 177,80 10 18 X 23,8
538 8 203,20 11 11 X 105
539 9 228,60 12
‘ 10
546 6 152,40 9 12 X 128
547 68 walek zwrotny 7 177,80 10 19 X 23,8
548 8 203,20 11 13 X 128
549 9 228,60 12
555 5 127,00 8
556 1—2 walek zgrzeblacy 6 152,40 9 12 8X83 16 X 31,8
557 7 177,80 10
565 5 127,00 8 10 X 105
= 18 X 23,8
- 3-+5 walek zgrzeblacy 6 152,40 9 8 ! o
. 11 X 105
567 T 177,80 10
575 5 127,00 8 12 X 128
- 6—=8 walek zgrzeblacy 6 152,40 9 10 19 X 23,8
13 X 128
577 7 177,80 10 *
591 1 walek zbierajgcy 16 X 135
14 355,60 17 20 X 23,8 35
592 2 walek zbierajacy 17 X 143
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Tablica Z1-6. Klepki VI Kklasy uiglenia
Sredni lka 2R ; ; 3
Numer e kltl;cezl‘?ila GEutoRe dLéi;z;alil::zz?)a Nioer g (Rl
katalogowy TaRWE. Rl aiila obwodzie klepki. 4 igiet w rze- X dtugosé igly|  nia &
angielskie mm walka mm dzie mm stopnie
600 Beben gilowny 60 1524,00 63 12 21 X 168 20 X 15,9 70
616 6 152,40 9 9 X 90
Watek zwrotny 10
o1 watka zasilajgcego T8 17X 23,8
618 8 203,20 11 10 X 90
619 9 228,60 12
626 6 152,40 9 10 X 105
627 1—2 walek zwrotny ¥ 177,80 10 18 X 23,8
628 8 203,20 11 11 X 105
629 9 228,60 12
28
636 6 152,40 9 12 X 128
637 35 walek zwrotny 1 177,80 10 19 X 23,8
638 8 203,20 1 13 X 128
639 9 228,60 12
646 6 152,40 9 14 X 150
67 6—8 walek zwrotny ¥ 17780 1 20 X 23,8
648 8 203,20 11 10 15 X 150
649 9 228,60 12
655 5 127,00 8 10 X 105
656 1—2 walek zgrzeblacy 6 152,40 9 18 X 25,4
657 7 177,80 10 11 X 105
665 5 127,00 8 12 X 128
666 35 walek zgrzeblacy 6 152,40 9 19 X 23,8 25
667 T 177,80 10 13 X 128
675 5 127,00 8 14 X 150
676 6=-8 walek zgrzeblacy 6 152,49 9 20 X 23,8
677 7 177,80 10 15 X 150
691 1 watek zbierajacy 17 X 143 20 X 23,8
14 355,60 17 35
692 2 watek zbierajacy 18 X 150 21 X 23,8
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Tablica Z1-7, Klepki VII klasy uiglenia

Srednica walka 2 R

Numer klﬁ}iacezsé;a Gubase dltgiAcrz?(aliiz.zia | Numer igly |Kat uigle-
katalogowy Nazwa watka cale obwodzie klepki ¢ igiet w rze- Xdtugos¢ igly| nia a
SnETeINIe mm watka —_— dzie mm D —
700  Beben gléowny 60 1524.C0 | 63 12 24 X 192 21 X 15,9 70
| B S
716 \ 6 152,40 9 9 X 90
Watek zwrotny 7 177,80 10
o watka zasilajacego 17 X 23,8
718 ‘ 8 203,20 11 10 X 90
719 9 228,60 12
726 6 152,40 9 10 X 105
721 1—2 watlek zwrotny T ehag o 18 X 23,8
728 8 203,20 11 11 X 105
799 9 228,60 12
| - — 28
736 6 152,40 9 12 X 128
131 3-+5 walek zwrotny 4 177,80 10 19 X 23,8
738 8 203,20 11 13 X 128
739 9 228,60 12
746 6 152,40 9 14 X 150
747 68 walek zwrotny " 177,80 10 20 X 23,8
743 8 203,20 11 10 15 X 150
749 9 228,60 12
755 5 127,00 8 10 X 105
756 1—2 watlek zgrzeblacy a 152,40 9 18 X 25,4
11 X 105
757 7 177,80 10
765 5 127,00 8 12 X 128
766 35 watek zgrzeblacy 6 152,40 9 19 X 23,8 25
13 X 128
67 7 177,80 10
() 5 127,00 8 14 X 150
76 6-+-8 walek zgrzeblacy 6 152,40 9 20 X 23,8
15 X 150
i ki 177,80 10
791 1 walek zbierajacy 17 X 143 20 X 23,8
14 355,60 17 35
792 2 walek zbierajacy 18 X 150 21 X 23,8




KLEPKI UIGLONE DO ZGRZEBLAREK DO JUTY

Zalacznik 2
do BN-68/1814-01

Tablica Z2-1. Klepki do zgrzeblarek wstepnych do juty — I klasa uiglenia

Srednica waltka 2 R Liczba — Liczba rze- 3
rubosé . . Numer igly | Kat uigle-
Numer klepek na . dow X liezba fr ok .
katalogowy Nazwa watka i obwodzie klepki g igiet w rze- X diugosé igly| nia e
c'a € ; mm watka dzie
angielskie mm mm stopnie
800 60 1524,00 63
Beben glown 19 5 X 42 12 X 28,6
801 goen glowny 48 1219,20 50 L
808 8 203,20 11
5 X 54
809 9 228,60
810 10 254,00 12 6 X 54
811 Walek zasilajgcy 11 279,40 16 7 X 54 12 X 31,8 55
812 12 304,80
15
814 14 355,60 6 X 54
818 18,5 469,90 23
827 7 177,80 10
828 8 203,20 11
T X 54
829 9 228,60 12
830 10 254,00 13
831 Watek zwrotny 11 279,40 16 6 X 54 13 X 31,8 40
832 12 304,80 15 7T X 54
833 13 330,20 15 8 X 54
834 14 355,60 20 14 6 X b4
857 7 177,80 10
858 8 203,20 11
7 X 54
859 9 228,60 12
860 10 254 00 13
Walek zgrzeblacy | 12X 31,8
861 11 279,40 16 6 X 54
862 12 304,80 15 7 X 54
35
864 14 355,60 20 6 X 54
894 14 355,60 18 7 X 68
895 15,5 393,70 24
896 Watlek zbierajgcy 16 406,40 23 13 6 X 68 14 X 31,8
897 16,5 419,10 24
898 . 18 457,20 23 7 X 68
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Tablica Z2-2, Klepki do zgrzeblarek wtérnych do juty — II klasa uiglenia
Srednica walka 2R Liczba Liczba rze-
Grubos§é " . Numer igly |[Kat uigle-
Numer klepek na : dow X liczba o~ ;
katalogowy Nazwa walka s Shwadzie klepki g igiel W rze- X diugosé iglty| nia «
; . mm watka dzie
angielskie mm Hizh stopnie
900 i 60 1524,00 62
Beben gtowny 14 9 X 72 14 X 22,2 70
901 48 1219,20 50
905 5 127,00 5 X 68
8
906 6 152,40
o .1 . 16 i
507 Watki zasilajgce 4 177,80 13 X 28,6 60
908 8 203,20 11
6 X 68
917 7 177,80 10
918 8 203,20 11
919 9 9228 60
1—2 walek zwrotny 13 14 X 25,4
920 10 254,00 7 X 68
921 11 279,40 16
| - 6 X 68
922 12 304,80 18
12 40
937 7 177,80 10
938 8 203,20 11 7 X175
939 9 228,60
3—4 walek zwrotny s —s 13 = 15 X 254
940 10 254,00 8 X175
941 11 279,40 16
7T X5
942 12 304,80 18
956 6 152,40 9
957 7 177,80 10 6 X 68
958 8 203,20 11
1—2 walek zgrzeblacy |_ 14 X 31,8
959 9 228,60 12 7 X 68
960 10 254,00 15 6 X 68
13
976 6 152,40 9
977 7 177,80 10 7 X175 35
978 . 8 203,20 11
3—4 watek zgrzeblgcy 15 X 31,8
979 9 228,60 12 8 X175
980 10 254,00 15 7 X175
994 14 355,60 18 8 X 83
095 Walki zbierajace 15 381,00 29 11 15 X 28,6
7 X 83
996 16 406,40 23 '
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Tablica Z2-3. Klepki do zgrzeblarek wtornych do juty — III Kklasa uiglenia
Srednica walka 2 R Liczba Liczba rze-
Grubosé . Numer igly |Kat uigle-
Numer klepek na . déw X liczba . .
katalogowy Nazwa walka . obwodzie klepki g igiel w rze- X dtugosé igly| nia a
c.a = . mm watka dzie
angielskie mm mm stopnie
1000 €0 1524,00 62 :
Beben glowny 14 10 X 78 15 X 22,2 70
1001 48 1219,20 50
1005 5 127,00 8 6 X175
1006 | watki zasilajace 6 152,40 9 16 14 X 28,6 60
1007 7 177,80 10
1008 8 203,20 11
1017 7 177,80 10 TX1T5
1018 8 203,20 11
1019 9 228,60
1—2 walek zwrotny 13 15 X 25,4
1020 10 254,00 8 X175
1021 11 279,40 16
7 X175
1022 12 304,80 18
12 40
1037 7 177,80 10
1038 8 ' 203,20 11 8 X 83
1039 9 228,60
3—4 watek zwrotny 13 16 X 25,4
1040 10 254,00 9X 83
1041 11 279,40 16
8 X 83
1042 12 304,80 18
1056 6 152,40 9
1057 7 177,80 10 7 X5
1058 8 203,20 11
1—2 watlek zgrzeblacy 15 X 31,8
1059 9 228,60 12 8 X175
1060 10 254,00 15 7 X 75
13
1076 6 152,40 9
1077 7 177,80 10 8 X 83 a5
1078 8 203,20 11 :
3—4 watlek zgrzeblgcy 16 X 31,8
1079 9 228,60 12 9 X 83
1080 10 254,00 15 8 X 83
1094 14 355,60 18 10 X 90
; Watki zbierajgce 11 16 X 28,6
1095 - 15 381,00 22 ' ’
9 X 90
1096 16 406,40 23
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Tablica Z2-4. Klepki do zgrzeblarek jednoprocesowych do juty —
IV klasa uiglenia
Srednica watka 2 R Liczba Liczba rze-
Grubosé A R Numer iglty [Kat uigle-
Numer klepek na . dow X liczba o+
katalogowy Nazwa: walis cale obwodzie klepki ¢ igiet w rze- XK dlugos¢ igly nia e«
A A mm watka dzie
angielskie mm mm stopnie

1100 Beben giowny 60 1524,00 62 16 7 X 66 12 X 23,8 75
1109 Walki zasilajgce 8 15/16 227,50 12 18 5 X 42 11 X 39,7 30
1111 15 6 X 60 13 X 28,6

1

2
1121 3 walek zwrotny 11 279,40 16 7 X 68 13 X 27,0 35
1131 & 13 8 X 75 14 X 25,4
1141 9 X 90 15 X 25,4
1150 15 6 X 60 12 X 41,3

1

2
1160 3 walek zgrzeblacy 10 254,00 15 7 X 68 13 X 39,7 25
o |2 13 8 X 75 14 X 36,5
1180 S X g0 15 X 36,5
1194 1—2 watki zbierajace 14 355,60 18 11 10 X 98 16 X 25,4 40

Norma zostala opracowana na podstawie RN-57/
MPL-14022, w stosunku do ktérej przeprowadzono na-

INFORMACJE DODATKOWE do BN-68/1814-01

stepujace zmiany:

a) wprowadzono nowy podzial na klasy dla klepek

uiglonych do juty,

b) zmieniono spos6b znakowania klepek uiglonych,
¢) usunieto z normy postanowienia przejsciowe do-

tyczace produkeji klepek na walki zasilajgce z duralu-
minium, nie produkowane w kraju.
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