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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmjotem normy sy po-
krycia malarskic na maszynach, urzgdzeniach 1 apara-
tach witdkienniczych przeznaczonych do eksploatacji
w klimacie umiarkowanym oraz tropikalnym suchym
TA 1 wilgotnym TH.

1.2. Zakres stosowania normy. Normq stosuje si¢ przy
wykonywaniu pokry¢ malarskich ochronnych
i ochronno-dekoracyjnych, naktadanych na powicrz-

chnic stalowe, zZeliwne, 7 metali niezelaznych 1 ich
stopow,

Norma obowigzuje w zakresic projektowania, pro-
dukcji 1 obrotu maszyn widkienniczych.

1.3. Okreslenia

1.3.1. emalia zaprawkowa — emalia przeznaczona do
wykonywania naprawy drobnych uszkodzen pokrycia
malarskiego w zaleznos$ci od rodzaju pokrycia.

1.3.2. Pozostate okreslenia — wg PN-68/H-04650,
PN- 7I/H 04651, PN-73/H-04652, PN-71/H-04653,
PN=64/M-06000.

1.4. Grupy powierzchni. W zaleznosdci od stopnia
narazenia na dziatanie czynnikéw chemicznych, mecha-
nicznych, wysokich temperatur 1 w zalezno$ci od wy-
maganych waloréw ochronno-dekoracyjnych rozréznia
-si¢ nastgpujace grupy powierz¢hni:

Z — powierzchnie widoczne na zewngtrz maszyny,
wymagajace pokry¢ ochronno-dekoracyjnych,
X — powierzchnie narazone na dziatanie czynnikow

mechanicznych 1 chemicznych, niewidoczne na zew-
natrz maszyny, '

Y — powierzchnie narazone na bezpo$rednie dzia-
lanie ' czynnikéw chemicznych 1 wysokich temperatur,
wymagajace specjalnych odpornosci.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2 1. Podziat
2.1.1. Typy. Pokrycia malarskle w zaleznosci od ich
odporno$ci na wptywy $rodowiska pracy dzieli si¢ na

typy oznaczone symbolami:
K — kwasoodporne,
't — lugoodporne,
S — smaro- i olejoodporne,
T — termoodporne,
W — wodoodporne.
U — uniwersalne, bez specjalnych wymagan odpot-

noéci. pozwalajace na stosowanie dowolnego rodzaju
pokrycia.

2.1.2. Rodzaje. W zaleznosci od osnowy materiatow
malarskich, od ktorej przyjmuja swe nazwy stosowa-
ne pokrycia malarskie na maszynach wiokienrticzych
dzieli si¢ je na rodzaje oznaczone symbolami:

Ce — celulozowe,

CK — chlorokauczukowe,

Ep — epoksydowe dwusktadnikowe,
FP — ftalowe schngce na powietrzu,
FK — ftalowe karbamidowe,

Ol — olejne,

0Z — olejno-zywiczne,

PW — poliwinylowe,

PU — poliurectanowe dwuskladnikowe, p
Pr — proszkowe, )

RW — wodorozcieficzaine.

2.1.3. Odmiany. W zaleznodci od przeznaczenia
i sposobu wykonania pokrycia malarskiego na powierz-
chniach cz¢$ci w maszynach wh’)kie‘nniczych rozroznia
si¢. dwie odmiany-pokry¢ mdldrskl(.h ozZnaczone sym-
bolami: ‘

D — ochronno-dekoracyjne — ze szpdchlowamem '
i szlifowaniem powierzchni,
E — ochronnc — bez wyréwnywania powierzchni.

2.1.4. Klasy. Pokrycia malarskie maszyn wtokienni-
czych, w zaleznosci od wystgpowania wad dopuszczal-
nych i stopnia ich nasilenia, okreslonego w wymaga-
niach w tabl. 4, dzieli si¢ na 3 klasy wykonania:

| klasa — pokrycia malarskie zewnetrznych po-
wierzchni maszyn, stanowigce o ich estetyce, wymaga-
jace pokry¢ ochronno-dekoracyjnych i1 powierzchnie na-
razone na bezpoSrednie dzi;ﬂanie czynnikow chemicz-
nych 1 wysokich temperatur oraz wymagajgce specjal-
nych odpornosci,

2 klasa — pokrycia malarskie niewidoczne z ze-
wnatrz maszyn, narazone na dziatanie czynnikow me-
chanicznych i1 posrednie dzialanie czynnikow chemicz-
nych,

3 klasa — pokrycia malarskie pozostatych powierz-
chni maszyn niewidocznych z zewnqtrz ktorych nie
objeta 2 klasa pokry¢.

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenie pokry-

(Dz. Norm.

Zgtoszona przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Maszyn Widkienniczych POLMATEX-CENARO.
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Maszyn Wtokienniczych POLMATEX dnia 5
jako norma obowiazujaca od dnia 1 pazdziernika 1979 r.
i Miar nr 18/1979 poz. 87)

sierpnia 1979 r.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1981.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 1,30 Nakt 5800+55 Zam. 1358/81

Cena zt. 7,20
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cia malarskiego w dokumentacji maszyn wiékienni-
czych powinno zawiera¢ co najmniej:

a) skort stowny MALOWAC poprzedzony w zalez-
nosci od sytuacji jedng z nastepujgcych uwag:

— catosc,

— powierzchnie nieobrobione,

— powierzchnie A, B, C, F, G itd. l)

— powierzchnie nieoznaczone,

+b) symbol typu lub kombinacje typéw powigzanych
znakiem + wg 2.1.1,

¢) symbol rodzaju wg 2.1.2,

' d) symbol odmiany wg 2.1.3,

¢) symbol klasy wykonania wg 2.14,

- f) numer BN-79/1809-01.

Dopuszcza si¢ pominigcie na rysunkach konstruk-
cyjnych czg¢$ci maszyn symbolu rodzaju pokrycia nu-
meru BN-79/1809-01.

Powierzchnie przeznaczone do malowania nalezy
oznacza¢ na rysunku konstrukcyjnym wg PN-78/
M-01154"') podajac oznaczenie naktadanych pokry¢ ma-
larskich nad tabliczkg rysunkowa.

2.2.2. Przyktad oznaczenia

a) catkowitego pokrycia malarskiego kadzi na kwas
siarkowy, kwasoodpornego (K), wykonanego lakierem
_ poliwinylowym (PW), z wyréwnywaniem powierzchni
za pomocyg szpachlowki, odmiany ochronno-dekoracyj-
nej (D), wykonanego w 1 klasie (I):

CALOSC MALOWAC K-PW-DI BN-79/1809-01 _

b) pokrycia malarskiego na oznaczonej wskaznikiem
A powierzchni blaszanej ostony maszyny od strony
wewnetrznej, bez specjalnych wymagan odpornosci
(U). wykonanego dowolnym materialem malarskim
(bez oznaczenia), odmiany ochronnej (E) w 3 klasie
wykonania (3):

POWIERZCHNIE A MALOWAC U-E3 BN-79/1809-01

¢) pokrycia malarskiego niecobrobionychcz¢$cimaszy-
ny wykonczalniczej, narazonych na tugi i kapiel wodng
zakwaszony (L+K+W), wykonanego nie ustalonym ma-
terialem malarskim (bez oznaczenia), niewidocznych
z zewnatrz maszyny, odmiany ochronnej (E) w 1 kla-
sic. wykonania (1):

POWIERZCHNIE NIEOBROBIONE MALOWAC L+K+W-E |
BN-79/1809-01

d) pokrycia malarskiego na oznaczonej-wskaz'nikiem'
B powicrzchni, bez specjalnych wymagan odpornosci
(U), wykonanego dowolnym materialem malarskim
(bez oznaczenia), odmiany ochronno-dekoracyjnej (D),
w | klasie wykonania (1) oraz pokrycia malarskiego
na pozostatych, nieoznaczonych powierzchniach, nara-
zonego na dziatanie smaru i oleju — olejoodpornego
(S). ftalowo-karbamidowego (FK), ochronnego (E) w
2 klasic wykonania (2):

POWIERZCHNIE B MALOWAC U-DI

POWIERZCHNIE NIEOBROBIONE MALOWAC S-I'K-I: 2

BN-79/1809-01

- 1) Do oznaczen literowych powierzchni nie stosowaé liter weho-
dzgeych do symboli podziatu pokryé.

3. WYMAGANIA

3.1. Przygotowanie podioza przed malowaniem

3.1.1. Stan wyjSciowy podioza

— wyroby z blachy stalowej oraz wyt{oczkl powmnv
by¢ wolne od rdzy,

— wyroby ze stali walcowanej na goraco przed
oczyszczeniem powinny odpowiadaé wzorcowi A lub B

'wg PN-70/H-97050,

— wyroby z odlewow staliwnych lub zeliwnych oraz
odkuwek stalowych, przed przygotowaniem do malo-
wania nie powinny byé skorodowane w stopniu wie-
kszym niz 70% wg wzorca B zgodnie z PN-70/
H-97050.

3.1.2. Sposob przygotowania poditoza. W zaleznoSci
od materiatu podloza i rodzaju pokrycia przewidzia-
nego na dang powierzchni¢ nalezy dobraé sposob przy-
gotowania powierzchni eksploatowanych w klimacie
umiarkowanym wg tabl. 1, a w klimacie tropikalnym
wg tabl. 2. '

Tablica 1. Przygotowanie powierzchni pod malowanie przeznaczone
.do eksploatacji w klimacie amiarkowanym N wg PN-68/H-04650

Sym- Materiat podioza
. bol
Rodzaj e
K ; ro- miedz, alutminium
okrycia . . . ¥
pokry dza- stal zeliwo cynk 1 . o
. i stopy
ju stopy
Olejne Ol oczysz- oczysz- 0czysz-
. " czanie + | czanic czanie +
Olejno-zy- | OZ ;
.' grunto- {obrob- grunto-
wiczne . .
wanic ka stru- wanie
Stalowe fub fos- mienio- lub
schngce forano- wo-Scier- | chromia- | chromia-
na po- FP wanie na) nowanie nowanie
wietrzu
Chloro-
kauczu- CK
kowe
Poliwiny-
1 pw
lowe
Stalowe
karbami- | FK
dowe ’
Epoksy-
dowe
dwusklad- | Ep
nikowe S i
oczyszezanic
Poliurcta-
nowe
dwusktad- | PU
nikowe
Wodoroz- oczysz- oczysz- 0CZYySZ-
cienczal- RW czanie czanie czanie
ne lub fos- (obréb- lub
forano- ka stru- chro-
Prosz- Pr . . .
wanic mienio- miano-
kowe , . .
wo-Scier- | wanie
na)
Celulozo- § .
Ce oczyszezanic
we .
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& B
Tablica 2. Przygotowanie powierzchni pod malowanie przeznaczone
do eksploatacji w klimacie tropikalnym TA i TH wg PN-68/H-04650

Rioizai Symbol Material podloza
pokrycia | rodzaju miedZ, | alumi-
stal Zeliwo cynk nium
i stopy | i stopy
Oleje 0l OCZYSZCZA- | OCZYSZ- -
Dljo-2y- nic (ohr(’)'b- czante
; oz ka strumie- | + grun-
wiczne ; g :
nowo-scier- | towanie
Wtalowe na
schnace Fp fosfora- chromia-
na po- nowanie nowanie
wietrzu
Poliwiny- PW
lowe
Proszkowe] = Pr OCT‘VS.Z-
; ' czanie

wierzchni, na ktora bedzie nakladane, rozrdznia si¢

3 klasy wykonania pokrycia wg 2.1.4.
Dopuszczalne wady pokrycia w zaleznosci od klasy
jakosci wykonania podano w tabl. 4.

Tablica 4. Dopuszczalne wady pokrycia w zaleznosci od klasy

3.1.3. Odtuszczanie i stopien oczyszczania podloia.
Podtoze powinno byé odtuszczone i oczyszczone zgod-
nie z PN-70/H-97051 do | stopnia czystosci wg PN-70/
H-97050 p. 5.

3.1.4. Gruntowanie podtoza. W przypadku gdy ko-
nicczne jest dodatkowe uszlachetnienic powierzchni, na-
lezy stosowa¢ grunt reaktywny dwuskladnikowy o gru-
bosci warstwy 8 um do 13 um. W przypadku gdy
grunt reaktywny dwuskladnikowy zastepujemy farbg
recaktywng nietoksyczng przy spawaniu, zalecana gru-
bos¢ powtoki 15 um do 20 um.

3.1.5. Fosforanowanie podtoza. Fosforanowanie po-
winno by¢ zgodne z PN-72/H-97016. Nalezy stosowa¢
powlok¢ cienka o symbolu F. wg PN-73/H-04652 o
masie powierzchniowej do 7 g/m? (tj. grubosci okolo
5 um).

3.1.6. Chromianowanie podtoza. Chromianowanie po-
winno by¢ zgodne z PN-68/H-97018. Grubosé powtoki
chromianowej powinna wynosi¢ 0,1 um do 2 um.

3.2. Dobor pokryé malarskich. Dla poszczegdlnych
grup powierzchni przeznaczonych do malowania nalezy
dobiera¢ odpowiednie rodzaje pokryé¢ wg tabl. 3.

3.3. Klasy wykonania pekryé malarskich. W zaleznos-
¢i od przeznaczenia pokrycia, okreslonego grupa po-

wykonania
Nazwa
wady po-
krycia wg Klasy wykonania pokrycia
PN-63/
C-01700
1 2 3
Chropo- dopuszcza si¢ | dopuszczalna w dopuszczalna
wato$é ~ drobne chro- | niewielkim stop- | w niewielkim
powatoscl niu na powierz- stopniu (4
(do 12 na m? chniach  niewi- zanieczysz-
o srednicy docznych (4 za- czenia na
nic wigkszej nieczyszczenia dm?)
niz 0,7 mm) na dm?)
Kratery dopuszczalne w charakterze uktué¢| dopuszczalne
szpilki
Zacicki niedopusz- dopuszczalne dopuszczalne
czalne drobne zacieki drobne za-
w miejscach nie- cieki
widocznych
Marszcze- dopuszczalne
nie  si¢ niedopuszczalne lokalnie na
malowania zacickach
Cofanic _ dopuszczalne
Si¢ wy- , na ostrych
x 2 niedopuszczalne il
malowa- krawegdziach i
nia przy otwo-
rach
Rysy (po dopuszczalne dopuszczalne nie okresla
szlifowa- tylko drobne ’ sig
niu) rysy
Falistos¢ lokatnie do- dopuszczalne nie: okresla
powicrz- puszczalna') sie
chni
(skorka
pomaran-
czowa)

') Dla pokry¢ proszkowych dopuszeza si¢ wystgpowanic skérki pomaran-

czowe] na calej powierzchni.

Tablica 3. Dobér pokryé malarskich dla poszczeg‘(’)lnych grup powierzchni przeznaczonych do malowania

E]

Rodzaje i symbole pokryé
olejne, olejno-zy- epoksydowe dwu-
wiczne, ftalowe | chloro-kau- | poliwiny- sktadnikowe, po- | ftalowe karba- | wodoroz-

Grupy celulozowe | . g . proszkowe
owierzehni schnace ma po- czukowe lowe Ce liuretanowe dwu- midowe cienczalne Pr
; wietrzu CK - PW skladnikowe FK RW

Ol, 0Z, FP Ep. PU
Z +1) @) +2) . o A # +15.%
X 0 O +2) —. O 0] +').%)
¥ — + ) — + — +.)

Oznaczono znakiem + zalecane, O dopuszczalne, — ‘niedopuszczalne, A niezalecane ze wzgledéw ekonomicznych.

') Pokrycia przeznaczone dla klimatu tropikalnego suchego TA. '
?) Pokrycia przeznaczone dla klimatu tropikainego wilgotnego TH.
*) Na powierzchnie Y nalezy stosowaé odmiany chemoodporne wybranych materiatéw malarskich.
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3.4. Materialy malarskie wchodzace w sklad zesta-
wu powinny by¢ dostosowane do warunkow eksploa-
tacji maszyny i powinny by¢é dostarczone z atestem
producenta zgodnie z norma przedmiotowa dla ma-
terialu malarskiego oraz tabi. 5 i 6.

Przy doborze materiatéw malarskich nalezy uwzgled-

ni¢ wszystkie narazenia jakim podlega¢ bgdy pokrycia

~w czasie eksploatacji wg PN-71/H-04653 zgodnie z

tablica w Informacjach dodatkowych Ilub .instrukcja
KOR 3A, uwzgledniajac ponadto materialy wyszczegol-
nione w katalogu farb i lakieréw.

Tablica 5. Wymagania techniczno-technologiczne dla pokryé malarskich eksploatowlanych w klimacie umiarkowanym N wg PN-68/H-04650

Rddzaj pokrycia Ramowy proces technologiczny ; Cebatc Rodzaj szpachldwki 1 grubosé warstw
. Liczba warstw warstwy P .
wg 2. 1.1 malowania . it dla pokryé ochronno-dekoracyjnych
1 2 ’ 3 4 : 5
Olejne Ol powtoka 1 i 2 20+40 kit szpachlowy ftalowy o tacznej grubos-
podklad olejny ¢ powloki do 300 pum
powloka ]I 2 20-+40 L
emalia olejna
Olejno-zywiczne powloka I | kit szpachlowy ftalowy o lacznej gru-
oz podktad olejno-zywiczny 2 2040 bosci powtoki do 300 pm
powioka II . :
emalia olejno-zywiczna 2 20+40
Ftalowe schngce | powloka I kit szpachlowy ftalowy o tacznej grubos-
na powietrzu FP | podkiad ftalowy ‘ 2 20+40 ci powloki do 300 upm
powloka II ‘
emalia ftalowa: schngca na po-
wietrzu 2 20+40
Chloro-kauczu- powloka I kit szpachlowy chlorokauczukowy o
kowe CK farba chlorokauczukowa do grun- ‘ | - tacznej grubosci powloki po zeszlifowa-
towania 2 10+15 | niu do 300 pm
powloka H ] ‘
emalia chlorokauczukowa . 3 30+40
poliwinylowe -powloka 1 , szp:achléwka poliwinylowa o lgcznej gru-
PW - farba poliwinylowa do gruntowania 1 3040 bosci do 200 ,tlm 1 kit szpachlowy poliwi-
powloka H nylowy o gruboici do 300 um
emalia poliwinylowa 3 3040
Celulozowe Ce powtoka I i } : szpachléwka ftalowa lub wyroby nitro
‘ podkiad syntetyczny lub celulozowy 1 30+40 o grubosdci do 200 um
; * | powloka II :
emalia celulozowa lub nitrocombi. 3 30-+-40
Epoksydowe powloka I grunto-szpachléwka epoksydowa o
dwusktadnikowe podktad epoksydowy antykorozyjny 2 30+40- tacznej grubosci powloki do 500 pm i kit
Ep szpachlowy epoksydowy o grubosci do
1000 um ‘ '
powloka II ‘ A ;
emalia epoksydowa 5 30-+40
Poliuretanowe powloka 1
dwuskladnikowe farba chemoutwardzalna do grunto-
wania przeciwrdzewna reaktywna o
symbolu 7320-007-110 1 30 —
PU powloka II '
emalia poliuretanowa 2-5 40
Ftalowe karba- powloka 1 . grunto-szpachléwki ftalowe karbamido:
midowe FK podklad ftalowo-karbamidowy 1 30 we o lacznej grubosci ' powloki do
pow?oka II 200 pm i kit szpachlowy ftalowy o gru-
emalia ftalowo-karbamidowa 2 30 bosci powloki do 300 pum
Wodorozcien- powloka 1 kit szpachlowy o tacznej grubosci po-
czalne RW farba ftalowa wodorozcieniczalna do 1 1530 wioki do 300 um ‘
. : gruntowania typu Hydronat
powloka II
emalia wodorozcieficzalna 2 30+40
Proszkowe Pr powloka I ' kit szpachlowy epoksydowy Epidian 410
farba proszkowa 1 ' 50+ 120

E:
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Tablica 6. Wymagania techniczno-technologiczne dla pokryé¢ maiarskich eksploatowanych w klimacie tropikalnym TA i TH wg PN-68/H-04650

Rodzaj pokrycia |- Ramowy proces technologiczny Grubodt : ;o
; Liczba warstw warstwy Informacja uzupehniajaca
wg 2.1.1 malowania
1 2 i 4 5
Olejne, olejno- powloka 1 dla pokry¢ ochronno-dekoracyjnych sto-
-zywiczne, ftalo- podklad ftalowy chromianowy czer- sowac kit szpachlowy olejno-zywiczny
we schnace na rwony tlenkowy o symbolu o symbolu 2211-361-010 o Igcznej gru-
powietrzu 01, 3231-008-250 i 30+40 bosci powloki do 300 um
0Z, FP powloka II
emalia ftalowa specjalna odporna na
tropik suchy o symbglu 3169-657-xxx 3040
poliwinylowe PW | powloka I
podktad  ftalowy  karbamidowy .
1 Syntocor B 30+40
powloka II )
emalia poliwinylowa odporna na -—
tropik wilgotny o symbolu
7769-658-xxx 3040
powloka III
lakier poliwinylowy odporny na tro-
pik wilgotny o symbolu 7710-658-xxx
Proszkowe Pr powiloka I dla pokry¢ ochronno-dekoracyjnych sto-
farba proszkowa 80?120 sowaé kit szpachlowy epoksydowy Epi-
o dian 410
\ do kol. 2
p dla malowar nie narazonych na wplywy
\ atmosferyczne stosowaé farbe proszko-
wa epoksydowa; dla malowan narazo-
; e nych na wplywy atmosferyczne stoso-
wac farbe proszkowa poliestrowa lub
akrylowg

3.5. Wykonanie pokryé. Pokrycia malarskie powinny
by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi kartami tech-
nologicznymi') opracowanymi w zakladzie stosujacym
wyroby lakierowe. .

3.6. Wyglad pokrycia. Pokrycie powinno mieé wy- .

glad jednolity i nie powinno wykazaé¢ wad wg PN-63/
C-01700 poza wadami dopuszczalnymi, wyszczegdlnio-
nymt w tabl. 4 w zaleznodci od klasy jakosci wyko-
nania pokrycia. |

Pokrycia proszkowe na podlozu z miedzi i mosigdzu
wykazywaé¢ mogag wystqpowan\ie ciemnych przebarwien,
natomiast powloki na blasze cynkowej wykazywaé mo-
- ga obecnos$¢ kwiatu cynkowego pod powloka. Pokrycie
powinno by¢ pdimatowe, zgodnie z BN-80/1809-06
p. 6.3. :

3.7. Barwy pokry¢ malarskich — wg BN-80/1809-06.

3.8. Wiasnosci pokry¢ malarskich. Pokrycia malarskie
muszg spetnia¢ wymagania wg 3.4 i 3.5 oraz norm
przedmiotowych na materialty malarskie wyszczegélnio-
ne wg 35 w tabl 5 i 6 w zakresie nast¢pujacych
wlasnosci: '

a) porowatos¢, ‘

b) odporno$¢ na zmatowienie pod wptywem dzia-
tania wody, :

c) odpornos¢ na spgcherzenie pod wplywem dziata-
nia wody, |

d) odporno$¢ na uderzenia,

¢) odporno$é¢ na S$cieranie,

f) odporno$é na zarysowanie.

g) przyczepnosé, :

h) grubos¢, ~

1) twardo$¢ wzgledna,

j) tlocznosé. .
Wymagane wartodci, ktdrych osiggnigcie klasyfikuje
wlasno$¢ pokrycia malarskiego jako dobra, podaje dla
kazdego rodzaju pokrycia atest producenta lub Infor-

- mator Techniczny Farb i Lakierobw POLIFARB.

3.9. Wymagania chemiczne

3.9.1. Pokrycia wodoodporne powinny zabezpieczaé
pomalowang powierzchni¢ przed dlugotrwatym dziata-
niem wody i nie powinny wykazywaé zadnych zmian.
Dopuszcza si¢ nieznaczne zmatowienie pokrycia.

39.2. Pokrycia olejoodporne powinny zabezpieczaé
powierzchni¢ przed dzialaniem olejow mineralnych i
organicznych w temperaturach do 75 °C i nie powinny

. wykazywaé¢ zadnych zmian.

3.9.3. APokry‘cia kwasoodporne nie powinny wykazy-

- wac¢ zmian w temperaturze 50 °C przy dziataniu za-

rowno 13 % kwasu siarkowego jak i 5 % roztworu
weglanu sodowego.

“

') Karty technologiczne opracowa:é nalezy na podstawie niniejszej normy, dokumentacji technicznej maszyny i katalogu farb i lakieréw.
Wymagania - techniczno-technologiczne dla pokry¢ malarskich na maszynach wibkienniczych eksploatowanych w klimacie umiarkowanym
podane sg w tabl. 5. a w klimacie tropikainym suchym TA: i wilgotnym TH w tabl. 6. ‘
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3.9.4. Pokrycia lugoodporne nie powinny wykazywaé
zmian w temperaturze 50 °C przy dziataniu zaréwno
20 % roztworu wodorotlenku sodowego jak 11 %
kwasu siarkowego.

3.9.5. Pokrycia kwasoodporne i tugoodporne nie po-
winny wykazywa¢ zmian w temperaturze 50 °C przy
dziataniu zaréwno 13 % kwasu siarkowego jak i 20 %
roztworu wodorotlenku sodowego.

3.10. Wymagania techniczne. Pokrycia termoodporne

- powinny wykazywa¢ odporno$¢ na wplyw temperatur
do 200 °C, natomiast pozostate pokrycia do 75 °C..

Trwaty wplyw tych temperatur nie powinien powo-
dowa¢ zadnych zmian. Dopuszcza sie lekkie zétkniecie
pokrycia termoodpornego w trakcie .eksploatacji.

3.11. Odporno$¢ na wplyw czynnikéw innych niz
okreslone w 3.9 i 3.10 powinna by¢ podana w szczego-
towych warunkach technicznych maszyny.

3.12. Trwato$é pokryé

3.12.1. Pokrycia wodoodporne, olejoodporne i termo-

odporne, jezeli nie zostaly uszkodzone mechanicznie,
powinny wykazywaé swa trwalo$¢ w okresie rocznej
cksploatacji i nie powinny wymagaé napraw.

3.12.2. Pokrycia kwasoodporne, tugoodporne i kwaso-
i lugoodporne, jezeli nie zostaty uszkodzone mechanicz-
nie, powinny by¢ trwate w okresie potrocznej eksplo-
atacji 1 nie powinny wymaga¢ napraw.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan. W zwigzku z wykonywaniem

malowan maszyn widkienniczych nalezy przepmwadznc
nastgpujace badania:

a) sprawdzenie przygotowania podtoza przed malo-
waniem wg 4.4.1,

- b) badanie materiatébw malarskich wg 4.4.2,

c) badanie pokry¢ malarskich na ptytkach do badan
wg 4.4.3,

d) badanie pokry¢ malarskich na wyrobach wg 4.4.4,

4.2. Zakres badan. Badania produkcyjne obejmujg
badania laboratoryjne 1 wszystkie badania czastkowe
wykonywane w toku prowadzenia procesu malowania.
~ Badania odbiorcze obejmuja badania pokryé malar-
skich na gotowych wyrobach.

4.3. Program badan zwigzanych z wykonaniem ma-
lowan maszyn wiokienniczych — wg tabl. 7.

Tablica 7. Program badan

cd. tabl. 7
Zakres badan Opis
Lp.{ R j g : i i
p odzaje badan praduk- | odbior- Wym‘:ggama badai
cyjne cze - -
3 Badanic pokrvé
malarskich na
ptytkach  do
badan + —_ 34135 443
’ 360 3.7
381 39
4 Badanie pokryé
malarskich na
wyrobach + +- 351 3.6 44.4

Znak + oznacza badanic. ktdre nalezy przeprowadzid.
Znak — oznacza badanie, Ktérego nie przeprowadza sig.

Zakres badan ‘ Opis
Lp. | Rodzaje badan produk-] odbior- Wymagania | badan
cyjne cze WE e
I Sprawdzenie
przygotowania
podtoza przed
malowaniem + —_ 3.1 4.4.1
2 Badanie mate-
riatbw malar- :
skich + e 34035 | 442

4.4. Opis badan

4.4.1. Sprawdzenie przygotowania podloza przed ma-
lowaniem na zgodno$¢ z wymaganiami 3.1 przeprowa-
dza si¢ wg PN-70/H-97052 lub PN-68/H-97018 w za-
leznosci od rodzaju materialu podtoza, bezposrednio
po przygotowaniu powierzchni oraz dodatkowo bez-
posrednio przed malowaniem.

W przypadku koniecznos$ci przeprowadzenia kilku
operacji technologicznych oceng przygotowania podlo-
za wykonuje si¢ po kazdej operacii.

Stan podioza ocenia si¢ na podstawie ogledzin nie-
uzbrojonym okiem z odlegltosci okoto 300 mm do
400 mm od badanej powierzchni przy $wietle dziennym
lub przy oswietleniu sztucznym rozproszonym o nate-
zeniu oS$wietlenia nie mniej niz 500 Ix. Sprawdzenie
przygotowania podioza wykonuje si¢ na probkach wy-

~ branych losowo z partii wg PN-74/C-81500.

4.4.2. Badanie materialéw malarskich -powinno by¢
wykonane u wytworcy materiatdbw malarskich. W uza-
sadnionych przypadkach komorka kontroli technicznej
producenta maszyn poWinna przeprowadzaé¢ kontrolne
badania materiatbw malarskich w celu stwierdzenia
zgodnosci z atestem wytworcy oraz dopuszezania ich do
pokrywania maszyn widkienniczych. Badania nalezy
prowadzi¢ zgodnie z normami przedmiotowymi na
probkach pobranych z dostawy wg PN-74/C-81500.

4.4.3. Badanie pokry¢ malarskich na ptytkach do ba-
dan. Przed rozpoczgciem malowania materiatami ma-
larskimi, pochodzacymi z nowej partii, nalezy w uza-
sadnionych przypadkach przeprowadzi¢ badania wy-
maganych‘ wlagnosci pokry¢é malarskich na plytkach

~do badan wykonanych zgodnie z PN-74/C-81513, w

sposob okreslony w PN-70/C-81514. Badania pokry¢
malarskich powinny by¢ przeprowadzone w nastepuja-
cy sposob:

a) ocen¢ wygladu pokrycia na zgodnosé z 3.6, nalezy
przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem z odleglosci okoto
300 mm do 400 mm od badancj plytki przy $wietle
dziennym lub sztucznym rozproszonym o fatgzeniu
oswietlenia nie mniej niz 500 Ix,
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b) ocen¢ polysku na zgodno$¢ z 3.6 nalezy prze-
prowadzi¢ wg BN-66/6110-18,

c) ocen¢ barwy na zgodno$¢ z 3.7 nalezy przepro-
wadzi¢ wg PN-65/N-01253 p. 3.

W przypadku braku odpowiednich przyrzadéw do-
puszcza si¢ wizualne poréwnywanie wykonanych ma-
lowan ze wzorcami barwy. '

d) badanie porowatoéci — wg PN-75/C-81518,

e) badanie odpornosci na zmatowienie pod wply-
wem dziatania wody — wg PN-76/C--81521 p. 2.3.

f) badanie odpornosci na spgcherzenie pod wptywem
dziatania wody — wg PN-76/C-81521 p. 2.4.1, «

g) badanie odpornosci na uderzeme wg Du-Pont’a —
wg PN-54/C-81526,

h) badanie odpornosci na $cieranie — wg PN—76/.
C-81516,

1) badanie odpornosci na zarysowanie — wg PN-65/
C-81527.

j) badanie przyczepnosci — wg PN-80/C-81531,

k) badanie grubosci — wg PN-74/C-81515,

1) badanie twardosci wzg]ednej — wg PN-73/
C-81530,
m) badanie tlocznosci — wg PN-75/C- 81529

n) badanie odpornosci na wptyw wody, tugéw i kwa-
“séw wg. PN-77/C-81522, przy czym czas zanurzenia
plytek powinien wynosi¢ 24 h, temperatura 18 =20 °C,

o) badaniec odporno$ci pokryé¢ olejoodpornych na
wplyw oleju nalezy przeprowadzi¢ przez zanurzenie
prébki w oleju o temperaturze 75 °C do %/3; wysokosci
na okres 6 h,

Po uplywie tego czasu probke nalezy wyjaé, osu-
szy¢ za pomocg bibuly do suszenia i podda¢ ogledzi-

nom. Probki w czg$ci zanurzonej nie -powinny wyka\

zywa¢ zadnych zmian na powierzchni pokrycia.

p) badanie odporno$ci na wplyw temperatury nalezy
przeprowadzi¢ przez poddanie malowanych prébek
dziataniu temperatury:

200 °C — dla pokry¢ termoodpornych,

75 °C — dla pokry¢ pozostatych
w termostacie na okres 6 h. Po wyjeciu z termostatu
i ostudzeniu powierzchnia pokrycia na prébce nie po-
winna wykazywaé¢ zmian.
~ 4.4.4. Badanie pokry¢ malarskich na wyrobach. Wszys-
tkie wyroby z przedstawionej do odbioru partii nalezy
podda¢ ocenie wygladu zewngtrznego.

Ocen¢ wygladu przeprowadza si¢ nieuzbrojonym .

okiem przy Swietle dziennym lub sztucznym rozproszo-
nym z odlegto$ci 300 +400 mm od powierzchni go-
towych wyrobdw o natezeniu o$wietlenia nie mniej niz
500 Ix.

Badanie grubosci pokrycia na zgodno$é¢ z wymaga-
niami 3.5 przeprowadza si¢ zgodnie z PN-74/C-81515.

Sprawdzenie grubosci pokrycia nalezy wykonywaé
po jego pelnym, catkowitym wyschnieciu.

4.5. Ocena wynikéw badan

4.5.1. Przygotowanie podloza dobre. Za dobre nalezy
uzna¢ takie podioze, sprawdzone wg 4.4.1, ktére odpo-
wiada wymaganiom podanym w odpowiedniej normie
w zaleznosci od, sposobu przygotowania podioza.

'« 4.5.2. Materialy malarskie dobre. Za dobre nalezy
uzna¢ takie materialy malarskie, sprawdzone wg 4.4.2,
ktore przeszly przez wszystkie badania charakterystycz-
nych dla nich wlasnosci wg odpowiednich norm przed-
miotowych uzyskujac wymagane wartosci dla poszcze-
goélnych parametréw.

4.5.3. Pokrycia malarskie na plytkach dobre. Za
dobre nalezy uzna¢ takie pokrycia malarskie, ktore
przeszly przez wszystkie badania wg 4.4.3 charakterys-
tycznych dla nich wilasnosci z wynikiem dodatnim.

~Jezeli chociaz jedno -z badan da wynik negatywny, nale-

zy przeprowadzi¢ ponowne badania na podwdjnej licz-
bie ptytek z tym samym pokryciem malarskim i w przy-
padku otrzymania wynikdw pozytywnych nalezy pokry-
cia uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej normy.

4.5.4. Pokrycia malarskie na ptytkach zte. W przy-
padku uzyskania przy ponownych badaniach chociaz
jednego wyniku niezgodnego z wymaganiami, wszystkie
pokrycia danego rodzaju nalezy uznaé za zle.

4.5.5. Pokrycie malarskie na maszynach widkienni-
czych dobre. Za dobre nalezy uznaé takie pokrycia
malarskie na maszynach widkienniczych, ktérych wy-
glad zewngtrzny sprawdzony wg 4.4.4 odpowiada wy-
maganiom 3.6, a grubos$¢ jest zgodna z warto$ciami
podanymi w zaleznosci od rodzaju pokrycia.

Oceng trwatosci pokry¢ na maszynach na zgodnosc¢
z wymaganiami 3.12 przeprowadza si¢ po uplywie

. okreslonego okresu czasu.

4.5.6. Pokrycia malarskie na maszynach wiékienni-
czych zie. Przy drobnych uszkodzeniach pokrycia do- -
puszcza si¢ wykonanie zaprawek przy uzyciu emalii
zaprawkowych, likwidujacych negatywna oceng pokry-
cia. Dopuszcza si¢ naniesienie powloki malarskiej bez
usuniecia poprzedniej warstwy, jezeli wady jej polega-
ty jedynie na niedomalowaniu badz uszkodzeniach me-
chanicznych, a zwigkszona miejscami grubos¢ pokry-
cia nie bedzie stanowila przeszkody technologlcznej
przy pracy malowanej czgsci.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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\ - INFORMACJE DODATKOWE

1. Imstytucja opracowujaca norm¢ — Centralny Os$rodek Badaw-
czo-Rozwojowy Maszyn Widkienniczych P@LMATFX CENARO.
t.odz

' 2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/1809-01 i

a) rozszerzono norm¢ o pokrycia malarskiec wodorozcienczalne

i proszkowe,

b) rozszerzono wymagania dotyczqce przygotowania podloza

¢) omoéwiono pokrycia dla klimatu tropikalnego.
3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-63/C-01700 Wyroby lakierowane. Nazwy i okreslenia
PN-74/C-81500 Wyroby ‘lakiecrowe. Pobieranie probek i przygoto-
wanie Sredniej probki laboratoryjnej
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powltok
do badan ‘

PN-74/C-81515 Wyroby lakicrowe. Nieniszczgce pomiary grubosci
powtok ‘

PN-76/C-81516 Wyroby lakierowe. Oznaczenie $cieralnosci powlok
lakierowych '

PN-75/C-81518 Wyroby lakierowe. Oznaczanie porowatosci powltok
lakierowych

PN-76/C-81521 Wyroby lakicrowe. Badanie odpornoéci powtok la-
" kierowych na dzialanie wody oraz oznaczanie nasiakliwosci

PN-77/C-81522 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powlok na
dziatanie mediéw agresywnych

' PN-54/C-81526 Wyroby lakicrowe. Pomiar odpornosci powlok la-

kicrowych na uderzenie za pomocyg aparatu Du Pont’a

PN-65/C-81527 Wyroby lakicrowe. Préba odpornosci powlok na
zarysowanic

PN-75/C-81529 Wyroby lakierowe. Préba ttocznoséci powlok przy-
rzadem Erichsena

PN-73/C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczenie wzglednej twardosci

"~ powlok

PN-80/C-81531 Wyroby lakicrowe. Okreslanie przyczepnosci powlok
do podtoza oraz przyczepnosci miedzywarstwowej

PN-68/H-04650 Klasyfikacja klimatdw. Rodzaje wykonania wyro-
béw technicznych ;

- PN-71/H-04651 Ochrona przed korozjg. Kiasyfikacja i okreslenie
agresywnosci korozyjnej srodowisk

PN-73/H-04652 Ochrona przed korozja. Pow}okn metalowe 1 kon-
wersyjne. Podzial i oznaczenia

PN-71/H-04653 Ochrona przed korozjg. Podzial i oznaczenie wa-
runkow eksploatacjt wyrobéw metalowych zabezpieczonych ma-
larskimi powlokamr ochronnymi

PN-72/H-97016 Ochrona przed korozja. Fostoranowe powloki anty-
korozyjne. Wymagania i badania

PN-68/H-97018 Powtoki ochronne niemetalowe. Konwersyjne powto-
ki chromianowe

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygoto-
wania powierzchni stali do malowania

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni
stali, staliwa i zeliwa do malowania ,

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania po-
wierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji std-
lowych. Ogoélne wytyczne

PN-64/M-06000 Pokrycia laklerowe na podfozu zeliwa i stali. Wy-
tyczne ogdlne projektowania it oceny wykonania ‘

PN-78/M-01154 Rysunek  techniczny maszynowy.
powlok

PN-65/N-01253 Metody wyznaczania barw

BN-80/1809-06 Maszyny wlokiennicze. Barwy

BN-66/6110-18 Wyroby lakierowe. Okre$lanie potysku powlok la-
kicrowych /[

Oznaczanie

4

Informator Techniczny Farb i Lakierow POLIFARB, Wydawnictwo
Katalogébw i Cennikéw, Warszawa 1971 r.

Instrukcja KOR 3A “Instrukcja zabezpieczenia przed koroejy kon-
strukcji stalowych za pomocy pokry¢ malarskich™ wydana przez

Komitet Nauki i Techniki

4. Karta technologiczna malowania powinna zawieraé co najmniej:

4) wymagany stopien oczyszczenia podioza i wytyczne jego uzys-
kania,

b) wskazanie malowanej powierzchni,

¢) zatozone efekty ochronne i dekoracyjne,

d) rodzaje wyrobow lakierowych tworzgcych pokrycia,

¢) rodzaj rozcienczalinika,

f) lepko$¢ robocza poszczegdlnych wyrobdw,

g) liczba 1 kolejnoi¢ poszczegdlnych opcraCji

h) wytyczne malowania oraz operacje poprzedza;qu i towarzy-
szgce, y
i) wylyczne suszenia wymalowan,

j) czas chlodzenia,

k) grubos¢ calego pokrycia lakierowanego oraz poszczegdlnych
powlok,

l) wytyczne oceny wykonania pokrycia (ostatecznej i miedzy-
operacyjnych).

5. Autorzy projektu normy — mgr inz. Elzbieta Gogolewska, mgr
Wojciech Matuszewski — Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy.
Maszyn Wiodkienniczych POLMATEX-CENARO, Lédz.
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