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1. WSTEP

1s1s Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg wy-
magania i badania dotyczace matryc do maszyn do

Bkiadenia i odlewania jednolitych wierszy.

1.2, Zakres stogowania normy, Normg¢ nalezy sto=

sowa¢ w zakladach produkujacych matryce oraz w

drukarniach dla sprawdzenia ich cech uzy tkowych.

2, PODZIAL I OZNACZENIE

2.1, Podstawowy podzia} i oznaczenie wg SWW -

podbranza 2719-3+347, przy czym dznaczenie nalezy
uzupeinié po kresce ukodnej symbclemi wynikajacy-

mi 2 dlaszego podzialu w zaleznoSci od typéw i
rodzajow,
- .2¢29 Typy. W zaleznodei od cech konstrukeyjnych

rozréznia si¢ siedem typéw matryc wg tab. 1.

©

) ' 16

Tabela 1
Typ ‘ Cechy
' ; Zz jednym
! olegﬁ:lane do oczkien
nu z oczkienm :
2 SBTZU! 2 wislcma
: oczkami
3 ‘ bei oczka
Le ¢ ' % jedig 2z zabkanmi
* liie rotdziela=- SEEELen .
—Flo do’ kanaléw 2z oczkiem _
magazymu z wieloma
g - ' oczkans,
6 1
i bez oczka gy
’ kéw -

‘dolne, 5 - z3bki,

2.3, Rodzaje. W zaleznoéci od przeznaczenia ma=

tryc rozroinia sie¢ dwa rodzaje matryc:

a - dla maszyn 2z jednym mechanizmem rozbierajg~

cym,

b - dla maszyn z wieloma mechanizmemi rozbiers—

Jacymi.

2e4, Przyklad oznaczania matrycy rozdzielanej do

kanaléw magazynu, z jednym oczkiem, z zgbkami (1),
dla maszyny
(a):

z jednym mechanizmem rozbierajacym

MATRYCA 2719-3+347/1~8. BN=75/7434=02
2e0, Nazwy czebci matrycy -~ wg rys. 1.
|

|

13

T
15 . l
|

2 r = 4
\i ~
' - ER-ATAH==T
Rys, 1|

1~ oczko odlewnicze pisma prodstawowege, 2 ~ oczko odlew=
nicze pisma wyréiniajgcego, 3 — uszka gérne, 4 - uszka
6 - wyciccie kontrolne stopnia pisma,
7 = wycigcie dla rozdzielacza, § - sygnatura literowa,
9 - sygnatura kroju pisma podstawowego, 10 - sygnatura
pisma pochylego, J1~ sygnatura pisma péigrubego, 12~ sy~
gnatura stopnia pisma, 13 - plaszczyzny przylegania, 14 -
Scigecie zabezpieczajace, 15 - wyciecie dodatkowe rozdzie-
lajace, 16 - wyciecis "pod oczko",

Zgloszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego .
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Poligroficznego dnia 2 kwietnia 1975 r.
joko norma obowigzvigca w zakresie produkeji i obrotu od dnia 1° styeznia 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 15/1975 poz. 52)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1975.

Wotyw do WN 23.4.75. Odduna do skiody 2.9.75. Drok vkoh w listopadzie 75,

Cena zt 6,00

Obi.1,500. w, Nakled 1600454 wegz. Zom. 2694/75%
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BN=75/7434=02
Tabela 2

 Wielkos¢ | ' ' . ) ) S5
pisuwa w oraz y, |. b b, k . ky c s ud) s, Sdl Sd1 do
punktach max S,ﬁ

6 2425 12,87 | 7,30 42 | 7,6

7 2,63 13,24 | 7,67 4,9 | 6,8

8 3,00 13,43 | 7,86 5,6 | 6,0 .

9 3,38 | £0,01 fp- 0,005 | 13,81 | 8,24 | & 63 | 83 96 21,7 [15,3 | =9

10 3,76 | 14,00 | 8,43 70 | 5.2

12 4,51 14,56 | 8,98 77 | 7,6

n 5,26 | 15,31 | -4 8,4 | 6,8

1)Szczegélowe grubosci b oraz odlegtosed Sp1 do E‘»p5 dla poszczegélnych stopni, znakéw i krojéw zostang podane w
oddzielnej normie, ktdéra jest w opracowaniu, :

)y matrycach przeznaczonych do maszyn z wisloma mechanizmami rozbierajacymi, wycigcie v umieszczons w odleglosciu
lzastgpowane jest wycicciem dodatkowym rozdzielajgcym t, o ksztalcie 1 wymiarach wg rys. 4.

E-E

2

S

o f1=3,Z+QL

Rys. &

3)H matrycach bez oczka odlewniczego pisma {justunkowych) sygnature S, =zastepuje sie wycigciem umieszczonym zgod=
nie z rYSe 5.

0 8+a2

[BN-75/M34-02-5)]

_l H ]
' !
Rys. )
‘)Matryce 1% pe produkowane sg tylko z jednym oczkiem odlewniczym umieszczonym na linii pisma podstavovego k
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Tabela : _'I_g_b.e_“la_i
Numer kanalu ) Rzad zabkéw
: magazynu 4
e Znak (@1a jezyka polskiego) 1]° > ’
= nr kanalu magazynu i 1 X
0'75 . - spacja (apostrof) 2 X |x
35, 34, 45, 42 3 X
f 4 X X
0'78
24 5 X X
: b 5 - (dywiz 6 T |xIx
0,80 ( ) ywiz)
: 4, 48, 4o, 46, 44 ? X
8 X X
0,85 i 3 1 : t
6, 25, 12, 3 9 X X
0,95 9 10 - X |x b
65 11 X X
8 12 X X X
1.m "
8 13 X Ix X
1 05 L] . f o] r '2 4 $ “4 X X X X
. ,
1412, 16, 5, 10, 27, 36, 37 15 X
1 2 3 4 6 8 9 o 16 X X
1,13 2 U
50, 51, 52, 53, 54’ 55, 56¢ 57, 58, 2 17 X X
L
1,15 18 X X X
47 19 X X
1,20 & -atireta
0 x X X
60, 39 £
, 21 X X X
8 2 ab ¢ d . g h ap y %
" 22 X X IX X
20, 87, 4, 24, 1%, 11, 22, 9, 7, 19, 18, 29,
S 1,25 2 x | x
BB T 5 4 2 27 1 3
28, 66, 85, 89, 88, 38, 43 24 X X |X
a0 | € ¢ 6 6 25 X X |x
49, 61, 90, 30 26 X | X x | x
o X N q c s 27 X X X
1,55 -
) 26, 23, 13, 31, 74, 68 28 X X | X
' 29 X |x x| x
-l P 6 L p T f
1,75 _
81, 76, 82, 72, 79, 63, 84 30 x |x |x x X
2,00 Yy firet 31 ,
32, 33 52 X
R o5 LY & m % A D E K N R U §— 33 X
"
78, 80, 15, 17, 64, 71, 62, 83, 67, 70, T3, 891 i o
; 35 X
2,25 ¥V H M
77, 69, 75 36 X X
2,20 matryce pozamagazynowe ca L
38 X |x |x
3s2s Ksztalt geometryczny 5 -
30241, Uk2ad zgbkéw -~ wg tab. 4, sposéb wyei- 40 X X
nania wg rys. 6, na ktérym podanc kombinacj¢ wy- » 5 :

ci¢ola zabkéw dla kanalu magazynu anr 72,




6 BN=75/7434-02
cd, tab, & cde tabe &
Road zabkéw Numer kanalu Rzgd zqbkéw
Numer kanalu magazynu 1 2 3 4 5 6 7
MEEAZYRY 314 |5 6 7
83 X x X
42 X X
84 X X X X
43 X b 4 -
85 X X X b ¢
44 XtX X
86 X X X X X
45 X X
a7 X | X X
4¢ X x X
88 ‘ X X X X
4o X X
89 ' X X X X
48 X X
90 X X X1X X
49 X X -
M o Xi1 X |X X
5 x | x :
92
. .
> % X1z matryce pozamagazynowe |X | X | x{ X |x | x ]X
52 X X X
5% X X X
X ]
54 X X v
55 X |X X |
N e 4 ? i 1
56 x {x | x Mol |
1%l |
57 x |x | x i ﬂfg
; b
58 X |x X
59 XX |X X —
60 xfx |x X :
Wszystkie wymiary z odchygtkq +Qt
61 X|x x| X | N #emsinacja ca «anatu 72
62 x| x IX X BR=R[AE-07-)
= " Ryse. 6
pry - 3e2.2. Plraskosé plaszpzyzn Erzzlesania matryc
- Wg tabn 5-
65 X Tabela i
66 X b Odchytka
67 X X s
68 X X do 1,9 ' 0,05
= - X 1,9+3,0 0,03
70 X X powyze] 3,0 0,02
74 X X 3.3, Stan powierzchni
72 % X 2:3e1, GZadkosé powierzchni przylegania matrye
- m ” - nie mniej niz R, 0,32 wg PN-73/M=04251,
7% X - 3.3+2, Gladko§é powierzchni obrazu oczka odlew=
niczego matrycy - nie mniej niz R, 0,16 wg PR=73/
75 Xlx * M-04251,
76 X|x z 3,4, Mabterial
77 XX X 3,4,1, Rodzaj ~ wg BN-68/0822-12,
78 R X 3,4,2. Twardosé - podano w tab. 6.
79 X X Tabela 6
80 X X b, mm HRB
81 X X do 3 85495
82 x X

powyzej 3 80+90
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3+4.3. Struktura materialu - Uklad krystaliczny

na granicy o + P o roztoseniu ziarna wg rys. 7a

(ar 7)) do 7b (nr 9)!) o Aredniej Srednicy ziar-
na d = 0,031 + 0,015 mm ( powigkszenie 100X).

0

4,1.2, Przygotowanie wyrobéw do pakowania

4.1.2.1, Kompletowanie. Jednostkg pakowang Jjest
komplet matryc.') Matryce w komplecie powinny byé

b)

4-Q02-7

BN-75/T434

Ryse 7

3e2s Wady niedopuszczalne
a) oczka - nieréwnoleglosé, wichrowatosé i wy-

pietrzenie lub zspadnigcie,

b) powierzchni matryc - peknig¢cia,
grady, wiaczenia cial obeych i dziury.

3.6, Cechowanie

3.6.1. Miejsce cechowania, W miejscu oznaczonym
na rys. 2 nalesy umieécié ceche¢ skladajaca sig co

najmniej =z

a) nazwy lub znaku producenta,

b) znaku BN,

¢) okreBlenia ’stOpnia pisma wystepuaqcego na
matrycys

Zaleca sig¢ uzupeilnienie cechys

- znakiem gruboSci, szerokoéci 1 nachylenia
pisma zgodnie z PN-73/P-55009,

- pumerem serii,

= numerem kroju pisma.

3.6,2, Przykled cechowania = matrycy produke ji
“Grafmasz" wykonsnej zgodnie z niniejszg nommg,

stopnia 12 p. 0 oczku podstawowym pisma o szero=
koéci normalnej ( [ ), grubokci zwyklej (Q) i

zadziory,

~

_oczku dodatkowym pochylym ([), serii 1074, numeru

kroju 102
¢ 1ub au B¥ 12| 00 O 1074 10

4, PAKOWANTE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1. Pakowanie

441.1. Liczba stopni pakowsnia wyrobdw i1 wiel-

kosci jednostek opakowaniocwych, Matryce powinny
byé pakowanes

- w przypadku pojedynczych kompletdw -
stopniowo w skrzynki
1ub

- W przypadku pakowania wi¢kszej liczby komple=

téw - dwustopniowo w skrzynki, a nastepnie w kon-
tenery.

1) Wg PN=66/H~04507 Skala wzorcéw nr 4.

Jedno-

zestawliane wg kolejnosci liter wystepujacych w
alfabecie, do skladania ktérego sa przeznaczone,

4.1.2.2,- Konserwacja. Matryce przed pakowsniem
nie wymagajg konserwacji,

4.1.3. Ustalenie wymagan dotyczgcych opakowarn i
materialéw opakoweniowych

4.,1.3.,1, Wymiary opakowas - zgodniezM/b—?QOm.

4o1+5.2, Materialy do wykonania skrzynki do pa~
kowania matryc wg normy przedmiotowej dotyczace

skrzynek do pakowania matryc.
4,1,4, Przygotowanie opakowan do pakowania wyrobdw,

4,1.,4,1, Opalcowsnie jednostkowe, Skrzynkl wyko-
nane wg normy przedmiotowej powinny byé w‘ewnatrz

wyloZone papierem pakowym o wymliarach zgodnych 2z
wymiarami wewnetrznyml skrzynki z nadmiarem do za—

winig¢cia na strong wierzchnig matryc.

4e1.,4,2., Opakowania zbiorcze, Kontenery nie wy-
magajg dodatkowego przygotowspia do paimwania skrzynek.

4,1.5, Sposéb pakowania

4.1.5.1. Opakowanis jednostkowe, Komplet matryc
zestawlony wg 4.1.2.1 nalezy ukadaé¢ w jednej lub

dwéch warstwach oczkami do dotu. W prazypadku ukla-
danis w dwéch warstwach nalesy je przetozyé arku-
szem tektury,

Miejsce niewykorzystane w skrzynce naleiy wypet-
nié styropianem, uformowanym w postaci prostopad-
tobcianu o przekroju zblizonym do obrysu matrycy,
odpowiednio uformowang tektura falistg lub za=

' geszczons makulaturg,

Tak zapakowany komplet matryc w skrzynce nalezy
trwale zabezpieczyé wiekiem,

W przypadku gdy opakowanie Jjednostkowe uzyte
Jjest 3ako opakowanle transportowe, nalezy dodatko=
wo skrzynke owingé w papier pakowy i owigzaé
sznurkiem konopnym lub innym wytrzymslofciowo réw-
norz¢dnym,

2)Zestawiony wg BN dotyczacej kompletéw matryc dla skia-
dania i odlewania jednolitych wierszy, ktéra jest w opra-
cowaniu,
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4,1.5,2, Opakowania transportowe. Skrzynki za-

. pakowane wg 4.1.5.1 nalezy pakowaé po 10 sztuk w
kontenery.

W przypadku  mniejszej liczby skrzynek niz
10 sztuk, lecz nle mniejszej niz 6 sztuk, wolng
przestrzen w kontenerze nale3y odpowiednio wypeil=-
nié jak w 4.1.5.1.

Kontenery powinny byé trwale zamkniete,

41,6, Znakowanie
4,1,6,1, Opakowania jednogtkowe. Wewnatrz skrzyn-

ki naleiy umiescié specyfikacje zawierajaca na=
stepujace dane:

= nazwg¢ wytwoérni,

= nazw@ kroju pisma,

- nazw¢ produktu,

= odmiang¢ i rodzaj matryc,

-~ wlielkosé matryc w punktach,

= ilosciowy wykaz poszczegdlnych znakéw w kom=—
Plecie lub numer normy na cedul¢ matryc,

- numer serii,

- date produkeji,

= symbol osoby pakujacej,

= date pakowania,

= znak kontroli jakosci,

Na zewn@trznej powierzchni bocznej skrzynki na-
le2y umiescié nastepujace dane wydrukowane na ety
kiecie lub jako nalepkis

- nazw¢ produktu,

- znakl: grubosci, szerokosci i pochylenia oczka
plsma zgodnle z PN-73/P-55000,

- okreSlenie stopnia wielkodci matryc w punk-
tach,

= numer BN, zgodnie z ktéra matryce zostaly wy-
konane,

= numer serii produkeji,

- symbol (znek) kontroli technicznej,

= znak lub nazw¢ wytwdédrni z okreSleniem adresu
(miejscowosé, kraj),

- = date produkcii,

- znak manipulacyjny wg PN-67/0=79251 dotyczacy
okreslenia ochrony przed wilgocis, '

= znak kontroll Jakoéci,

Na skrzynce we wilaSciwym miejscu nalety umieéd=-
oié znsk manipulacyjny, okredlajacy miejsce otwie-
rania opakowania wg PN-£7/0-79251, -

~ Sposéb znakowania wg PN-67/0-79251 rozdz. 4.

4.,1,6,2, Opakowanis transportowe (zblorcze), We-

wnatrz kontenera nalezy umiescié specyfikacje za-
-wierajqcq nast@pujgce dane:

- zawartosé kontenera (liczbg skrzynek),

= nazw¢ wytworcey,

- nazw@ odbiorcy,

- dat¢ pakowanis,

- symbol osoby pakujacej,

'~ znak kontroli jakodei.

Na dwoch zewn@trznych sgsiadujqcych pow:l.erzch-
nlach bocznych kontenera nalezy umiescié' nastepu-
Jace dane:

= znak transakcji,

= gnak odbiorcy (nazwa odbiorcy z adresem),

- mizjsce przeznaczenia (stacja; pdmi;,- .

= liczbe jednostek opakowaniowych w partii i nua
mer kolejny jednostki opakowaniowe;] wg Plhﬁ‘?/
0-79252,

~- mas¢ jednostki opakowaniowej (w kilogramaoh),

- wymiary jednostki opakowaniowej (gabaryt woen-
tymetrach 1 objetosé w metrach szehciennych),

- nadawc¢ jednostki opakowaniowej,

- znaki manipulacyjne ‘(produkty precyzyjne, na-
kaz ochrony przed wilgocia wg PN-67/0-79252),

Sposéb znakowania wg FN-67/0=79252 rozdz. 4.

4.2, Przechowywanie .
4.2.1, Budowle magazynowe. Matryce naleiy prze-

chowywaé w magazynach zamknietych, wolnych od o=
paréw kwaséw i zasad.

4,2,2, Warunki przechowywania, Wilgotnosé wzgled-
na powietrza 40 + 6%,

4e203¢ Sposéd skiadowania, Skrzynki z matrycami

nalezy uktadaé na regatach w stosach nie przekra-

 czajacych 10 warstw.

4.3, Transport
442.1. Rodzaje transportu. Do przewozu skrzynek

z matrycami stosuje si¢ nastgpujace rodzaje trans-—
portus

= transport samochodowy,

- kolejowy (poczta, drobmica),

= lotniczy,.

492.2, Podstawowe wymagenia dotyczace transpore

tu. Srodki transportowe przeznaczone do transpor-
tu matryc powinny byé:

= suche,

- czyste,

- zabezpieczajace ladunek przed gemoczeniem w
czasie transportu (kryte),

- zabezpieczajace ladunek przed uszkodzeniem,

5, BADANIA
De2. Rodzaje badaf, Badaniu na zgodnodé z wyma=-

ganiami normy nalezy poddaé wszystkie matryce,

Rozrédéinia sie badania:

= wymiaréw liniowych, -

-~ ksztaltu geometrycznego,
- gtanu powierzchni,
nmaterialu,

- wad niedopuszczalnych.

5.2. Opis badaf ‘
2:2+1. Sprawdzenie wymiaréw liniowych = podano

w tab. 7.

Tabela 7

Par ametr badany Metoda badania

Szerokosé wycieéia dla
rozdzielacza = ¢

Szerokoé¢ wycigcia do-
datkowego rozdzielajg-
cego = t,

suwmiarksq dwustronng z gigbow
kosciomierzem, z wewnetrznymi
szczgkami krawedziowymi typ
MAUe; wartosé podzialki ele=-
mentarnej 0,05 mm wg PN=72/
M=53131

Odleglosé sygnatury
stopnia pisma =g

Odleglosé sygnatury 1li-
terowej - L :
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cd, tab, 7

cd, tab, 7

Parametr- badany

, Meteda badania

Parametr badany

Metoda badania'

Odlegloé¢ sygnatury pisma
podstavwowego - "m‘dc‘ Spc

| 0Odlegloéé sygnatury
pisma pochylego = 5,4,

Odleglos¢ sygnatury
pisma péigrubego - 8,,

suwmiarkg dwustronng z giebo-
koéciomierzen, z wewngtrznymi

Szerckosé wyciecia
kontrolnego stopnie
pisma =~ v

szczgkami krawedziowymi typ

MAUe; wartosé podzialtki ele-
mentarnej 0,05 mm wg PN-72/

M=53131

Szerokosé éciecia zabez~
pieczajacego - w

Odleglosé wycigcia
kontrolnego stopnia
pisma v —u

Szerokos¢ wyciecia "pod
oczko" - y i LA

suwmiarksg dwustronng z zewne=
trznymi szczgkami krawedzio=—
wymi, ze Srubag nastwaczg z
noniuszem typ MADej; wartosé
podziatki elementarnej 0,02
wg PN-62/M-53137

Wyciecie - y

Wycigcie - v,

mikroskopem warsztatowym
matym typ MwM

Odlegloéé linii pisma
podstawowego ~ k

Ddlegtosé linii pisma
wyrézniajacego - k,

mikroskopem stereoskopowym
typ MSt 130 powigkszenie 40X

1)Koficéwki iglowe o érednicy mniejszej od grubosci
Sredniego elementu graficznego obrazu oczka,

5.2.2, Sprawdzenie ksztaltu geometrycznego po-

dano w tab. 8.

Tabela8

Parametr badany

Metoda badania

Wysokosé uszek dolnych
"hi

Szerokoé¢ matrycy =1

Szerokosé matrycy bez
uszek = 1,

nikrometrem zéwnetrznym 2 po=-
wierzchniami mierniczymi ptas-

Grubos¢ matrycy od .stro-
oy oczka -~ b

kimi, typ MMZbs zakres 0+25 mm
kl. I wg PN=72/M~53202

Grubosé matrycy od stro-
ny sygnatury = b,

Grubesé uszek matrycy—c

Piasko$é plaszczyzn
przylegania matryc

nikrometrem zewnetrznym z powierz-
chniami mierniczymi ptaskimi zweg-~
tonymi typ MMZf; zakres 0416 mm
kl. I wg PN-72/M=53202

Symetryczno$é krawe

wedzi zgbkéw

PR . a mikroskopem warszbatowym matym
dzi bocznych do kra= typ MWM

Parametry ukiadu

zgbkdow matrycy

rzutnikiem o powigkszeniu 25 X

Wysoko$é matrycy = h

mikrometrem zewnetrznym z po-
wierzchniaml mierniczymi plas-
kimi typ MMZb. zakres 25+50 mm
kl. I wg.PN=72/M=53202

Odleglos¢ migdzy uszkaw -
i matrycy od strony
oczka odlewniczego - h,

mikrometrem wewnetrznym szcze-
kowym jednostronnym typ MwWwd
zakres 5#30 mm kl, I wg
PN=65/M=53247 '

5.2.5, Sprawdzenie stanu powierzchni podano w

tabe. 90

‘#

Tabela 9

Parametr badany

Metoda badania

Szerokoéé matrycy do
dna oczka - 1,

Glgbokosé oczka matry-
cy - qt)

czujnikiem zebatym éegarowym‘
typ MDAa zskres 3 mm kl, I wg
PN=68/N=53260

Odleglos¢ kontrolna
wycigcia dla rozdzie-
lacza - d

Réznica grubosci » - b,

limimetrem 2 podstawg pionows,

Odleglosé 1linii pisma
podstawowego - k

typ MDDb, zakres mierniczy
+0,03 wartoséci dziaitki elemen~
tarnej 0,001 nm

Odlegios¢ linii pisma
wyréiniajacego - k,

Odlegtosé miedzy uszkami
matrycy od strony eoczka
odlewniczego - h,

piytkami wzorcowymi = komplet
duzy, typ lLAc wg PN-60/
M-53102

Parametry zgbkdéw matrycy

sprawdzianem specjalnym

Odleglosé miedzy uszka-—
mi matrycy od strony
oczka odlewniczego - h,

Odleglosé migdzy gbérna
krawegdzig uszek dolnych
i gérng krawedzig uszek
géraych - hy

mikroskopem warsztatowym malymL
typ MWHM

Gladko$é powierzchni
przylegania matryc

Gladkos$é powierzchni
obrazu oczka matrycy

aikroskopem podwéjnym Linnika
(Schmalza) typ MIS~-11

Gladkos¢ powierzchni
przylegania matrycy

Giadko$é powierzchni
obrazu oczka matrycy

mikroskopem Biernackiego
typ LB

5.,2.,4. Sprawdzenie materigsiu podano w tab. 10..

Tabela 10

Parametr badany

Metoda badania

Rodzaj materialu

wg PN~69/H~04740 lub innymi meto=-
dami gwarantujacymi wymagang

doktadnos¢
. - twardoscionierzem Rockwella wg
Twardosé Pl~57/H~04355
Struktura wg BN-68/0822-12 i PH=66/H=04507
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5.2,5. Sprawdzenie wad niedopuszczalnych podano
w ta‘b. 11.

Tabela 11

Parametr badany Metoda badania

Nieréwnolegtoéé, wichrowatosé i
wypietrzenia lub zapadniecia

krawedzi oczka mikroskopem warszta=

towym matym typ MWM

Obecnosé peknigé, zadzioréw,
wigezen cial obeyeh, dziur, gra-

déw na powierzchni matrycy

223+ Ocena nnikéy badaf. Parti¢ matryc nale-
%y uznaé za 2g0dng z  wymaganiami normy, jessli
kazde z badad wg rozdz. 5 da wynik dodatni.

Na 2gdenie odbiorcy pmmn’e pminien watuié,
atest stwlierdzajgcy zgodnodé matryc % BOFWR.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

- OSrodek Badawczo-Roz—
wojowy Przemysiu Poligraficznego BON, Warszawa.

1. Instytucja opracowujgca norm

2, Normy i dokumenty zwigzane
PN-66/H-04507 Oznaczanie wielkoSci ziarna metall
PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowaf
PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni,
powatosé powierzchni.

Chro=

Okreslenia podstawowe i pa=

rametry
PN=67/0=79251 Produkty w opakowaniach jednostkowych.Zna-
ki 1 znakowanie, Wymagania podstawowe
PN-67/0=79252 Prodykty w opakowaniach transportowyche
Znaki i znakowanie, Wymagania podstawowe
PN=-73/P=55009 Pisma drukarskie, Kiasyfikacja 1 metody o-
‘ kresélania cech strukturalnych pism tacifiskich
BN-68/0822-12 Mosiadz, Pasy na matryce linotypowe
Pozostale normy zwigzane podano w tab, 7, 8 i 104
Systematyczny Wykaz Wyrobéw, T. 2. GUS, Warszawai Vydaw-
nictwa Katalogéw i Cennikéw 1968
3¢ Normy zagraniczne
NRD TGL 10-0O42 Setzmaschinenmatrizen. Magazin-Matrizen.
Hauptabmessungene. Ausftthrung

ZSRR TOCT 3554-63 lanm naoopuue CTPOKOOTIMBHNE .
MaTpxH

4, Autorzy projek

a) opracowanie zaloienia mgr inZ. R. Kirschke OBRPP,
Warszmwa, : ‘

b) opracowanie merytoryczne - mgr iat. J. Swierc, ugr
inz. He Kaleta - ZMPP "Grarmasz", Katowice,

c) opracowanie, ukiad i redakeja normalizacyjna J. Kru-
xowski OBRPP - BON, Varszavae

Ss Noxmy w opracowaniu

BN=75/7434=03 JOO Matryce do skladania i odlewania jednoli=

tych wierszy. Grubofci matrye § odleglosci unieszczenia
~ linii sygnaturowych. Postanowiania ogbline i gakres uorq
my (oraz ark. 1 + 5 tej normy)
BN=75/7434=04 Matryce do skladania i odlewanim Jedholi~
tych wierszy, Komplety
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