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I montazu
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1675-01

V)

Grupa katalogowa IV =59

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest sprawdzamc geometrycznej statycznej dokladnosci jedno-
i dwustronnych oklejarek waskich plaszczyzn.

2. Przygotowanie do sprawdzania. Oklejarka powinna by¢ przygotowana do sprawdzania zgodme 2z PN-67 /
D-56290 p. 4.2. Poziomnice nalezy ustawi¢ na stole stojaka w kierunku wzdluznym i poprzecznym.

3. Sprawdzanie dokladnosci ‘

Odchylki
, . . Przyrzady , )
Lp. | Rodzaj pomiaru Szkic pomiarowe dopuszczalne | ZeCZy- Sposéb pomiaru
mm wiste
mm
1 2 3 4 5 6 7
1 | Poziomos$¢ poziomnica | 0,3 na ustawic poziomnice
prowadnic sto- z rowkiem 1000 mm na prowadnicy
lu przesuwnego pryzmaty- | stolu przesuwnego
w kierunku ) [ — cznym i od.czyta?f jej wska-
poprzecznym ; zania;
przeprowadzic
pomiar kolejno
‘ w miejscach od-
ALk - leglych od siebie
o !/, badanej dlu-
gosci dla obu pro-
wadnic
2 Poziomosé - podpora 0,3 na ustawi¢ poziom-
prowadnic podwdjna 1000 mm nice wraz z pod-
stolu prze- ™ [ wg PN-67/ pora na prowad-
suwnego w kie- { ' _L D-56290 nicach stolu prze-
runku wzdluz- | : : N zalacznik suwnego i odczy-
nym iyt p.6.2.1.1, tac jej wskazania;
1'1:: m poziomnica przeprowadzié po-
i miar kolejno w
— —'1 % — —j: miejscach odle-
L] o glych od siebie
T = — o1/, badanej dlu-
] gosci

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemyslu Maszynowego Lesnictwa

Ustanowiona przez Nacz\.lnego Dyrektora ZPML dnia 16 sierpnia 1976 r. jako norma obowigzujaca w zakresie czynnosci
okreélonych normg od dnia 1 lipca 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 25/1976 poz. 106)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976, Wpiyw do WN 7.10.76. Oddano do skladu 20.10.76.:

Drvk ukonczono w grudniu 1976. Obj.

0,60 a. w. Naktlad 1300+42 egz. LZG Zakl. Nr 3 w Pab. Zam. nr 1517-76.

Cena zt 2,40



BN-76/1675-01

cd. tablicy"
Odchytki
Lp. | Rodzaj pomiaru Szkic g;ii:i?; dopuszczalne| © i‘:icszt}é‘ Sposéb pomiaru
mm
mm
1 2 3 4 5 6 7
3 | Réwnoleglosé podpora 0,3 na wg PN-67/D-56290
prowadnic P podwdjna 1000 mm p. 6.1.1.1b)
stolu przesuw- ] wg PN-67/
nego w plasz- D-56290
czyznie po- R zalacznik
ziomej : ' p.6.2.1.1,
» czujnik
: i z plaska
i : koncowka
: J
L
L
_______ =
=l
I
| |
Lo e — - J
4 Polozenie w liniat, po- 0,8 na ‘ ustawié linial wraz
jednej plasz- (Z) ziomnica, 1000 mm z poziomnicg na
czyznie pozio- szczelino- powierzchniach
mej obu po- mierz nosnych tancu-
wierzchni nos- chéw w kierunku
nych laricu- , prostopadiym do
chéw posuwo- 500 kierunku posuwu
wo-podpiera- (dla oklejarek
jacych dwustronnych
a) oklejarek nowo budowanych
dwustron- podlozy¢ pod liniat
nych 1 1 szczelinomierz
b) oklejarek o grubosci 0,3 mm
jednostron- w miejscu styku
nych 5 ) liniatu z taiicuchem
przy stojaku sta-
tym);
rI:::—-] odczytaé wskaza-
‘ nia poziomnicy,
_|:] ktére nie powinny
przekraczaé war-
: tosci dopuszczalnej
odchylki;
przeprowadzi¢ po-
T T miar w miejscu
zamocowania pro-
wadnic tariicuchow
5 | Prostolinio- linial o 0,5 na wg PN-67/D-56290
wosC powierz- dhugosci 1000 mm p-5.1.1.2;
chni noénych o — 1500 mm, przeprowadzic po-
cze$ei skla- "r_ RS K szczelino- miar co 500 mm
dowych tarnicu- ( ) o B e s mierze na calej dlugosci
cha posuwowo- \_:t_\':_ s e e s s @ obu laricuchéw
-podpierajacego




BN-76/1675-01

cd. tablicy
Odchylki
Lp. | Rodzaj pomiaru Szkic ;:)r;ii?)ii dopuszczalne rf:;-’:z‘ Sposob pomiaru
‘mm m

1 2 3 4 5 6 7

6 | Bicie promie- 3 czujnik 0,05 wg PN-67/D-56290
niowe wrzecio- ; p-7.2.2.21
na roboczego 0— p.7.2.2.3;

; przeprowadzi¢ po-

T miar w miejscu osa-
dzenia narzedzia
wszystkich wrze-
cion roboczych

7 Bicie osiowe czujnik 0,05 na wg PN-67/D-56290
kolnierza i 100 mm p.7.2.3.2 11
zaciskowego | p. 7.2.3.4;

' przeprowadzié¢ po-

| | miar na powierz-
@ chniach zacisko-

]. wych wszystkich
kolnierzy ustalo-
nych

8 Bicie osiowe czujnik z 0,05 wg PN-67/D-56290
wrzeciona robo- plaskg p.7.2.3.21
czego koncéwka, p. 7.2.3.3, wywie~
kulka rajgcna wrzeciono

' site poosiowg okolo

| 5kG 50 N) w

, obu kierunkach;

!l przeprowadzic po-

I miar dla wszystkich

' wrzecion

9 Bicie promie- , czujnik 0,1 wg PN-67/D-56290
niowe rolki I p-7.22.21
dociskowej t O— p. 7.2.2.3 w polo-

, wie wysokos$ci rolki;
’ i przeprowadzic po-
[:tj miar dla wszystkich
rolek dociskowych
10 | Prostopadio$c linial, kg- 0,2 na ustawic linial na
rolki docisko- townik, 100 mm powierzchniach
wej 1 klejowej szczelino- noénych laiicuchéw
wzgledem ptlasz- mierz w kierunku pros-
czyzny Stycznej : topadiym do kie-
do obu powie- G) runku posuwu
rzchni no$nych r (dla oklejarek
taficuchéw po- { ' :. r‘F dwustronnych no-
suwowo-pod- - wo budowanych
pierajacych l —t: podlozyé pod
a) oklejarek ] 0 linial szczelino-
dwustron- ’ - mierz o grubodci
nych 0,3 mm w miejscu
- styku liniata z lan-
cuchem przy sto-
jaku stalym);




4 BN-76/1675-01
cd. tablicy
Odchytki
. ) ) Przyrzad . ‘
Lp. | Rodzaj pomiaru Szkic pomiarovs?:a dopuszczalne rzeczy- | Sposéb pomiaru -
wiste
mm 2
mm
1 2 3 4 5 6 7
10 | b)oklejarek linial, ka- | 0,2 na ustawié katownik
jednostron- townik, | 100 mm na liniale i dosuna¢
nych szczelino- ‘ o do powierzchni rol-
mierz ki;

b

bada¢ szczelino-
mierzem wielko§é
szczeliny miedzy
katownikiem a rol-
ka;

przeprowadzi¢ po-
miar dla wszyst-
kich rolek docis-
kowych i klejo-
wych prostopad-
lych do powierzchni
nosnych lancu-
chéw, powtarzajac
je po obroéceniu
kazdej rolki o

180°

Jezeli konstrukcja obrabiarki nie umozliwia pomiaru po calkowitym jej zmontowaniu, pomiar nalezy wykonaé w czasie montazu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zjednoczenie Przemystu Maszynowego Lesnictwa.

2. Normy zwigzane
PN-67/D-56290 Obrabiarki

ogblne

do drewna. Sprawdzanie geometrycznej statystycznej dokladnosci. Wymagania i wytyczne
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