UKD 621.924.2:674.23:674.055

NORMA BRANZOWA

MASZYNY
I URZADZENIA
DO OBROBKI
DREWNA

Linie dla przemystu meblarskiego
Linie do szlifowania pokryé
lakierowych na szerokich
ptaszczyznach elementéw
ptytowych

Gléwne parametry i wymiary

CBNTT
1624-06

Grupa katalogowa 1V 52

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa gtéwne parametry i wymiary linii do szlifowania krzyzowego pokryé la-

kierowych na szerokich ptaszczyznach elementéw ptytowych, przeznaczonych dla przemysfu meblarskiego,

2. Gtéwne paramétry i wymiary w mm - wg tablicy.

Szeroko$é przedmiotéw obrabianych
- hajwieksza

- najmniejsza

900
355"

Dtugoéé przedmiotéw obrabianych

- najmniejsza, nie wiecej niz

- najwieksza 2000

2500

355

Grubo$é przedmiotéw obrabianych
- najwigksza, nie mniej niz

- najmniejsza, nie wiecej niz
J 3 J

50

jacego

Wysoko$é od podstawy linii do roboczej
powierzchni stotu lub urzadzenia poda-

850 + 900

Najwigksza predko$é posuwu, m/min

1) Dopuszcza sig wykonanie z szerokoscia 200 mm,

1. Instytucja opracowujaca norme - Zjednoczehie Przemystu Maszynowego L.eénictwa,

2. Dokumenty miedzynarodowe

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

RWPG PC 5152-75 JlUHUN Z7A MeCeJbHOll NPOMHUIEHHOCTH. JMEMM A1 WiMPOBAHMA NAKOBHX NOKDHTMA HA MIACTAX
UMTOBHX ZeTaneji. OCHOBHHE NapaMeTpH = norma zgodna,

(Dz. Norm. i Miar nr 35/1977 poz. 118)

Zagloszona przez Zjednoczenie Przemystu Maszynowego Lesnictwa
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Maszynowego Lesnictwa dnia 7 pazdziernika 1977 r.
joko norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia.1978 r.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978,

Wptyw do WN 27.10.77. Oddano do skiadu 16.11.77. Druk vkoficzono w lutym 78. Cena z!t 1,80
0bi.0,10 o. w. Naklad 1800+55 egz. Zam. 3412/77




