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/\« * nien skladﬁc sie z° na;%epu]qcych trzech operac;i
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W+ celu usumecm ?istmejqcych zameczyézczefr
nalezy ‘stosowaé Jedan z nizej episanych metod.,
Metoda 0Ol — oczyszczame rozpuszczalmkiem

P - przez goci’ergme lub szczotkowanie. Powierzchnie
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. przeznaczone do OChmny czasowe] nalezy staran—

nie oczyscié z pylu, a- nastepnie pocieraé rmgkkq,
-+ szczotky lub. pedzlem zanux;zqnym w rozpuszczal-
, ,' niky - organicznym. Wyroby -~ precyzyine.oraz. te

" miejsca, ma- ktérych pozostal- pot_od. rak nalezy

przec1ezaé tamponem z&nurzom]m W mzpuszczal— ,

. niku. Oczyszczone powienzchnie- naiezy osuszy¢

ﬂczystym suchym czysciwem lub sprezoﬁym pod-

grzanym powxetrzem oczyszgzonym z pylu olelu
i wilgoci. - : s

——

granulacp mx,kroziarna sclernegorpod warurrkxem :
zachowania wymagan podanych w tabl, 4. ,

~ " Po kazdym erézewsemu powierzéhni ‘nalezy
-sprawdzié. deomedme wymiary, “jezeli zachodzi'
obawa, ze staly 8ig one niezgodhe z dokumentacja. g

- 3.2.3. Ochrona CZasowa . pow1erzchm metalo—

_ wych Przy. nakladaniu powlok ochrony czasowej :
‘ naiezy unikaé¢ zanieczyszczania powierzchni istot-

$ladami palcow. Powlokami ochrony
czasowe] ‘nalezy zabezpieczyé réwhiez -wyroby .

- nie waznych

Do oczyszczama ndlezy stnsowaé naite, zmywaCL "o zlozoriej budowie, majgce czesci pokryte powle-

., Antykor” wg PN-»?I/C—Q&(MS Iub m,ne rozpusz--

.

czalmklfm‘gamcz.ner £om .

AWykaz zalecanyrch rozpuszczalmkow dé oczysz—

cuma pomerzchm podano W tabl 3.
f

Metoda OII — oczyszczanie rozpuszczalmkaml

- pugz zanurzeme lub natrysk. Wanne przeznaczo-

S

: , roby

‘na do- oczyszczania wyrob8w przez zanurzenie na-

o lezy napelmc do %, ob]qtoscz rozpuszczalmklem
~ - . organicznym. _

¥

Zalecana_nafta — zmywacz ,,Antykor” W

,,pN\wcaeama T .

~ . /, '

" nalezy zanurzyé w zimnej kapieli. -Jezeli wanna

nie jest zaopatrzona w m1$zaélo to przy~ ocZyszZ="

‘:’,‘_‘,‘mx‘mlezyf pemszaé zna]du]aee sxe w mej wy-

iotdw. Zaleca sie fll,tracje rozpuszcza‘fhlka

pussezalnil, Oczysaczanie rogpugaessla

ku;qc rozptiszczalmk pxs’cql,étém ‘do\\r OpOW
(razpylaez ha wydluzone; -rurce) przy msnfénfu
~powietrza 2 +3 - 107! MPa (2 +3 atm). -
P0W1etr2.e powxmwbyéczyste bez’ dielu; wﬂgo-
ci mnych zame;:zyszczeﬁ Q%yszcmne pO-
vnerzchnie nalezy suszyé do calkﬂw.ttegg wy-

s sc!‘mlgcm

Metoda OIII — oezyszczame mechamczne Po-
wierzchnie przeznaczone do ochrony} czasowej na-
- lezy oczysci¢ starannie z rdzy nalotowej peprzez .
- pocieranie ich flanelka zwilzona pastg SleflerSkE[

- wyréb z zastosowaniem osuszacza. \' ‘ i

: powierzehni. -
* Wyroby metalowe przeznaczone do oczyszczania -

tak, aby czesci obraywane byly: ‘przez czysty Toz-

"’—,-,i; mlgaa przed pobramem czeéqi do monta’—zu

: 10 pra , ‘mo a zabu en rocesu ‘
Iub w lekko podwyzszﬁnel mPemurze natrys p cy “nie ga wywq&yw ¢ Iz p

e

kami - galwam?znyrm, gezeh przeznaczone -s3 do
”alugookresowe-go 1ub d}ugoletmego magazy‘nowaa' .
ma i transportu. AR -
- Przy krétkook;resowym magazynowamu i trans-
porcie wyrobu, nalezy stosowaé jako material pa- -
pier pakowy parafmowany, a przy dluzszym okre-
sie magazynowania- 1 _transporcie dodatkowe to-
rebki lub pokrowce z folii szczelnie, za?nyka]qce :

Ochrone czasows nalezy przeprowadz1é 1edna'-
g nizej - wym1en10nych metod po przygotowamu_r
{ a

Metoda KI — ochroha mlqdzyoperacyjna w pro-
ces:e pmdukc;;. Chlodz1wa stosowane przy obréb-" .-
ce: mechani cznej muszq.- byc tak doba:ane ‘aby nie K
wymaaly dzialania korozy;nego na. obnabiane

- czédel lecz przecfwnie chromly,ge przed skorodo— w0
- waniem. .

- <,

: :?izmiedzyoperacygmej zaleaa 91e sto- -“
m&é fako ‘m tarial antykorozyiny ol_ej maszy-
nOWy 26 wg, PN—-&?{C—Q&&'I@ ktéry nie wymaga

 wytwarzania czesc1, “lecz usprawniaé go i podnosié
_jego_poziom. Ochrona miedzyoperacyjna powmnaf
zapobxegaé korodowaniu' czeSci wo magazynach o
przejsciawych, gwarantujac dostarczente meskO-z
rodowanyeh elementéw na dzialy montazu. - g
" Czynnoici zwigzane z ochrona qudzyoperacyj’-,
- ng-powinny byé wykonane przed ulozeniem . goto-
wych elemgntow w regalach magazynéw p\rzej-
Sciowych. | ,
 Metoda KII — smamw:m:e stopmnym smarem.
StOpmny smar ochranngz nalezy nakladaé-na po--~
wierzchnie rhiekky wilosiang szczofka\ lub pedﬂem. i

lub polerska wg - tabl. 4 wzgle;dme *”xme@zamnaf\ Plerwszg cienkg warstwe smaru nalezy bardzo.do- =

pasty z plejem w stosunku 3 : 1 \('Erzy czesci masy

.= 'pasty na jedng cze$é masy oleju) Po usunieciu  grubosci naaﬂslé réwnomiernie, tak aby byla: écisla/ >

rdzy nalezy oczyécic .powierzchnie z pasty przez. -
kilkakrotne przetarc1e ﬂanelq zwﬂzonq w roz-

B E puszczalmku

W uzhkadnionych przypadkach do oczyszczama
pomerzchm z rdzy dopuszeza sfg \stosawagp;étno

- Scierne NSJa SC wg- PN—GI/}&—ESM& er ﬂrobne]

E . Sy . . 5.

‘neméoko}o05mm ,f 5

‘kladnie; wyelerac a nastepna warstwe o WiaéciWei
i bez rys, a jej calkomta grubosé mmna vw-

~Zaleca sie wstepne og«rzame za pomocq goraaego
_czystego powietfza powierzchni istotnie” wa@yr.'h,
‘podlegajgcych oehronie _ czasowej Srodki do
ochrony czasowej podano W, tabl. 5. e

-
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 Metoda KIII — smalzowamef smarem na zimno: Odnresaemu /do kazdego ty‘pu pak watiégo: Wy
Sma; nalezy nakladac podobme jak w metodzie wg Wzor&\ T A ¢ L ,

‘\

1

- niklowane oraz: czermone w ka,p1e1ach glkahcz—

/

. ) . bopo . . ;o o e

- KIT uzywajac sztywme]szych szczotek Tub pedzli. 2 P, e oSl R s s

Warstwa ~ smaru powinna - byé Scista, szezelna /- e W=E i S 'P>T T e e
i mieé grubo$é co najmmeJ '0,5 mm. Dla zabez- w ktérym e i‘}' e X "
‘pieczenia na okres' dtuzszy od 3 miesigcy nalezy ek % it

W — masa srodkéw pochlamajacych wﬂg@)'

stosowaé dodatkawa ochrong np. pakowanie w pa- " B .-8* i
~ piery parafinowane lub asfaltowane. Zabiegowi ‘wsp Slezynnik zalezny od’ warunkéw kli--
matycznych transportu i magazj‘mowa,ma

~h - .
‘temu nalezy poddaé réwniez czedci © romowane, E = 80 dla ‘%topma agrésywn0é01 3i 4"

u‘”‘

P N .y | - E= 50 dla stopnia, ‘agresywnosci 2,*
5 ey E = 30 dla stopnia agresywnosci 1 R
Z ‘powodu gorszej. sp01stosc1 i przyczepnosm po- ' § — powierzchnia zastesowanej folii, m2 N "\- :
wlok smarowych wytwérzanych przez sSmarowa- P — przenikalnosé pary wodrief prides folle po-, :
‘nie na zimno w poréwnaniu z pbwlokam1 natozo- " - krowca, g/m? w ciagu 24-h-wg tabl. 6, ..
nym1 metoda KII, stosowanie tej metody zaleca . T _— czas transportu i magazyneWama w mie-
sig tylko 'w uzasadmonych ‘przypadkach jako sm;cach o | e
$rodka do ochrony czasowej i jako srodka o wlad- D — rasa mater’la}éw chlonqcych W]_lgOc ;Qaj_,ﬁ:f‘
ciwosciach przeciwsciernych. Srodki ochronne na- -~ "dujacych sie wewnatrz pokr'OWca (papiqi\f
- lezy dobiera¢ w zaleznoSci od okresu magazyno- tektura) g | ,r\ p
wania oraz rodzaju wyrobu lub czeSci przezna- S ;
“czonych do czasowego zabezpleczema przed ko~ Srodek OsuszancY nalezy I'QZSYP3¢ do. torebek
rozm - . , wykonanych z njeapreturowanej “gestej. tkan‘ihy
— L bawelnighej lub surowej. Wielko§é tarebek: nﬂezy;

2

- nagtych zmian, temperatury i Wﬂgotnosm W po- . Wkoﬁ@!ﬁ!—

g przygotowaé pokrow1ec o ksztattach najbar-

: Metoda PIIb — beiposredme pakowame W po- dostosowaé do wielkosci ksztaltu pakowanego w
krowce. Czynnosc1 zwigzane z pakowaniem bez- robu oraz do 1losc1‘uzywanego materlalu osusza- -
“posrednim powinny by¢ wykonywane b;zposred- ﬁcego by rRERRED T i i g
‘nio po nalozeniu na wyréb odpowiedniej. powkoki - Zaleca sie stoso\yame tarebek o PGJGmméCl 109\

ochronne] ¢ W trakcie pakowania nalezy unika¢ 200 250 300, 500-g. T‘f,’bk‘ ‘alezy zac 6
ce rzawmzame i umocowa-

_ nie ich. w opakowanm

. S To: X 7 6wng-
W przypadku mestoscfwama osuszaqza pakowa- ), rebk: e SrOdklem osusza]qcym nalezy r
miernie rozmiescié 1 umocowaé na Wyrlee ZWra-

nie. nalezy przeprowadmé W nastepu]qcy 'sposéb: canc uwage, aby nie stykaly sie bezposrednio ,‘ “

z powierzchnig metalowq \Pakowame nalezy prze~
prowadzi¢ 'podobnie jak w-przypadku niestosowa- -

— przygotowaé podstawe’ werbu (podest)IWY“ nia osuszacza z tym, ze w celu. zapewnienia do-
lozyé ja papierem antykorozyjnym (zaleca/sie pa- brej sz(:zelnosm opakowgma wszystkie jezenia

mleszczemach sluzqcych do pakbvvamaw

dme; zbhzonych do ksztaltu pakowanego wyrohu,

pier LIK wg PN-76/P-50450), : : w tym réwniez polgezenia pokrowca 4 foha poﬂ-
— potozyé na podstawe arkusz termospawalneu stawy nalezy wykonaé poprzez zgrzewanie z za-
_ folii, z ktoérej wykonano pokrownac, , : chowamem szczelnoscal . : ’
. — ustawi¢ i unieruchonii¢ na podstawie, pako- 3.3. Dobér. metody ochrpny /czasowe] '
warTrwyrgb ] ' ‘

; cE - 33.1. Ogolne Wymagama doboru. Ochrone cza-
/— nalozyc na WYI'Ob pokrow1ec sowg halezy przeprowadzi¢- wg jednej z metod
— podwma,c folie =z podstawy Wyrobu pod po- podanych w 2.1.5. / 4
kr0w1er: i uszczelni¢ np. przez opasanie gu‘mq - Dopuszcza sie stosowanie innych metod pod wa-
Przy wykonywaniu pokrowca mnalezy ograni- Tunkiem. spelnienia- wszystkich wymagan doty-

czyé liczbe skrzyzowan oraz. szycie folii, stosujac —ezgeych zabezpleczema Wtebs prasd korozja.

" przede wszystkim polaczenia zgrzewane. Pokro- . °32.3.2, Dobér metody ochrony . czasowej. Przed

" wiec powinien byé tak zaprojektowany i wyko- przystgpieniem’ do dobOru metody ochrony czasq—

z

“nany, aby folia po nalo;emu na\wyrob przyiegala wej nalezy ustalié:
do niego i nie byla w zadnym miejscu napieta.

W przypadku transportu \Lmagazynowama wiek-
szych wyrobéw w warunkach ciezkich i ‘bardzo
~ ciezkich, zaleea 81G;_Aum1eszczen1e wewnatirz po-:
krowca srodka osuszajqcego

e, a) rodzaj Wyro'bu przeznaczonego do Qchrony
(jego wymiary, stan powierzchni itp), '
- b) odblorce wyrobu, "
c)  sposéb magazynowama wyrobu przed wy-
sytkg, .
Ilosé srodka osuszajgcege j‘akq nalezy umiesci¢ d) Sposob - tnansportu /yrobu do odblorcy, L
Wequtrz opakowama powmna byc wyliczona w | €) iqczny czas magazynowama i transportu

’

)
e

)
¥ rd 23 -
% - - . e B we o am i i
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A
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