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Wiertarki wielowrzecionowe

Obrabiarki do drewna

jednostronne
Sprawdzanie dokladnosci
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Grupa katalogowa |V 59

cionowych jednostronnych,

Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest sprawdzanie geometrycznej statycznej

doktadnoséci wiertarek wielowrze-

2, Przygotowahie do badah, Wiertarka powinna byé przygotowana do badan wg PN-67/D-56290 p. 4.2 i wypoziomowana

z dokfadnogcia 0,5 na 1000 mm przy ustawieniu poziomnicy na stole w kierunku wzdtuznym i poprzecznym,

3. Sprawdzanie dokfadnosci
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cion pionowo; zamoco-
waé trzpienie kontrol-
ne w dwéch wrzecio-
nach oddalonych od
siebie okoto 450 mms
uloyé katownik na
stole i przystawié
krétszym ramieniem
do obu trzpieni kon-
trolnych a dtuzszym
do roboczej powi'erz-,
chni prowadnicy; ba-
daé szczelinomierzem
wielko§é szczeliny
miedzy katownikiem a
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wykonaé pomiar dla
lewe] i prawej pro-
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nic nastawnych prze-
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Podziatka roz-
. stawu wrzecion

trzpienie
kontrolne,

mikrometr
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zamocowad trzpienie
kontroine w dwéch
sasiednich wrzecio-
nach; zmierzyé mikro~
metrem rozstaw trzpie
ni kontrolhych w od-
legtodci okoto 5 mm od
czbt wrzecion; obli-
czajac warto$é po-
dziatki a nalezy
uwzglednié wymiar
érednic i doktadnosé
wykonania trzpieni
kontrelnych; przepro-
wadzié pomiar dla
wszystkich wrzecion
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4 Informacje dodatkowe do BN-77/1615-15

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Zjednoczenie Przemystu Maszynowego Lednictwa,

2. Normy zwiazane

PN--67/D-56290 Obrabiarki do drewna. Sprawdzanie geometrycznej statyczne| doktadnosci. Wymagania i wytyczne ogélne

3. Symbol wg SWW - 0794-156,

4, Autor normy - praca zbiorowa,
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