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NORMA BRANZOWA

MASZYNY Obrabiarki do drewna

I URZADZENIA
DO OBROBKI

DREWNA

Pilarki tarczowe wzdluzne géornowrzecionowe
z taSma posuwowg plytowa

Sprawdzanie dokladnoSci

9%,

Grupa katalogowa IV 59

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest sprawdzanie geometrycznej statycznej dokladnog-
ci pilarek tarczowych wzdluznych gérnowrzecionowych jedno- lub wielopitowych z tasmg posuwowy
plytowsa (z posuwem gasienicowym).

2. Przygotowanie do sprawdzania. Pilarka powinna by¢ przygotowana do sprawdzania wg PN-57/
D-56290 p. 4.2

3. Sprawdzanie geometrycznej statycznej dokladnoici
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INFORMACIE DODATKOWE

1. Imstytucja opracowujgca norme —

2, Normy zwiazane

Zjednoczenie Przemyslu Maszynowego Lesnictwa.

PN-67/D-56280 Obrabiarki do drewna. Sprawdzanie geometrycznej statyeznej dokladnosci. Wymagania i wytyez-

ne ogdlne

3. Mormy zagraniczne i zalecenia migdzynarcdowe
ZSRR TOCT 8425-63 Crankd uepescobpabaTeiBatoluiye RpyrionuibHbie C IyCeHW4YHON nogayed. Hopmul To4HOCTH
PCS 134-73 Obrabdni stroje na dievo. Rozfezdvaci pily z posuvacim pasem. Kontrola presnosti
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