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MASZYNY
i URZADZENIA
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NORMA BRANZOWA

Obrabiarki do drewna
Czopiarki dwustronne

do deszczutek posadzkowych

Sprawdzanie dokfadnosci

BN-75

1615-09

Grupa katalogowa |\eB9~

5),

1., Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest sprawdzanie geometrycznej statycznej i

ktadnosci czopiarek dwustronnych do deszczuktek posadzkowych.

dynamicznej do-

2, Przygotowanie do badan. Czopiarka powinna byé przygotowana do badari wg PN-67/D=56290 p. 4.2.

« Sprawdzanie geometrycznej statycznej doktadnosci
Odchyz~| OdohyZ-
- kK do- | ki rge-
Ip. Rodzaj pomiara. Szidc Przyrsady pomiarowe| puss- ogywis~ Sposéh pomiaru
csalne | te?)
_ ] mm
1 2 3 4 5 6 7
#
_ wg PN-67/D-56290
Prostoliniowoddé pro_ piyta podpierajaca, | 0,1 na Do 5.1.2.5;
1 wadnic Yosa w ptasg ;
osyinie pionowej posiomnica 1000 mm prseprowadgié pomiar
o dla obu prowadnic
=3
: lintat o diugodci
Prostoliniowodé pro- nie mniejsse) niz 0,1 nma ;g ?;6:‘”2:56290
2 wadnic Ioia w ptasz- 1000 mm, szozelino-| .’ e =8 S
F | 1000 mm przeprowadsié pomiar
czyinie pogiome] — 3 miers dla obu prowadnio
E!,- —————— gr]
L
M
RéwnolegZodé prowad- -éml“l podpora podwéjna L s
3 nic toza w plaszczyi- (mostek), pozio- ?6;0“ Ve ?'1'6—1” 133;5;6290
nie pionowe} mnioca . Pa Balals
[ om
' ﬁic"n;:;?:‘gzg: “n v iyil-- podpora podwdjna 0,1 na wg PN-67/D-56290
nie pozionej (m‘t.k). czujnik 1000 Pe 6.1.1.1h)

(Dz. Norm. i Miar nr 25/1975poz. 92 )

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Maszynowego Lesniciwa
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Maszynowego Lesnictwa dnia 1 wrzeénia 1975 r.
joko norma obowigqzujaca w zakresie czynnodci okredlonych normg od dnio 1 lipca 1976 r.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1976.

Wolyw do WN 27.10.75. Oddano do sklodu 17.1.76. Druk wkosczono w kwietniv 76.

Obj. 0,90 a.w. Naklad 1700+ 54 egz. Zam. 133/76

Cena zt 3,60
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ed, tablicy

Lp.

Rodza] pomiaru

Szidc

Przyrzady pomlarowe

Odchyi-
K do-
pusz-
czalne

Odchyi-
ki rze-
czywis-
te 1)

Sposdéb pomiaru

7

Progtoliniowodé robo=
czych powlerzchni be-

lek podpierajacych
przedmiot obrabiany

liniaZ o ditugodci
nie mnie)szej niz
1500 mm, szczelino-
mers

0,2 na
1000 mm

wg PN-67/D-56290

Pe 5.101 02,
przeprowadzié pomiar
dla wszystkich po-
wierzchni roboczych
w obu belkach pod-
pierajacych

Potostenie w jJedne]
piaszozyinie posiome]
wazystkich roboosych
powierzohmi belek
podpierajacych prse-
deiot obrebiany

A-

X

I

I

I

I

|

J

}

LS

1
1B
T

linia2 o diugodci
nie mniejssej niz
1000 ma, pXytid
kontrolne, szoseli-
nomiers, posiom-
nica

0,5 na
1000 mm

ustawié linia (przy
uzyciu poziommicy)
wzduz linii AB na
dwdch pytkach o
takiej wysokosdci,
aby znajdowal si¢ on
w poziomieg

podtozy¢ pod liniaX,
w odlegZosdciach nie
wiekszych niz 500 mm,
piytki o tak dobra~-
nych wysokosciach,
aby stykaly sie¢ 2
dolns powierzchnig
roboczg liniatu;
ustawié w punktach

C 1 D piytid o tak
dobranych wysokos-
ciach, aby liniat
uXozony (przy pomocy
poziomnicy) wadiuz
linii BC i CD znaj-
dowat sie w poziomiey
ustawid¢ liniaX wad
linii CD i pod¥ozyé
pod niego piytki
analogicznie jak
wzdIuz linii AB;
ustawié liniax ko~
lejno na kaizde] pa=-
rze pXytek (na po-
wierzchniach I i IV)
i merzyé szczelino-
mierzem odlegogd
liniatu od powierz-
chni IT i ITI;
réznica miedzy naj-
wieksza a najmmiej-
8zg odlegXeoécigq li-
niatu od wezystlich
roboczych powierz-
chni belek podplera-
Jacych (I, II, III,
IV) nie powinna prze-
kroczy¢ wartodci do-
puszozalne] odchyZii g
przeprowadzié pomiar
w dwéch skrajnych
potozeniach belek
podpierajacych prze-
dmiot obrabiany

Bicie promieniowe
wrzecion robocsych

osujnik

a) 0,05
b) 0,03

wg PN=-67/D=56290
Pe Te2e2,2 1 7¢202-3'i
praeprowadsié pomlar
dla wezystidch wrze-
clion pionowyoch i po=-
siomych w miejscu
osadzenia narzedzia:
&) gdy nargedzie
opadzone jest na
wrzecionie sil-
nika

b) gdy narsedzie
osadzone jest na ’
oddzielnym wrze-
clionie
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cd, tablicy

Rodza] pormdiaru

Szkic

Przyrsady pomiarowe

' Odehyt-
ki do-
pusz-
czalnme

Odchy- |

Id rze-

o 8=
2en

Sposéb pomiaru

7

Bicie osiowe wrzecion
roboczych

czujnik g piasks
koricéwka, lulka

0,05

wg PN-67/D-56290

Pe Te2e3e2 1 Tu2.3.3
wywierajac na wrze-
ciono site poosiowg
okoXo 10 kG (okoxo
100 N) w obu Xierun-
kach;

przeprowadzié pomtar
dla wezystkich
wrzecion pilonowych
i poziomych

Blcie osiowe koinie-
rzy zaciskowych

;
8

caujnik

0,05 na
r =50 am

wg PN-67/D-56290

Pe Te2e3e2 1 To2.344
na powierzchni za-
ciskowe] koinierza;
przeprowadzié pomiar
dla wazystkich kot~
mderzy

10

Prostopadiodé wrze-
cion pionowych do
plaszozysny atycsne]
do roboczych powierz-
chni belek podpiera-
Jacych przedmiot
obrabiany

linia} o diugodci
nie mniejszej ni2
1000 mm, pXytki
kontrolne, czujnik
% uchwytem

wg FN-67/D-56290

Pe 6-203.2 w kKlerun-
1) 12);
przeprowadzié pomiar
dla wszystikich wrze-
cion pionowychy

dla wrzecion nasta-
wialnych przeprowa-
dzié pomiar we
wegystkich skraj-
nych pokoizeniach

11

Réwnolegodé wrzecion
posiomych do piasz-
czyzny stycsne] do
roboczych powlerschni
belek podpierajasych
preedmiot obrabiany

==

oo

linia¥, poziomnica

0,5 na
1000 mm

ustawié robocze po=-
wierzchnie belek
podplerajgeych prze-
dmiot obrabiany w
odlegtogci 500 mm
od siebie i ustawic
na nich liniat w
ptaszczyinie piono-
wej przechodsace]
prsez of wrzeciona;
uzozyé posiommice
pa liniale a nastep=
nie na wrzecionie i
odezytaé rdtinice
wskazal poziommicy;
przeprowadsié¢ pomiar
dla wszystkich wrse-|
cion poziomych;

dla wrzecion nasta-
wialnych przeprowa-
dsié pomiar we
wazystkich skraj-
nych poXoieniach
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cd, tablicy

Rodzaj pomiaru

Szklo

Odchyz-
ki do-~
pusz-
czalne

Przyrzgdy pomiarowe

Odchyz-
kK rze-
czywis-
te?)

Sposdéb pomiaru

7

12

Prostopadosé ptasz-
czyzny stycznej do
pary zabierakdw do
Kierunku posuwu

T T

) ]

I

katownik, czujnik

ustawié robocze po-
wierschnie belek
podplerajgcych prze=-
dmiot obrabiany w
odlegtodci 500 mm
od siebie i poXoiyé
na nich katownik
opierajgc o zabiera-
ki; przystewié kor-
céwke czujnika do
katownika; przesungé
tagme posuwowg co
majmpie o 200 mm 1
odcgytaé réinice
wskazan czujnikag
przeprowadzié poumiar
dla 20% losowo wy-
branych par zabiera-
kéw

13

Réwnolegtodé pasz-
czyzny styczmej do
pary zabierakdw do
osi wrgecion pogzio-

mych

e "7—‘7

katownik, czujnik

M

ustawié robocge po=
wierzchnie belek
podpierajacych prze-
dmniot obrabiany w
odlegtogci 500 mm
od siebie i poXozyé
na nich katownik
opierajgc o zabiera=-
ki; zamocowaé czuj-
nik na wrzeclonie;
obréeidé wrzeciono

do zetknieé kor-
céwki csujniks =
katownikiem i od-
czytad rdinice wska~
gan cgujnikag
przeprowadzié pomiar
dla wezystkich wrze=
cion poziomych w
stosunku do Jednej
wybranej pary za-
bierakdw

1) Dane wpisuje sie¢ podczas sprawdzania wyrobu gotowego,

Jezelli konstrukcja czopiarki uniemozliwia wykonanie pomiaru po catkowitym jej zmontowamiu, pomiar naleiy wykonad w
czasie montazu,

4. Sprawdzanie dynamicznej dokiadnosci (wywazZanie wrzecion)

Wielkodd dopuszczalna
Predkodé obrotowa
Rodzaj pomiaru Prayraady wrzecion e
pomiarowe

G+ mn/kG

obr/mn (ux - m/N)
Wywazenie dynamiczne wrzecion poziomych do 5000 19

bez narzedsi
( gdzi) sarka pomad 5000 7
) dynamiczna

Wywazenlie dynamiczne wrzecion pionowych do 5900 g
(bez narzedzi) ponad 5000 6

Nie przeprowadza sie¢ sprawdzanie doktadmodcl wywatania dla wrzecion bedacych jednoczesnie watem siinika,

Informacje dodatkowe

KONIEC




Intormacje dodatkowe do EN-T5/1615-09 ' 5

AERCRMACIE DODATEONE

Jl.Ingtytucla gpracownjqoa yorme - Zjednocsenie Praemysiu
Maszynowego Lednictwa,

2. Jatetne mmlauy v stogunkm do PN-64/D-56213

a) smieniono preedmiot normy,

b) wprowadzono dodatkowy punkt “Przygotowanie do badard®,

o)} pomiary lp, 5, 7, 8, 1lp, 12, 14 1 15 oras 1p.13 1 16 wg
PN-64/D-56213 sastapiono odpowiednio pomiarami 1lp,. 6, 101 11,

d)} odchylke dbicia promieniowego wrzecion 0,02 zastapiomo
prsez 0,03, a odohylke bicia osiowego kolnierzy 0,05/r=
= 100 rm sastapiono przez 0,05/ r = 50 mm,

o) smieniono sekresy predkofci obrotowych i dopuszezalnmych
wiellkodol niewyweiemia wrzecion,

f) w sposcbach pomiardéw uwzglednions ogélne wymagamia po-

Dotychozas obowigzujaca M-64/D=-56213 zostaje uniewainiona
s dniem 1 lipoa 1976 r,

2o JIOTHY_Ewiagang
PN-67/D-56290 Obrabiarki do drewna, Sprawdzanie geometryoz-

nej statyosne] dokladnodcli. Wymagania i wytyozne ogélne

4, Normy sagrenldsne
PCS 164=T4 Drevoobrébecs, stroje. Jepovacky na parkety, Kon-
trola presnosti
Z3RR TOCT 7321-60 CTAHKM AepeBO0GDPadaTHBANWME WHMO-

pesHHe paMHHe. HOpMH TOYEOCTH
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