UKD 674.05:621.924

NORMA BRANZOWA BN-71

Maszyny i urzadzenia do wykanczania 1615-02
powierzchni drewna

Polerki walcowe z zespolem posuwowym

o ruchu jednokierunkowym ciaglym "

z tasmg posuwowg plytowa b2,
Sprawdzanie dokladnoSci Grupa katalogowa IV'$9

MASZYNY
DO OBROBKI
DREWNA

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest sprawdzanie dokiadnoSci wykonania polerek wal-
cowych z zespolem posuwowym o ruchu Jednok1erunkowym cigglym z tasmg posuwowg plytowa,
stosowane do wykanczania powierzchni drewna.

2. Normy zwiazane
PN-67/D-56290 Obrabiarki do drewna. Sprawdzanie geometrycznej statycznej dokladnosci. Wyma-
gania i wytyczne ogoélne

3. Przygotowanie do sprawdzania. Polerka powinna by¢ przygotowana do sprawdzania zgodnie
z PN-67/D-56290 p. 4.2. Polerke nalezy wypoziomowaé¢ z dokladnoscia nie mniejsza niz 0,3 na
1000 mm usfawiajac poziomnice na prowadnicy zespolu posuwowego.

4. Sprawdzanie dokladno$ci ksztaltu i polozenia

Odchytki
Rodzaj ) Przyrzady | do- | rze- . .
Lp. pomiaru Szkic O T— szlifl; czg::arl- Sposéb pomiaru
" mm
1 2 3 4 5 | 6 7
1 | Plaskosé poziomnica,| (0,8 na wg PN-67/D-56250
robocze]j piyta pod-| 1000 p. 5.2.2.3
powierzch- pierajgca |w kie-
ni tasmy run-
posuwowe] ku
AB
i (’D;
0,4 na
1000
w kie-
run-
ku
¢ ad
2 | Prostoli- linial, 1 na ustawié¢ linial na tasmie
niowos$é poziomnica| 1000 posuwowe]j przy prawym
przesuwu S ianr brzegu; uloiyé poziomnice
tasmy | ! { ‘ na liniale; wlaczyé prze-
posuwowej [L! ]| suw tasmy i odczytywaé
J‘ ‘ réznice wskazan poziom-
__ILI_J nicy;_ w'ykonaé.pom.iary dla
polozenia poziomnicy roé-
wnoleglego 1 prostopadle-
go do kierunku przesuwu
taSmy posuwowej

Zjednoczenie Przemyslu Maszynowego Le$nictwa
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Maszynowego Le$nictwa dnia 11 grudnia 1971 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie projektowania i produkcji od dnia 1 lipca 1972 r.
(Mon. Pak 7ir (9/1972 poz. 117)
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cd. tablicy
Odchylki
Rodzaj ) Przyrzady | do- | rze- .
Lp. pomiaru Szkic pomiarowe cllm;sl;i; cz:tvgl— Spos6b pomiaru
‘mm
1 ) 3 4 5 | 6 7
3 | Réwnole- liniat, 1 na ulozy¢ linial na prawym
glosé po- o dlugosci | 1000 brzegu tasmy posuwowej;
wierzchni 2 m, ustawié czujnik obok tas-
ta§my czujnik my, opierajac jego Kkon-
posuwowej cowke na lewym brzegu
do kierun- liniatu; witaczy¢é przesuw
ku [ .| i . -
posuwu e | ARSI e taér?.y i ('{d?zytywac wska
zania czujnika
4 | Rownole- linial, 1,5na natozyé tuleje bez tarcz
glosé osi czujnik 1000 polerujacych na wrzecio-
walca po- no; pod tulejg w poprzek
lerujgcego } tasmy ulozyé linial; usta-
do po- _ wiajac czujnik kolejno w
wierzchni l dwbéch miejscach odczytaé
taSmy ‘ jego wskazania
posuwowe]j ;
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