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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wy-
magania dotyczgce bezpieczenstwa pracy w zakresie
wyréwniarek,
trzystronnych, czterostronnych oraz wyrdwniarek i

konstrukcji strugarek: grubiarek
grubiarek wchodzgcych w skiad obrabiarek kombino=-

wanych.

1.2. Zakres gtogowanis normy. Niniejsza norme
tgcznie z BN~73/1614-01 nalezy stosowaé przy kon-
struowaniu, wykonywaniu oraz ocenie strugarek pod
wzgledem bezpieczeligtwa pracy.

Dopuszcza 8i¢ mozliwo$é podejmowania innych,
nie przewidzianych w normie przedsigwzieé zapew-
niajgcych bezpieczenstwo i ulatwienie pracy na
strugarkach; nie mogg byé one jednak przeciwstaw-
ne postanowieniom niniejszej normy i muszg byé co
najmniej rdéwnorsedne z jej wymaganiami.

Norma nie obejmuje wymagen bezpieczendstwa pracy
zwigzanych z obstugg i eksploatacjg strugarek.

2. WYMAGANTIA

2,1. Wymagania ogdlne dotyczgce bezpieczedstwa
pracy w zakresie konsirukcji strugarek powinny byé

zgodne z BN-73/1614-01.
2.2, Waty i growice noZowe

2.2.1. Korpusy waXdw i gowic nozowych powinny
mieé kgztatt walcowy. Nie dopuszcza sie stosowa-

nia wa2déw i giowic o innym ksztacie w tym rdw-
niez czworokgtnych z naktadkami przystosowujgcymi
je do-ksztaztu walca.

2.2.2. Mocowanie nozy powinno byé tak skon-
struowane, aby podczas obrotéw watu lub gowicy
nozowej nie nastgpitc promieniowe przesuniecie no-
2y. W tym celu zaleca sig¢ mocowad noze za
listew o przekroju klinowym.

pomocsy

Noze osadzone w wale lub growicy nozowej nie mo-
84 wystawac wigcej niz 2-3 mm, a ich ostrza po-
winny byé jednakowo oddalone od osi obrotowe) wa-
Zu lub gowicy.

2,2.3. Wywazenie waldw i growic nozowych tgecz-
nie z zamocowanymi na nich czesclami powinno byé

zgodne z normami przedmictowymi dotyczacymi:araw-
dzania dok*adnosci strugarek.

‘rabianego do narze¢dzia,

2.3. Strugarki wyrdwniarki

2.3.1. Dostawne zespoly posuwowe. W celu zmniej-
niebez-
pieczenstwa urazu nalezy dgzyé do stosowania zme-
chanizowanego posuwu przedmiotdéw obrabianych. Je-
zeli wzgledy techniczne i ekonomiczne nie przema-

szenia wysitku fizycznego i ograniczenia

wiajg za celowoscig stosowania posuwu zmechanizo=-
wanego, to zaleca sig przystosowadé takie strugar-
ki do mozliwogci umieszczenia dostawnych zespozéw
posuwowych. )

Dostawne zespoly posuwowe powinny speiniaé na-
stepujqce wymagania:

a) mocowaé niezawodnie przedmiot cbrabiany, za-
bezpieczajgc go przed odrzutem przez narzedzie
skrawajgce,

b) zapewnié prawidlowe podawanie przedmiotu ob-
wykluczajac
i przesunigcia podczas obrdbki,

c) usuwaé przedmiot obrabiany po dokonanej ob=-
rébee,

d) ograniczyé reczne czynnosdci jedynie do prze-

zukosowanie

strzeni, ktdéra jest poza zasiegiem narzedzia,

e) zapewnié bezpieczne warunki pracy obstugujg-
cemu i otoczeniu,

f) nie przedluzaé czasu wykonenia operacji te-
chnologicznej.

2.3.2. Stoiy strugarek wyrdwniarek powinny spe?-
niaé nastepujace wymagania:

a) wysoko$é powierzchni roboczej stoXéw mierzo-
na w kierunku pionowym od powierzchni stopy kad-
tubae nie powinna przekraczaé 850 mm,

b) by¢ tak zaprojektowane, aby moZna bylc u-
wieszczad na nich niezbgdne przyktadnie i prowad-
nice przedmictu obrabianego, elementy mocujace
itp.,

¢) powierzchnie robocze stoidw powinny byé réw=
ne, bez wyrwan, peknigé itp. i nie powinny mieé
zadnych wystajgcych czedci ani wybrad utrudniajg-
cych prawidiowe prowadzenie przedmiotu obrabiesne=-
£0 (oprdcz wybran niezbednych dla narzedzi i ele=
mentéw mocujgeych oraz dla obnizenia halasu),

d) sté: przesuwny nalezy tak potaczyé. z obra-
biarksg, ahwqhozna byto przesuwal go pitynnie w ca-
tym zuxw»esie nastawiania,

- e)‘w punktach granicznych nastawiania stoiu po-
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winny by¢ zabezpieczenia przed wysunigciem z pro-
wadnic,

f) stét ustawiony na zgdang grubosé strugania
nie powinien zmieniaé samoczynnie swego poZozenig,

g) brzegi stoidéw przy szczelinie walu nozowego
powinny byé wyposazone w stalowe, ostro sScietena-
ktadki, przymocowane réwno z powierzchnig robocza
stotdw,

h) podczas konstruowania nalezy dotrzymaé wa-
runku, aby przy ustawieniu przedniego i tylnego
stotu do pracy, miedzy nakiadkami stoiu i Sredni-
cq zataczang przez wysuniegte noze, tworzylas sie
szczelina nie wigksza niz 3 mm,

i) w wyrdéwniarko-grubiarkach stoly odchylne po-
~winny by¢é zabezpieczone przed samoczynnym
nigciem.

2.3.3. Prowadnice przedmiotu obrabianege powin-

ny speiniaé nastepujgce wymagania:

a) byé réwne, bez wyrward, peknieé itp.,

b) nie mieé zadnych wystajgcych czesci utrud-
niajgqcych prawidowe prowadzenie przedmiotu obra-
bianego,
~ ¢) mieé tak dobrane wymiary, aby zagwarantowane
byto pewne prowadzenie przedmiotdéw przewidzianych
do obrébki na danej strugarce,

d) byé tak skonstruowane i wykonane, aby mozna
byXo ustawiaé je swobodnie na stole bez uzZycia
specjalnych narzedzi lub wiekszych sil do ich
przesuniegcia,

e) byé osadzone na obrabiarce bez luzéw i do-
statecznie sztywne, aby przeciwstawidé sie
kom przedmiotu obrabianego.

2.3.4. Urzgdzenia i osiony zabezpieczajgce
2.3.4.1. Stogowanie urzgdzen i osion zabezpie~

czajacych, Strugarki wyréwniarki powinny byé wy-
posazone w osiony waiu nozowego pe obu stronach
prowadnicy przedmiotu obrabianego, ktére z punktu
widzenia bezpieczenstwa powinny byé czedeig skia-
dowg obrabiarki.

Kazda oslona watu nozowego powinna speiniaé na-
stepujgace wymagania:

a) by¢é tak skonstruowana, aby na roboczej czeé-
ci stoldw odkrywala roboczg czesé wazu
pod naciskiem przedmiotu obrabianego nie
Jac Jednak znacznego oporu dla przesuwania tego
przedmiotu, lub aby byla nastawialna wedlug
ksztattu i wielkosci przedmiotu obrabianego,

b) efektywnie uniemozliwiad zetknigcie sie reki
cbgstugujgcego z obracajgeymi sie¢ nozami,

¢) uniemozliwiaé zetknigcie sig nosy z
siong,

d) nie zawgzaé drdg transportowych i przestrze-

opad=-

nacis-

noZowego
powodu-

samg O-

ni w miejscu obszugi.

Cstony watu noZowego mozne zastgqpié mechanizmem
posuwowym albo innym urzgdzeniem Jezeli 83 one
catkowicie bezpieczne i1 wykluczajgq dostep do wazu
nozowego oraz umozliwiajg bezpieczné“wprowadzenia
przedmiotu obrabianego w roboczg przestrzel na-
rzedzia,

Mechanizmy napedowe powinny byé calkowicie o=
stoniete specjalnymi ostonami ludb zabudowane w kon-
strukcji obrabiarki.

Materiat uZyty do wykonywania osZon powinien hyc
odporny na uderzenia zwigzane z normalng pracg cb-
rabiarki., Dopuszcza sig¢ stosowanie osion 2z two-
rzywae sztucznego zbrojonegoe o0 odpowiednie] wy-
trzymaXosci dla przeciwstawienia gie uderzeniom i
obcigseniom zachodzgeym przy normalnej pracy pod
warunkiem, Ze nie powinno dawaé odtamkéw przy
ztameniu, nie powinno byé materiaem wybuchowym i
nie powinno by¢ bardzie] palnme niz drewno.

2.3.4.2. Urzgdzenia do hamowania. W celu ogra-
niczenia niebezpiecznego poranienia obracajgeym
sie narzedziem po wyiaczeniu napg¢du obrebiarki,
strugarki wyréwniarki powinny by¢ wyposazone w he~
gulec sterowany nozng dZwignig lub dzisiajgcy sa=-
moczynnie po wyiaczeniu napgdu elementéw robo-
czych (réwnieZz przy wyiaczeniu obradiarki wyigecz-
nikiem awaryjnym).

2:4. Strugarki grubiarki trzystronne i

cztero-

stronne. Zespoly posuwowe w strugarkach grubiar-

kach, w strugarkach trzystronnych i w strugarkach
czterostronnych powinny speiniad nastepujaca wy -
magania:

a) ograniczaé regczne czynnodci jedynie do prze=-
strzeni, ktdéra jest poze zasiggiem urzqdzend poda-
Jjacyeh przedmiot obrabiany,

b) zapewnié prawidzowe podawanie przedmiotu ob~
rabianego do narzedzia wykluczajgc jego zukosowa-
nie i przesuniecie podczas obrdbki oraz zabez=
pieczajgc go przed wyrzuceniem przez narzedzie
skrawajqce, ‘

¢) usuwaé przedmiot obrabiany po dokonanej ob-
rébce bez wymagania dodatkowej czynnodci ze stro-
ny obszugujgcego w miejscu odbioru.

W strugarkach z posuwem walcowym walce posuwowe
powinny mieé tak dobrane wymiary, aby zapewniony
byt piynny przesuw przedmiotéw przewidzianych do
obrébki na danej strugarce. Przedni walec posuwo -
wy (od strony podawczej) powinien byé rowkowany.

Strugarki powinny by¢é wyposazone w urzadzenia
przeciwodrzutowe po stronie podawczej, jezeli pro-
ces obrébki odbywa sie przeciwbiegnie lub w urzg-
dzenie wychwytujace po stronie odbiorczej, jezeli
proces odbywa si¢ wspdzbieznie.

Materia% uiyty na ostony powinien odpowiadad wy-
meganiom okreslonym w 2.3.4.1.
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INFORMACJE DODATKOWE

1 Insty tugis opracowujgce norme - Zjednoczenie Przemysiu
Maszynowego Lesnictwa,

2, Normy 2wigzane
B-73/1614-01 Obrabiarki do drewna. Ogdlne wymegenia  bez-
pieczeristwa pracy w zakresie konstrukeji

0 Z apiczne i zalecenia mi dowe

Czechoskowacja JSN 49 611 Obrabacie stroje na drevo. Bezpe~-

Inostné pTedpisy pre vodorovné frézovalky

Porudniowa Afryka SABS 091-1965 Code of practice for  safe
working of power - driven woodworking machinery

Rumnis STAS 7342-71 Hesini - unelte pentru prelucrarea le-
mmului, Mesini de uz general, Prescriptii de securitate

USA ANSI O 01,1 - 1971 Safety requirements for woodworking
machinery ' '

PCS 94-71 DFevoobrdbéci stroje, Vodorovne frézky. Bezpetno-
stnl pi:edpisy pro konstrukel
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