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1, WSTEP

4121, Przedmiot pormy., Przedmiotem normy 8§ wy-
magania dotyoczgce bezpleczefistwa prasy w zakre-

sie konstrukeji frezarek pionowych: dolnowrzeclo-
nowych, gérnowrzecionowych i wchodzacych w sklad
obrabiarek kombinowanych oraz dlutarek laicuszko-

wyoh.,

d1.2s Zakreg stogowanias DOIMY. Niniejssq norme
tecznie 2z BN-73/1614=01 nalesy stosowaé przy kon-
struowaniu, wykonywaniu oraz ocenie fresarek 1
dtutarek pod wzgledem bezpieczenstwa pracy.

Dopuszoza si¢ mof2liwoéé podejmowania innyoh,
nie przewidzianych w normie prsedsigwsied zapew-
niajgoyoh bespieczenstwo i utatwienie pracy na
frezarkach i dtutarkach; nie mogg byé one Jednak
przeciwstawne postanowieniom niniejszej normy 1
nusza byé co najuniej réwnorzedne z jej wymaga-
niemi,

Norma nie obejmuje wymagan bezpleczenstwa pracy
gwigzanych z obstugg 1 eksploatacjg fregarek 1
dlutarek. -

So WIMAGANIA

221, Wymaganis ogélne dotyczqoe bezpleczenstwa
pracy w zakresie konstrukcji frezarek i diutarek

powinny byé¢ zgodne z BN-73/1614-01.

2:2.1, Dostewne zespoly posuwowe,  Zaleca sie

wyposataé frezarki w dostawne gespoly posuwowe,

ktére powinny speiniaé nastepujace wymaganias
a) mocowaé niezawodnlie przedmiot obrabiany za-

bezpieczajac go przed wyrzuceniem przez narzedzie

" skrawajqce,

b) zapewniaé prawidiowe podawanie prrzedmiotu o-
brabianegoe do narsedzia wykluozajqc gsukosowanie 1
przesunig¢cie podozas obrébki,

¢) byé przystosowane do geamoozynnego usuwania
przedmiotu obrabianego po dokonane) obréboe,

d) ogreniczaé reczne czynnosci jedynie do pree~
strzeni, ktdéra Jest poza zasiggienm nargedzia.

2:2.2, Stoly. Wysokos¢ powierzchni roboczej sto-
tu mierzona w kierunku pionowym od powliergchni
stopy kedluba frezarki nie powinna przekraczad

850 mm. Otwér w stole dla wrzeciona frezarki po-
winien byé wiekszy od érednicy wrseciona najwyzej
o 30 am,

Na powierzchni stolu powinny byé przewidsiane
otwory i uchwyty do wygodnego i szybkiego mocowa-
nia wyposasenia (dostawnego sespolu pPOSUWOWEEO,
urzadzenia dociskowego, urzadzenia ochronnego itp.).

Na roboczej powierzchni stoitu powinna byé u-
mieszczona i zemocowana prowadnics przedmiotu o-
brabianego. ' :

pego powin=-

- ny skiadaé s:l.e Z dwbch nastatialnych potbéwek, Za=

kres nastawiania poxinien byé tak dobrany, aby za-
pewnione bylo mocowanie narzedzi o réinych sred-
nicach przewidzianych dla danej frezarki, z sza=-
chowaniem odstepu potédwek prowadnic nie przekrea-
czajaocego 3 mm od promienia wirowania ostrzy na=-
rzedei,

Wyniary prowadnicy powinny byé tak dobrane, aby
zagwarantowane bylo pewne prowadzenie praedmiotéw
przewidzianych do obrébki na danej freszarce.

. 222e%, Wrzeciona 1 trsplenie frezarskie, Supor-

ty wrzecion frezarek powinny mieé¢ niesawodne u-
rzgdzenia ustalajgce. Wrzeciona powinny mieé koi-
céwki z gniazdem stoskowym Morse’a do osadzania
trzpieni frezarskich.

Trzpienie frezarskie w miejscu mocowania narze-
dzia powinny mieé édrednice 25 1ludb 30 mm, Przy
zastosowaniu trzpieni frezarskich diugich nalesy
przewidzieé wspornik podpierajgoy dodatkowo
trzpied w gérnej jego czedel.

Do mocowania trzpienia na wrseolonie nalefy
stosowaé nakretki ze zrdéinicowanym skokiem gwin-
tu.

Do mocowania narzedzi na trzpieniu naleiy sto-
sowaé dwie nakretki dociskowe (nakretka 1 prse-
ciwnakretka). Wysokosé nakretek oraz diugosé gwin-~
tu na trzpieniu powinna byé tak dobrana aby wssy-
stieie zwoje nakretek wspélpracowaly & gwintem
trzpienia frezarskiego.
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Jacy cglkpw&oie - niepraoujgog oz¢éé narzedszia,
Wewn¢trzna srednica osiony powinna byé wieksza co
najmniej o 3 mm od najwiekszej s&rednicy narze-
dzia przewidzianego do stosowania na dane} fxq-

.. zarce. Na osionie powinna byé umieszczona strzal-

: ke wskazujgca kierunek obrotéw wrzeciona. Dopusse

-.dzenia dociskowe i ochronne

cza si¢ konstruowanie oslon z gérng ozesolg o-
twierang, jednakie nie moze .ona byé ode jmowana.

- Katda frezarka powinna byé wyposaiona w urzqe
zapewniajgoe piynny
i bezpieczny przesuw przedmiotu obrabisnego i
zabegpieczajqce obstugujqcego przed okaleczeniem

'Przez pracujqcq oze¢sé narsedzia.

stolu

ipoﬁierzohnil rdboczej

‘mierzona w kierunku pionowym od powierzchni stopy

kadluba frezarki nie powinna przekraczaé 850 mm.
Powierzchnia stolu frezarki, kota oporowego, wo-

Brabiagi Wysokodé

dzidet szablonu orez dolna powierzchnia szablonu
powinny byé tak wykonane (giadkie bez zadziordw),

- aby przesuwanie szablonu 2gcznie z przedmiotem
‘obrabisnym na stole bylo réwne i swobodne,

© Wymiary prowadnicy przedmiotu obrebianego po=-
winny by¢ tak dobrame, aby zagwarantowane bylo
pewne prowsdgenie przedmiotéw przewidzianych do o=
brébki pa danej frezarce.

' 213.2, Urzedsenis i ostony zsbezpieczaiace, Fre-

zarka’ powinna byé wyposazonu w oslone zakrywaach

‘ i : i éatkpwicie uchwyt tqc#nie Z zZamocowanym przednioi.
: Frezarks powinna byé wyposatona w oslong zakrywa-

tem, w ich najwyZszym poloZeniu, Podczas obrébki

- osona powinna zakrywaé uchwyt i czesé narzedzia
-znajdujaoq si¢ ponad przedmiotem obrabjanym, Kon-

strukcja osltony powinna umogliwiaé obserwacje na-
rzedzia podczas pracy. Oslona powinna byé umiesg-
czona w takiej odlegiosci od stolu, aby umozli-
wiala swobodne przesuwanie przedmiotu obrabianego
razem z g£zablonem.

4, Dutarkj tane
2241, Zespoly robocze, W dlutarkach pionowych

suport powinien byé zabezpieczony przed przypad-
kowym opadaniem. Zaleca si¢ wyposasyé diutarki
w urzgdzenia zatrzymujace samoczynnie naped diutae
tancuszkowego oraz urzgdzenia umozliwiajqce samo-
czynny powrdt suportu w polozenie wyjdoiowe po

~ zakoneszeniu operacji diutowania.

Dlutarki, w ktérych naped d2uta lancuszkowego
wlgcza si¢ samoozynnie poprzez ruch suportu, po=
winny mieé urzgdzenie zabezpiecsajace przed pray-~
padkowym uruchomieniem diuta. Urzadzenia te po-
winny dziataé w taki sposéb, aby najpierw przes
ruch déwigni nastapilo odbezplecgenie prsesuwu
suportu, a nastepnie nastgqpilo wtqozenie napegdu
dluta.

tarkes powinna byé wyposafons w ostong ocalkowicie
zakrywajqcq kéiko napedowe i niepracujacq cz¢éé
diuta lancuszkowego. Osiona ta powinna mieé od=
chylng czesé utatwliajqcs wymiane narzedzia.
Diutarke naleiy wyposagyé w wygodne, niezawodne
i szybko dziatajgce urzgdzenie mocujgce przedmiot

obrabiany. -

KONIEC

s Instytucia opracowujgca normg - Zjédnoczenie

mysiu Maszynowego Lesnictwa.

' 2,Normy zwigzane ,
BN=73/1644-01 " Obrabiarki do drewna. Ogélne wymagania
bezpieczefistwa pracy w zakresie konstrukeji

. Norm raniczne i zalecenia miedzynaroedo
Czechoslowacja &SN 49 6111 Obrdbacie stroje na drevo.
.. .BezpeZnogtné predpisy pre zvisle spodnéd frézovatky

Przes  Poludniowa Afryka SABS 091-1965 Code of practice

INFORMACJE DODATKOWE

for
safe working of power = driven woodvorking machinery

Rumunia STAS 7342-71 Masini - unelte pentru prelucrarea
lemnului. Masini de uz general, Preseriptil de securi.
tate ; ! ‘

USA ANSI O 01.1-1971 Safety reguiremants for woodworking
machinery :

PCS 94 - 71 DFevoobrébéci Vodorovné frézky.
Bezpe¥nostni pfedpisy pro-konstrukei,

stroje,
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