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NORMA BRANŻOWA 

BN-70 
NARZĘDZIA Wkładki do matryc śrubiarskich 4274-42 

DO OBRÓBKI z otworami sześciokqtnymi 
METALI 

z częściq roboczq sześciokqtno-walcowq 
Główne wymiary 

Grupa katalogowa iV 22 

1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wkładki 
z węglik6w spiekanych do matryc śrub .'. arskich do Jr&­

cy na zimno z otworami sześciokątnymi z częścią:ro­
boczą sześciokątno-walcową. 

2. Normy związane 
PH- 69/H-89500 Węgliki spiekane . Gatunki 
BN- 66/4274-18 Matryce - śrubiarskie. Klasyfikacja 

wkładek z węglik6w spiekanych. Podział i budowa 
symboli 

3. Symbol WWSc odmiana A3 wg BN-66/4274-1 8. 

4. Przykład oznaczenia wkładki o szerokoś ci S = 
9, 6 mm i długości l = 8,0 mm , wykonanej z węg-

lik6w spiekanych, gatunku G50: 
WWSc 9,6 X 8, O A3 G50 BN-70j 4274-42 

5. Gł6wne wymiary w mm wg rysunku i tablicy - na 
str. 2. 

6, Materiał. Węgliki spiekane wg PN-69/H-89500. 

Zalecane gatunki G50 i G60. 

7. Cechowanie, Na przedmiocie w miejscu oznaczo­
nym na rysunku powinny być umieszczone w spos6b wy­
raźny i trwały co najmniej następujące dane: 

a) szerokość, 

b) długość, 
c) gatunek węglik6w spiekanych. 

KONIEC 

U.tanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemy.łu ObrabIarek i Narzędzi dnia 9 kwietnia 1970 r. 
jako norma obowiązująca w zakre.ie projekto'tYania i kon,trukcii od dnia 1 ,tycznia 1972 r. 
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2 BI-70/4274-42 

Gł6vne vymlary 

Miejsce 
cechowania 

'421.01-.0121 

S d L Li !Xl !X2 D L Li 

7,5 6,5 1 20 20 
8 

7,7 7,0 2 30 16 
2 

9,4 ?,2 9 1 ,5 20 20 

9,6 8. 8 8 2 30 16 

13,4 10, 5 

13, 5 12,7 14 42 30 

10,4 13,0 18 300 200 

16,5 15,6 14 

18,3 15.0 18 3 2,5 

18 ,4 17,5 14 48 40 

21 ,3 18,0 18 

21 , 6 20,5 14 

23 , 3 22,0 18 

29,3 28,0 22 64 


