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NORMA BRANŻOWA 

BN-7D 
NARZĘDZIA Wkładki do matryc ucinajqcych 4274-38 DO OBRÓBKI z otworami ołwartymi z części q roboczq 

METALI 
w kształcie półotworu pogłębionego dwustronnie 

niesymełrycznie 
GI6wne wymiary 

Grupa ~ałalogowa IV 22 

1. Przedmiot normY . Przedmiotem normy są T.k ład

ki z węglików spiekanych do matryc ucinających do 
pracy na zimno z otworami otwartymi z częścią ro
boczą w kształcie p6łotworu pogłębionego dwustron
nie niesymetrycznie. 

2. NormY związane 

PN-69/H-89500 Węgliki spiekane. Catunki 
BN-66/4274-18 Matryce śrubiarskie. Klasyfikac j a 

wkładek z węglików spiekanych. Podział i budo
wa symboli 

3. Symbol WWSd odmiana A3 wg BN-66/4274-18. 

4. Przykład oznaczen;i.a wkładki o średnicy d :: 

:: 3,46 mm, i wysokoś ci L :: 6 mm, wy konanej z węg-

lików spiekanych gatunku G50 . 

WWSd 3,46X 6 A3 G50 BN-70/4274-38 

5. "Gł6wpę w:ymiar;t w mm wg rysunku i tablicy na 
str. 2. 

6. Materiał. Węgliki spi ekane wg PN-69ih- 89500. 
Zalecany gatunek G50. 

7. Cechowanie. Na powierzchni w miejscu oznaczo
nym na rysunku powinny być umieszczone w sposób 
wyra źny i trwały co najmniej następujące dane : 

a) średnica , 

b) \\';ysokość , 

c) gatunek węglików spiekanych . 

KO NI EC 

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Obrabiare k i Narzędz i dnia 9 kwietnia 19 70 r. 
jako norma obowiązująca . w zakresie prOjektowania i konstrukcji od dnia l stycznia 1972 r. 
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BN-70/4274-JS 

G ł6'11'11e wymiary 

p 

---+--+------,PI ® 
I Miejsce cechowania 

14274-3SI 

d+O,05 ',95 2,45 2,95 3,25 3,42 3,46 3,97 4,05 4,32 4,42 5,02 5, 19 5,30 

D 12 16 20 

L 4 6 

p 0,6 1,0 1,5 

P1 1,2 2,0 3,0 

~ 1,5 

d+O,05 5,98 7,12 7,28 7,85 9,00 9,28 9,34 9,92 10,82 11 ,12 ł 11,82 1 12,07 

D 20 3O 36 

L 6 9 

p 1,5 2,0 2,5 

P1 3,0 4,0 5,0 

L1 1,5 2,0 2,5 


