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NORMA BRANZOWA

NARZEDZIA
DO OBROBKI
METALI

Wkiadki do matryc ucinajacych
z otworami otwartymi z czesciq roboczq
w ksztalcie pétotworu
pogtebionego jednostronnie
Gléwne wymiary

BN-70
4274-37

Grupa katalogowa 1V 22

1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wkradki
z weglikéw spiekanych do matryc ucinajgeych do
pracy na zimmo z otworami otwartymi g cze¢dcig ro-
boczg w ksztaXcie pétotworu pogXebionego Jjedno-
stronnie.

2, Normy zwigzane

7. Cechowanie, Na powierzchni w miejscu oznaczo-
nym na rysunku powinny byé umieszczone w sposéb wy-
rafny i trwaly co najmniej nastepujace dane:

a) érednica,
b) wysokodé,
¢) gatunek weglikéw spiekanych,

5° Giéwne wymiary
PN-69/H-89500 Wegliki spiekane. Gatunki A
BN-66/4274-18 Matryce érubiarskie., Klasyfikacja
wktadek z weglikéw spiekanych., PodziaX i budowa
symboli
N
3, Symbol WWSd odmiana A4 wg BN-66/4274-18. I
4, PrzykXad oznaczenia wkXadki o érednicy d = | 7@
= 3,50 mm,i wysokoéci L = 6 mm, wykonanej z wegli- 1T T_ S
kéw splekanych gatunku G50, t
WwSd 3,50X 6 A4 GSO BN=T0/4274=3T 1|
5, GXéwne wymiary w mm wg rysunku i tablicy.
L,
6, MateriaX, Wegliki spiekane wg PN-69/H-89500. .
Zalecany gatunek G50. L Miejsce cechowania
a4 +0,05 1,95 | 2,01 2,16 2,20 | 2,24 (2,30 2,100 2,51) 2,61 2,70} 2,90 3,01} 3,40 | 3,50 | 3,90 | 4,02
D 12 16 20
L 4 6
P 0,6 1,0 l 1,5
e 1,0
d+0.0’5 4,40 | 4,80 | 4,90 | 4,95 5,02 5,20|5,30 | 5,40] 5,70 | 5,80 | 5,90} 6,03|6,30 | 6,80 I 6,87 | 7,00
D 20 30
L 6
P ) 1,5 r 2,0
L, 1,0
d+0’05 7,170 (7,80 |7,80 |8,80 | 8,87 9,00}9,70 | 9,8019,87 |10,80 |10,87 p1,7 |12,01 |15,4 |16,3 18,0
D 30 36 42
L 6 9 12
P 2,9 2,5 3,0
Loy 1,0 145
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