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I NORM A BRANŻOWA 

BN-66 

NARZĘDZIA 

DO OBRÓBKI 
METAL! 

Wkładki do matryc śrubiarskich 4274-17 

z wgłębieniem ~tożkowym 
Główne wymiary 

L _____ , ___ ,_~ . ___ , 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wkładki 
z węgHk6w spiekanych do matry" e:rubt~ d~ :;:,!"ccj' 
i',', ,,~ mno -j, wgłę"t,.;,~nierr.; ~, to"':"'wyr: 

!,_ ~ __ S:(IIl~l 

wn3b odmian~ ?1 wg BN-66/4274- C1 

.l!.. ]'rzykłnd oznacz~nill: wkładki o wymiarach d 

= 7 ,8 mm 1 1'1 = .,6 mm, wykommej z węglik611/ spi e­
JcanyC'j", :.;a tun1c.l (~50: 

WWSb 7 , 8X4 , 6 F1 BN-66/42 14--1 7 

4. Cechowanie, Na przedmiocie, w miejscu ozna­
czonym na r ysunku, powinny być umieszczone w spo-

Grupa kala laoo .... IV 22 

s6b wyra~ny i trwały co najmniej nastę~~j ące dane: 

7,8X4,6 G50 

~ . Norm.v związane 
PN-69/H-89500 Węgliki IIpiekane. Gatunki 
BN-66/427A-01 Matryce śrubiarskie. Klasyfikacja 

wkładek z węglik6w spiekanych. Podział i budowa 
symboli 

ti. Gł6wne wymiary w mm na str. 2. 

7 . Materiał - węgJ 1ki spiekane wg PN-69/H-B9500. 
Zalecane gatunki G50 i G60. 
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2 BN-66/4274--17 

Gł6wne wymiary 

v8 -~j 
r I 

D 

cd. tablicy 

d l, oc T D L L , 
H9 b7 

1 2 ~ 4 5 6 7 1 3 4 2 

d 1, et T D L L, 
~_H~9_+-__ -+ __ -+ ___ +-__ h7 ____ 1-_ ___ ~ 

56? 

2,9 0,9 - 7,0 2,5 
2,9 1,4 - 7,0 2,6 

2,9 1,7 - 7,8 ',0 0,3 16 16 1,5 

3,4 2,9 - 7,8 4,6 
3,7 1.5 10° 8,0 1,2 
3,7 1,6 10° 8,4 2,9 
3,8 1,2 ,°'0' 8,4 

',8 4,0 3°'0' 0,2 12 12 1,0 8,5 3,3 
4,3 1,4 ,°30, 

8,65 2,9 
4,4 1,' -
4,4- 1,4 -
4,6 4,5 -
4,8 1,6 3°'0' 0,4 20 16 2,0 
4,9 1,7 -
5,0 1,8 ,0 

9,7 3,8 10° 
5,2 1,82 10° 

5,2 4,9 - I 
5.3 1,8 ,°30, 

9.9 3,4 
5,4. 2. 6 - 10,0 1.5 
5,5 1,7 2° 10.0 3,8 
5,6 4,0 10.2 2.3 
5,7 1,82 .10° 11,9 2,2 0,5 24 20 
5,8 2,2 3°30' 12 , 0 1,1 

5,9 2.1 - 12,3 4,4 

5,9 4,8 -
6,0 2.2 3° 0,3 16 16 1,5 

6,1 4.3 -
6,65 2.4 ,°'0' 

6,7 2.62 10 

6.8 2,6 ,°'0' 

6.9 2.5 -

O,, I 30 "1. 5
. 

1-1_4._8_+-_5_,_4--4,--_5°_+-_ __ , '--1- --I 
15,7 5.7 3°30' I I ! 
15,8 1,7 2: 0,7 36' 25 12'5 I 
16,1 ~,o I 
L-~ __ -L __ ~~ __ ~_~I~ 

4,7 

. 4,5 


