Naklad wznowiony (Wyd. 1I)

UKD 621.9.02.47:621.9.018.5:669.018.25

NORMA BRANZOWA

NARZEDZIA
DO OBROBKI
METALI

Wktadki do matryc srubiarskich
z otworem przewezajgcym
i stozkiem
Gléwne wymiary

BN-66
427411

Grupa katalogowa IV 22

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wktad-

ki z weglikdéw spiekanych do Srubiarskich
do pracy na zimno

kiem.

matryc
z otworem przewezajgcym i stos~

2. Symbol
WWSb odmiana C1 wg BN-66/4274-01

3. Przykiad oznaczenia wkxadki o wymiarych d =
=7,13mmi L =

20 mm, wykonanej z weglikdw spieka-
nych gatunku G50:

WWSb 7,13X 20 C1 G50 BN-66/4274-11

4. Cechowanie. Na przedmiocie, w miejscu ozna~-

czonym na rysunku, powinny by¢ unieszczone w spo-

8éb wyraZny i trwaly co najmniej nastepujace dane:

7,13X20 G50

5., Normy zwigzane
PN-69/H~89500
BN-66/4274-01

wkiadek z weglikéw spiekanych. PodziaX i

wa symboli

Gatunki
Matryce sSrubiarskie. Klasyfikacja
budo-

Wegliki spiekane.

6. G¥éwne wymiary w mm

[ Materiat - wegliki spiekane wg PN-69/H-89500.
Zalecane gatunki G40 i G50.
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52T * (6,6) 5,31 1,0 2,9
5,41 (6,7) 5,42 1,0, 2,8
6,89 (s,6) 6,92 ° 1,0 3,6 o
0,2 28 20 20 2,0
7,13 (8,9) 7,18 1,0 3,75
8,37 - 8,45 2,0 4,5
8,93 - 9,00 2,0 4,6
10,16 - 5 L s s 0,3 26° 24 24 2,0
11,19 - 11,28 2,5 5,2
1)W;niar technologiczny potrzebny przy projektowaniu obrébki elektroiskrowej.
Centralne Laboratorium Obrébki Plastycznej w Poznaniu
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Obrabiarek i Narzedzi dnia 27 wrzeénia 1966 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie projektowania i produkcji od dnia 1 stycznia 1968 r.
(Mon. Pol. nr 72/1966 poz. 336)
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