UKD 678.057.726

NORMA BRANZOWA
MASZYNY BN-83
URZADZENIA
NARZEDZIA Formy do tworzyw sztucznych 1697-03
DO PRZETWORSTWA Przed{uiacze
TWORZYW .z .
SZTUCZNYCH koncowek do wezy
Grupa katalogowa 0421
1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa przedtu- 3. Przyklad oznaczenia przedluzacza koncéwek do
zacze koncoéwek do wezy stosowane w formach do wegzy o symbolu 9170302, z gwintem GI1/8A, o $red-
tworzyw sztucznych. nicy otworu 4, = 5 mm, dlugoéci L = 50 mm:
PRZEDLUZACZ KONCOWEK 9170302 G1/8A — 5X50
2. Symbol Kklasyfikacyjny — 9170302 wg PN-79/ BN-83/1697-03
M-66850. 4. Wymiary w mm — wg rysunku i tablicy.
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PN-79/M-02030 mm 50 75 100 125 |150] 200 | 250
M8 X 0,75 8 4 11 X ) 4 X 12,7 10 11 11
GI1/8A 9,73 5 13 X X X X 15 13 13 8
MI0 X 1 10 % X X X 12
MI12 X 1,25 12 6 17 X X X X X 19.6 14 17 10
Gl1/4A 13,16 8 X £ X X X X
G3/8A 16,66 10 22 X X X X X 25,4 18 23 22 12
G1/2A 20,96 13 24 X X X X X X 20 21 26 24 15
Znak x okresla diugosci wystepujace dla danej $rednicy.
Wymiary nietolerowane wg ITI2.

Zgtoszona przez Fabryke Form Metalowych PONAR-FORMET
Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii i Konstrukcji Maszyn
dnia 24 listopada 1983 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 8 czerwca 1984 r.
(Dz. Norm. i Miar nr.6/1984 poz. 11)
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5. Material — stal automatowa wg PN-73/H-84026, najmniej nastgpujace dane:
zalecany gatunek All lub mosiadz wg PN-77/H-87025, a) oznaczenie gwintu,

zalecany gatunek MOS9. b) dtugos¢ przedtuzacza L,
6. Cechowanie. W miejscu oznaczonym na rysunku c) znak BN-83,
nalezy umiesci¢ w sposéb trwaly i wyraZzny co d) znak wytwoérni.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Fabryka Form Metalowych  PN-79/M-02030 Gwinty rurowe walcowe. Wymiary i tolerancje

PONAR-FORMET, Bydgoszcz. PN-79/M-66850 Formy do tworzyw sztucznych. Klasyfikacja i zna-
2. Normy zwigzane : kowanie czgéci i zespotéw

PN-73/H-84026 Stal automatowa. Prety, walcowka i drut. Wyma-
gania i badania 3. Symbol wg SWW — 0759-231.

PN-77/H-87025 Mosiadz do przerdbki plastycznej. Gatunki

PN-70/M-02013 Gwinty metryczne o $rednicach 1 do 600 mm. 4. Autor projektu normy — Krzysztof Slebioda — Fabryka Form

Wymiary Metalowych PONAR-FORMET, Bydgoszcz.



