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SZTUCZNYCH 
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Pr zedm io t normy Przedmiotem normy sę zabieraki 

wlewka stosowane w formach do tworzyw s ztucznych do 

oddz ielan ia i usuwania z form y układu wlewowego. 

3 Przykład oznaczen ia zabie raka w lew ka z kulkę o sym­

bolu 9150302 , o śre dnicy d = B mm i długości L = 175 mm, 

wykonanego ze s ta l i NC6: 

2 Odm iany. Rozróżnia się d w i e odm i any zabieraków 

w l ewka o następujęcych symbolach wg PN-79/ M - 66B50: 

ZABIERAK WLEWKA 9150302 Bx175 NC6 BN-BO/ 1696-03 
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zabieraki w l ewka z podcięciem, 

zabieraki w l ewka z kulkę. 
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4 Wymiary w mm 

a ) Odmi ana 915030 l - wg rys. tab l. 
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Znak X okre śl a dł ugości wys tępu jęce dla danej śr edni cy . Wymiary ni e tol erowane wg IT 12. 

Zgłoszono przez Fabrykę Pros Automatycznych PONAR-PlASOMAT Zakład nr 4 FORMET 
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Ustanowiono przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Obrabiarkowego PONAR dnia 4 stycznia 1980 r. 
jako normo obowiązująco od dnia l lipca 1980 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 5 /1980 poz. 36) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980. Druk . Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,30 Nokł . 4200t55 Zam. 697 /60 Ceno z ł 1,80 
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b) Odmiana 9 150302 - wg ry s. 2 tabl . 2 
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Tablica 2 
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4 X X X X X 

5 X X X X X 

6 X X X X X 

8 X X X X X 

10 X X X X 

12 X X X X 

Znak X określa diug05ci występujęce dla danej średnicy. 

5 Materiat - s ta l wg PN-77/H-85023 ( za l ecany gatunek 

NC6) l ub s ial wg PN-77/H-85021 ( zalecany gatunek WCL). 

6 O b róbka ciepl na. Zabieraki ze stali NC6 har tować do 

twardości IlR C 56 ±2, ko tnierz odpuszczać do twardości 

H RC 45± 3. Zabieraki ze sta l i WCL ul eps zać ciepl nie do 
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Wymiary nietolerowane wg I T 12. 

wytrzymałości Rm = 1400 MPa ( 140 kG/mm
2

) 

do twardości HV 1000 ± 100. 
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7 Cechowanie .l Na opakowani u lub przywieszce należy 

umieścić co najmniej następujęce dane: 

a) oznaczenie wyro bu wg P. 3, 

b) znak wytwórni. 

KONIEC 

INFORMACJE DODAT KOWE 

Ins tytur.ja opracowujgca normę _ Fabryka Pra s Auto- PN-77/H-85023 Stal narzędziowa s topowa do pracy na 

ma tycznych PONAR_PLASOMAT Zakład nr 4, FORMET 

Bydgoszcz. 

2 Normy zw iaz ane 

PN-77/H-85021 Sta l narzę dziowa stopowa do pracy na 

goręco. Gatunki 

zimno. Gatunki 

3 Symbo l w g SWW - 0759-231 . 

4 Au torzy pr o je k tu normy - Krzysztof 'Slebioda i B ogu­

s ław Monkiewicz - Fabryka Pras Au to m a tycznych PON AR­

_ PLASOMAT Zakład nr 4, FORMET, Bydgoszcz . 


