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NORMA BRANŻOWA 

BN-77 
MASZYNY, 

1694-01 URZĄDZENIA, Formy do tworzyw sztucznych 
NARZĘDZIA 

DO PRZETWÓRSTWA Płyty 
TWORZYW 

Półwyroby Zamiast ') 
SZTUCZNYCH 

Grupa katalogowa IV 21 

'. t"'rzedmiot normy. Przedmiotem normy sę p6łwyroby 

płyt prostokętnych i okręgłych stosowanych w budowie form 

do tworzyw sztucznych. 

2 . Przykład oznaczenia p6'łwyrobu płyty okręgłe j o wy­

miarach D - 250 mm i grubości H~ 50 mm, ze stal i WCL: 

PL YTA 250 x 50 WCL BN-77/1694-01 

3. Wymiary w mm - wg rys. 1 i 2 oraz tabl. 1 i 2. 

4. Mater i ał . W zale1ności od przeznaczen i a płyt nale1y 

stosować: 

- stal 55 wg PN-75/H-84019, 

- stal 17Hf'.łvI lub 18H2N2 wg PN-72/H-84030, 

- stal WCL wg PN-77/H-85021. 

5. Cechowanie . Na płycie w m iejscu oznaczonym na ry_ 

sunku nale1y umieśc i ć w spos6b trwały i wyraźny co naj_ 

mni ej następujęce dane: 

a) wym iar, 

b) znak stal i , 

c) znak BN-77, 

d) znak wytw6rni . 

1) BN-66/ 1681-0 " BN- 66/1681-06, BN-66/'681-07, 

BN-66/1681-13. 
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O.sIre krOltedzie zotepit 

Rys. 1 

18N~77/1691=01·,1 

Zgłoszona przez Fabrykę Pras Automatycznych Zaklad nr 4 - Bydgoszcz 

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektoro Zjednoczenia Przemysłu Obrabiarkowego PONAR dnia 26 pOidzierniko 1977 r. 

jako norma obowiązująco od dnia 1 lipca 1978 r. 

WYDAW NICTWA NO RMALIZACYJNE 1978 

(Dz. Norm. i Miar nr 8 /1978 poz. 39) 

Wpływ do WN 8 .2.78. Oddano do , kładu t7 .3 .78 . Druk ukończono.,., ma ju 78. 
00j,0, 50 o . w . Nok ł od 4500. 55 egz . Zomo 025, 78 

Cena 71 3 .60 
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Tablic a 1 

If 
A B 

10 12 16 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 

100 x x x x x x x x 

100 125 x x x x x x x x 

160 x x x x x x x x 

125 x x x x x x x x 

125 160 x x x x x x x x 

200 x x x x x x x 

160 x x x x x x x x x 

200 x x x x x x x x 
160 

250 x x x x x x x x 

315 x x x x x x x x 

200 x x x x x x x x 

250 x x x x x x x x 
200 

3 15 x x x x x x x x 

400 x x x x x x x x 

250 x x x x x x x x 

315 x x x x x x x x x 
250 

400 x x x x x x x x x 

500 x x x x x x x x 

315 x x x x x x x 

400 x x x x x x x 
315 

500 x x x x x x x x 

630 x x x x x x x x 

400 x x x x x X x 

400 500 x x x x x x x 

630 x x x x x x x x 

500 x x x x x x x x x 

500 6 30 x x x x x x x x 

800 x x x x x x x 

630 x x x x x x x x x 

630 800 x x x x x x x x x 

1000 x x x x x x x x 

800 x x x x x x x x 
800 

1000 x x x x x x x x 

1000 1000 x x x 
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Tablica 2 

H 
D 

12 16 20 25 32 40 50 63 BO 100 125 160 
Miejsce cecho'MJnia 

100 x x x x x x x 

125 x x x x x x x x 

160 x x x x x x x x x 

200 x x x x x x x x 

250 x x x x x x x x 

315 x x x x x x x x 

Ostre krONędzie zat~{it 
leN-ntl4H-Of-21 

400 x x x x x x x x 

500 x x x x x x x x x 

630 x x 
Rys. 2 

KONIEC 

INFORMACJE [X)DATKOWE 

1. Instytucja opracowujęca normę - Fabryka Pras Auto-

matycznych Zakład nr 4 Zakładowe B iuro Rozwojowe 

FORMET, Bydgoszcz. 

2. Normy zwipzane 

PN-75/H-B4019 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej ja­

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-72/H-B4030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki 

PN-77/H-B5021 Stal narzędz iow a stopowa do pracy na 

gor{lCo. Gatunki 

3. Dotychczasowe normy. Dotychczas obowi{lzuj{lca 

ZN-73/MPM/04-40001 zostaje unieważniona z dniem l lipca 

1978 r. 

4. Symbol wg SWW - 0646-39. 

5. Autorzy projektu normy inż. Zenon Urbański i 

Krzysztof Ślebioda, Zakładowe Biuro Rozwojowe FORMET, 

B ydgoszcz. 


