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NORMA BRANZOWA

1694-01

BN-77

MASZYNY,
URZADZENIA,
NARZEDZIA Formy do tworzyw szitucznych
DO PRZETWORSTWA P{yiy
TWORZYW ,
SZTUCZNYCH PO*Wyroby

Zamiast')

Grupa katalogowa IV 21

., rrzedmiot normy, Frzedmiotem normy sa pétwyroby

ptyt prostokatnych i okragtych stosowanych w budowie form 6/( g

do tworzyw sztucznych,

2. Przyktad oznaczenia pétwyrobu ptyty okragtej o wy-

miarach D = 250 mm i gruboéci H= 50 mm, ze stali WCL:

PLYTA 250 x 50 WCL BN-77/1694-01

Miejsce cechowania

3, Wymiary wmm - wg rys. 1i2oraztabl. 1i2, A
4, Materiat, W zaleznosci od przeznaczenia ptyt nalezy |
stosowad: I
- stal 55 wg PN-75/H-84019, ‘
- stal 17HNM lub 18H2N2 wg PN-72/H-84030, ;}b -
- stal WCL wg PN-77/H-85021. |
I R
5. Cechowanie. Na ptycie w miejscu oznaczonym na ry- T
sunku nalezy umieécié w sposéb trwaty i wyrazny co naj- '
mniej nastepujace dane: ’
a) wymiar, E ’
b) znak stali, ,
¢) znak BN-77, ] é_\a
d) znak wytwérni, Oslre krowedzie za[eptb —

1) BN-66/1681-01, BN-66/1681-06, BN-66/1681-07,
BN-66/1681-13, Rys.

-

Zgloszona przez Fabryke Pras Automatycznych Zaklad nr 4 — Bydgoszcz

jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 8/1978 poz. 39)

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Obrabiarkowego PONAR dnia 26 pazdziernika 1977 r.

Welyw do WN 8.2.78. Oddano do skladu 17.3.78, Druk vkodczono w maju  78.
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1978 Obj.0,50 o. w. Nokiod 4500+ 55 egz. Zam. 62578

Cena 2! 3,60



BN-77/1694-01

Tablica 1
H
A B
10 12 16 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200
100 x X X X X x x x
100 125 X x x X % x x x
160 x x x x x x x x
125 x x x X x x X X
125 160 . x X X X ® X X x
200 X X X X x x X
160 x X x x X x x x x
200 x x x x x x ® x
160
250 X X x % x x x x
315 X X ® ® x x x x
200 x x x x x x x x
250 x x x x % R x x
200
315 X X x x x x x x
400 x x x X x x X X
250 x x x X x x x x
315 x x x x x x x X x
250
400 x x x x x x x x x
500 x X x x x x X x
315 X X x x X X x
400 X x X x x x x
315
500 x x x x x x x X
630 X x X x X x x X
400 x x x x x x x
400 500 X X x X x X X .
630 x x x x x x x x
500 x x x x 3 X x x x
500 630 X x x x x x x x
800 x x X x o] x x
630 X X X x X x X x X
630 800 x x x X X x x x x
1000 X x x x x x x x
800 X x X X x x x x
800
1000 x x x X x x X x
1000 1000 J | X x x
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. Tablica 2
| =
B H
T /DA D
6 12 (| 16 | 20 |25 | 32 |40 |50 |63 |80 |100( 125|160
Migjsce cechowania
100 | x x x X x x x
125| x X x X X x x x
160 | x x X X X X x x x
A\
200 x x X x x x x X
250 X X X x x x X x
315 x x x x X x X x
. , 400 x * X X x X X x
Ostre krawgdzie zatgpié i
B TTM-072) 500 x [ x | x | x| x| x| x|x|x
630 x X
Rys, 2
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Fabryka Pras Auto-

matycznych Zaktad nr 4 Zaktadowe Biuro Rozwojowe

FORMET, Bydgoszcz,

2. Normy zwiazane

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzsze] ja-
koéci ogdlnego przeznaczenia, Gatunki

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne, Gatunki

PN-77/H-85021 Stal narzedziowa stopowa do pracy na

goraco. Gatunki

3. Dotychczasowe normy, Dotychczas obowiazujaca

ZN-73/MPM/0L;—40001 zostaje uniewazniona z dniem 1 lipca
1978 r.

4, Symbol wg SWW - 0646-39,

5. Autorzy projektu normy - inz, Zenon Urbaidski i

Krzysztof élebioda, Zaktadowe Biuro Rozwojowe FORMET,
Bydgoszcz.



