UKD 678.027.7

NORMA BRANZOWA
MASZYNY. BN-86
URZADZENIA, _
NARZECEI Formy - 1693-12
DO PRZETWORSTWA do tworzyw sztucznych
TWORZYW ,
TN CH Przyspieszacze wypychaczy
’ Grupa katalogowa 0421

l. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg przyspie- A - do mocowania w klockach,

szacze wypychaczy stosowane w formach do tworzyw sztucz- B - do mocowania w plytach wypychaczy.

nych do przyspieszenia ruchu wybraneg» wypychacza wzgle- 3. Przyklad oznaczenia przyspieszacza wypychacza

dem innych, w celu zapobiegania przyklejaniu si¢ wypras- odmiany A, o maksymalnym skoku H = 6 mm:

ki.
PRZYSPIESZACZ WYPYCHACZA A-6 BN-86/1693-12
2. Odmiany. Rozrdéznia si¢ dwie odmiany przyspiesza- 4., Wyszczegdlnienie i wymagania dotyczgce cze$ci -
czy wypychaczy: wg rys. 1i 2 oraz tabl, 1,
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Rys. 1 Rys. 2

Zgtoszona przez Fabryke Form Metalowych PONAR-FORMET, Bydgoszcz
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Obrobki Plastycznei dnia 20 sierpnia 1986 r
jako norma obowigzujaca od dnia 24 pazdziernika 1986 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 14/1986, poz. 27)
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2 BN-86/1693-12
Tablica 1
Numer Liczba Wymagania
czgscei sztuk By
b Nazwa
na . wood- wymiary
ZQSC - o
rysunku ’ mianie
material wyvkonanic dla wielkosci h
A B 6 9,5 13
1 kirzwwka 1 hartowad i odpusz-
B crad HRC 38 %2
stal 35 hartowad 1 adpusz-
2 Sruba zderzaka | ] 1 | wg czaé na dlugosei L, we p. D
v S Ao g L
PN-73 HRC 38 *2
H-82019
3 kiccsl 5 hartowac i adpusz-
klocek 2 p; ¥ B
czaé HRC 38 12
4 sruba L . PN-74/M-82302 M5x16 M3x 25 M3x 30
i - B o Vo Gons 27 T ? 7
5 kolek walcowy BN-79/1695-03 Inbx32 nbx32 Onb x40
- 1 Jnbx 26 Snbx 24 Gn6x 32
5. Wymiary w mm Tablica 3
a) Krzywka - wg rys. 31 tabl. 2. :
. Skok h L L1
S 20 10
93 23 15
13 29 19

¢) Kloce

K -

wg rys. 5 i tabl. 4.
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%955 fmy
6 {2010 73] 4] 85| 9 |1|d=<s B8
poy—————
9513317 {5 | 6|14 13,5/ 1,5} d = 5:8 - A BN -86/1693-12 5]
13 |46 |24 |16 | 6 | 8] 22 19 | 2|d =10 Rys: 3
b) Sruba zderzaka - wg rys. 4 i tabl. 3. Tablica 4
\Q/ /%75/ %\ Skok h A | B E | F G | H |4,
%51 \ / 6 29 | 23 L 6 0 { 12 | 3
1
i X =
\Q/?é‘ ke *T-'—-‘ai i 9,5 31 25 6 6 10 20 5
[ 2= €l 13 3 | 35 8 6 16 | 25 | 6
F [ 6. Cechowanie. Na opakowaniu lub przywicszce nalezy
S - e
- L _] BN 36754, umie$cié¢ co najmmiej nastgpujgce dane:
a) oznaczenie wyrobu wg p. 2,
Rys, 4

Informacje dod:

itkowe

b) znak

KONIEC

wytwdrni.




Informac je dodatkowe do BN-36/1693-12

INFORMACIE DODATKOWE

1. Instvtucja opracowujaca normeg - Fabryka Form

talowych PONAR-FORMET, Bydgoszcz.

2. Normy zwiazane

PN-75/11-84019 Stal wegglowa konstrukcyjna wyzszej

koéci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

5 .
PN-74/M-82302 Sruby ze tbem walcowym z gniazdem sze$-

ciokgtnym
BN-79/1695-05

cowe precyzyjne

3. Symbol wo SWW - 07359-231.

Me-

Ja-

Formy do tworzyw sztucznych. Kolki wal-

,
4, Autor projekiu normy - Krzysztof Slebioda - Fabry-

ka Form Metalowy

i PONAR-FORMET, Bydgoszcz.

5. Przyklady zamontowania 1 wymiary gniazd dla

przy-

spleszaczy wypychaczy: odmiany A - wg rys, I-11 tabl.I-1

oraz odmiany B wg rys. 1-2 i tabl, 1-2,
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Tablica 1-1

[BN-86/1603 —12-1- 1,

Rys. 1-2

Tablica 1-2

Skok maksymalny aAlBlcleEle ik
h
6 31 |10 | 16| 22 4 24| 7
9,5 37 |15 | 27| 26| 6 |40/ 12
13 63 |21 | 37| 34| 8 |36} 15

Skok maksymalny | ot gl ol gl rlcl| B &
h

o 42132120 117 | 7 | 14] 35] 17

9,5 49139125 |18 | 8 221 421 12

13 65145 |31 (24 | 8 | 281536115

6. Przyklad zastosowania i dzialania

przyspleszacza

ve rys. 1-3.




