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N O R M A BRANŻOWA BN-83 MASZYNY 
URZĄDZENIA 

NARZęDZIA Formy do tworzyw sztucznych 1693-06 
DO PRZETWÓRSTWA Czopy wyrzutn i ków TWORZYW 

SZTUCZNYCH sprzęgłowych 
Grupa katalogowa 0421 

l. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są czopy 
wyrzutników sprzęgłowych form do tworzyw sztucznych, 
stosowa ne do połączenia układu wypychania formy 
z wyrzutnikiem prasy. 

2. Przykład oznaczenia czopa o średnicy d = 42 mm 
długości / = 100 mm: 

CZOP WYRZ UTNIKA 42x lOO BN-83/ 1693-06 

3. Wymiary w mm - wg rysunku i tablicy. 

4. Materiał - stal o własnościach mechilnicznych nie 
gorszych od własności stali 55, wg PN-75/H-84019. 

5. Obróbka cieplna. Ulepszać cieplnie do twardości 
HRC 36 ±2. 

6. Cechowanie. Na czopie, w miejscu oznaczonym na 
rysunku, powinny być umieszczone w sposób trwały 
wyraźny co najmniej następujące dane: 
a) wymiar dX/, 
b) znak BN , 
c) znak wytwórni , 
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I. Instytucja opracowująca normę - Fabryka Form Meta lowych 
PO AR-FORM ET, Bydgoszcz. 

BN-83/ 1693-07 Formy do two rzyw sztucznych . Zabieraki czopów 
wyrzu tników s przęg/owych 

2. Norm y związane 
PN-75/H-84019 Stal węglowa kons trukcyjna wyższej jakości ogól­

nego przeznaczen ia . Gatu nk i 

3. Symbol wg SWW - 0759-23 1. 
4. Autor projektu normy - inż . Barbara Brzozowska - Fabryka 

Form Metal owych PONAR-FORMET, Bydgoszcz. 


