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1. WSTEP — przy okresowe] ocenie jakosci produkeji. nie rza-

Niniejsza norma dotyczy stojakow przeznaczonych
do wspotpracy z wiertarkami r¢eznymi o napgdzie
elektrycznym.

Normg stosuje si¢ przy ocenie konstrukeji i jakosci
wyrobu.

Niniejsza norma ma uktad zgodny 7 uktadem PN-85/
E-08400/02. )

W normie zastosowano dwa rodzaje pisma:

antykwe¢ — dla tekstu wymagarn,

kursywg — dla tekstu badan.

2. OKRESLENIA

2.1. stojak — urzadzenic przeznaczone do zamoco-
wania wiertarki rg¢cznej prostej o napedzie elektrycz-
nym, z ktorym tworzy jedng catos¢ jako wiertarka sto-
towa.

2.2. skok — catkowita droga o jakg mozna za po-
mocg dZzwigni przesungc poosiowo wiertarke zamoco-
wang do stojaka.

3. WYMAGANIA OGOLNE

Stojaki powinny by¢ tak zaprojektowane 1 zbudowa-
ne, aby przy normalnym uzytkowaniu dziataty bez-
piecznie 1 ni¢ stwarzaly zagrozenia dla ludzi i otocze-
nia, nawet w przypadku niedbalego uzytkowania, mo-
gacego wystgpi¢ w normalne] obstudze.

Spetnienie wymagan sprawdza si¢ przez wykonanie
wszystkich prob wymienionych w niniejszej normie.

4. OGOLNE WARUNKI BADAN

4.1. Badania pelne obcjmuja wszystkie badania wy-
mienione W niniejszej normie.

Wykonuje si¢ je w celu oceny stojakow:

— w przypadku nowej konstrukcji,.

— wykonywanych po raz pierwszy przez dang wy-
tworni¢ lub przy produkeji stojakow w tej samej wy-
tworni, jezeli przerwa w produkcji (rwata dtuzej niz
jeden rok,

dziej niz raz na rok.
Badania wykonuje si¢ na trzech egzemplarzach sto-

Jakéw, pobranych sposobem losowym . na Slepo” we

PN-83/N-03010 z dostawy, ktore powinny przejs¢ z wy-
nikiem dodatnim wszystkie proby.

4.2. Badania niepelne (wyrobu i odbiorcze) wykonuje
si¢ zgodnie z warunkami podanymi w zalgczniku do ni-
niejszej normy.

5. OZNACZENIE

Oznaczenic stojakow powinno skladaé sig¢ z czgsci
stownej, svmbolu wg PN-61/M-02814, liczby, ewentual-
nie litery oznaczajace] odmiang wykonania oraz nu-
meru ninicjsze] normy. np. dla stojaka PRXa 6:

. STOJAK PRXa 6 BN-90/4545-21

Na kazdym stojaku powinny by¢ umieszczone co naj-
mniej nastgpujace dane:

— nazwa lub znak wytworni,

— ozZnaczenie.

Dane te powinny by¢ umieszczone na jednej z glow-
nych czeser stojaka w sposob tatwo zauwazalny. Po-
winny one byvé tatwo czytelne 1 trwate.

Zgodnosc¢ z tym wymaganiem sprawdza si¢ przez ogle-
dziny oraz przez reczne pocieranie danych przez 15 s
szmatkq nasycong wodq, a nastgpnie przez 15 s szmatkq
nasycong benzyng lakowq. .

Po wykonaniu wszystkich badan wedlug niniejszej
normy dane powinny by¢ tatwo czytelne. Nie powinna
zachodzi¢ mozliwo§¢ tatwego usunigcia tabliczek z da-
nvmi i nic powinny one ulega¢ znieksztalceniu.

6. ZAMOCOWANIE WIERTAREK DO STOJAKOW

Konstrukcja stojakédw  powinna umozliwiaé tatwe
I sztywne zamocowanie wiertarki do stojaka.

Spetniente wymagan sprawdza’ si¢ przez zamocowanie
wiertarki do stojaka. Nastepnie skreca si¢ jqg wzgledem
osi uchwytu wiertarki momentem wynoszqcym 1,3 war-
tosci maksymalnego momentu w stanie ustalonym, mogaq-
cego wysigpic na wrzecionie wiertarki, dla kitorej stojak
jest przeznaczony zgodnie z instrukcjg obstugi, do-
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ciska si¢ wiertarke do podstawy, wywierajgc na dZwignie
stojaka nacisk o sile 100 N. Wiertarka nie powinna
ulec skreceniu ani przesuni¢ciu w uchwycie.

7. STATECZNOSC I ZABEZPIECZENIE
PRZED URAZAMI MECHANICZNYMI

7.1. Stateczno$¢ stojakow. Stojaki z zamocowanymi
wiertarkami powinny mie¢ odpowiednig statecznosc.

Zgodnos¢ z tym wymaganiem sprawdza si¢ przez na-
stepujqcq probe: Stojak z wiertarkg w stanie wylgezonym
ustawia si¢ na ptaszczyzinie nachylonej do poziomu pod
kgtem 10°, w potozeniu pracy najbardziej nickorzysinym
pod wzgledem statecznosci i wywiera si¢ nacisk 100 N
skierowany pionowo w dot na konicc diwigni posunwu,
podczas gdy dZwignia jest w potozeniu poziomym. Do-
puszcza si¢ wykonanie proby z dZwigniq pochylong do
poziomu pod kqtem «, stosujgc wowczs nacisk wynoszqcy
100/cos a N.

Podczas tej proby stojak nie powinien sig¢ przewro-
cié.

7.2. Zabezpieczenie przed urazami mechanicznymi.
Dostgpne cz¢scei czesto dotykane podezas normalnego
uzytkowania powinny byé pozbawione ostrych krawe-
dzi, zadzioréw, wyplywek, itp.

Zgodnosé z tym wymaganiem sprawdza si¢ przez ogle-
dziny.

8. KONSTRUKCIJA

8.1. Sruby, pokretta regulacyjne i zaciskowe. Wszvst-
kie $§ruby wzglednic pokre¢tla regulacyjne 1 zaciskowe
powinny by¢ tak usytuowanc 1 wykonance, aby opero-
wanie nimi nie byto utrudnione, ody wiertarka jest za-
mocowana do stojaka. Elementy stojaka nic powinny
utrudniaé dostgpu do acznika sieciowego i innveh fgez-
nik6w oraz urzadzen nastawczych wiertarck, dla kto-
rych stojak jest przeznaczony.

Nie powinny réwniez zastaniaé otwordw wentyvlacyj-
nych wiertarki.

Spetnienic wymagania sprawdza si¢
oraz probe reczng.

8.2. Otwory dla $rub mocujacych. W
ka powinny znajdowaé si¢ otwory dia Srub umozliwia-
jacych zamocowanie imadta pod takim katem. aby ima-
dtem mozna byto mocowaé dowoelnic diugic przedmioty
.1 w taki sposob, aby wiercenie bylo mozliwe na calej
szerokos$ci przedmiotu. W podstawic powinny réwnicz
znajdowac sig otwory o Srednicy co najmnic) 6 mm,
umozliwiajgce zamocowanic stojaka Srubami do stolu.

Spetnienie wymagania dotyczqcego mocowania imadta
sprawdza si¢ przez praktyczng prébeg przy zastosowaniu
imadla wyszczegdlnionego w instrukcji obstugi, a srednice
otworow dfa Srub mocujgcych stojak przez pomiar.

8.3. Mechanizm sprezynowy. Stojuki powinny byé
wyposazone w mechanizm sprezynowy, Ktory w sposob
niezawodny uniesic samoczynnie wicrtarke do poloze-

przez ogledziny

podstawie stoja-

nia poczatkowego po zwolnieniu nacisku na dzwignig
posuwu.

Speinienie wymagania sprawdza si¢ przez prakiyczng
prébe po zamocowaniu do stojaka masy 1.5 raza wi¢kszej
od masy najci¢zszej wiertarki, dla kidrej stojak jest prze-
znaczony.

8.4. O§ wrzeciona wicrtarki zamocowane) do stojaka
powinna by¢ prostopadia do podstawy stojaka.

Zgodnos¢ z tym wymaganiem sprawdza si¢ w naste-
pujacy sposob: Do uchwytu wiertarki mocuje sie trzpien
o przekroju odpovwiadajgcym cz¢Sci uchwytowej wier-
tarki. Diugosé pomiarowa trzpienia kontrolnego powinna
by¢ wieksza od skoku o 10 mm. Czujnikiem przylozonym
do trzpicnia Konirolnego, a zamocowanym do podstawy
wyznacza si¢ edchytke prosiopadtosci w zakresie skoku,
nastepnie wykonuje sig 50 suwow i powtarza pomiar.
Blgd nie powinien przewyziszad 0,5 mm.

8.5. Dokladnos¢ wskazan posuwu stojakOw wyposa-
zonych w skale powinna by¢ taka. aby biad nic byt
wickszy niz 5% skoku lub catego zakresu skali. w za-
leznosct od tego, ktory jest mnicjszy.

Zeodnosé z tyim wymaganiem sprawdza si¢ przez po-
miar uniwersalnymi przyrzadami pomiarow vmi.

9. ODPORNOSC NA KOROZJE

Stojaki powinny spetnia¢ wymagania jak dla elektro-
narzedzi wg PN-85/E-08400/02 p. 29.1 7z nastgpujgeym
uzupelnienien:

a) powicrzchnic zewnetrzne odlewow 1 czgéci stalo-
wych z wyjatkiem powierzchni wspotpracujacych oraz
powierzchni roboczej podstawy powinny by¢ pokryte
lakierem lub inng trwata powloka zabezpicczajacy przed
korozja. Powloki lakierowe powinny mic¢ stopien 2
przyczepno$ci do podtoza.

Sposob sprawdzenia @ ocena — wg PN-80/C-81531.

b) dZzwignie. czedei pokretel oraz elementy zlgcezne
(Sruby. wkrety. podkiadki. nity) wykonane ze stali po-
winny mic¢ co najmnicj tlenkowa powloke ochronng.

Sprawdzenie wykonuje si¢ przez ogledziny.

10. INSTRUKCJA OBSLUGI

Instrukcja obstugr powinna by¢ dotaczana do kaz-
dego stojaka. Powinna ona zawiera¢ informacje do-
tvezgce przeznaczenia. cksploatacji 1 wyposazenia sto-
jaka. zwhaszeza wykaz wiertarek. dla ktdrveh jest prze-
znaczony, wymiary chwytowe, maksyvmalng masg wier-
tarki, sposdb obstugt 1 uzytkowania stojaka ze szezegol-
nvim - uwzelednieniem  wymagan dotvezacveh bezpie-
czenstwa  pracy oraz wyszezegdhenie imadel, ktore
mozna do stojaka zastosowad lub wymiary i usytuowa-
nie otworow w podstawie dla §rub mocujgeyeh imadto.

Instrukcja powinna réwniez zawicra¢ niczbedne ry-
sunki lub zdjecia objasmajgee oraz co najmnie] naste-
pujgce parametry:

— skok,

— maksymalna wysokod$¢ konca uchwytu wicrtar-
skicgo nud powicrzchnia pedstawy,

— $rednice Srup mocujacych przedmioty do pod-
stawy,

— Srednice otwordw dla Srub mocujgeveh stojak do
stotu.
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11. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport — wg PN-90/
E-08400/04 z nastgpujgcym uzupelnieniem p. 2.3:

— dla stojakow dopuszcza si¢ pakowanie do toreb
z folii polietylenowej wg PN-81/0-79781, z uwzglednie-
niem wymagan wg 2.6 pod warunkiem zastosowania
ochrony toreb przed przedarciem.

KOQGNIEC

BADANIA

1. Program badan niepetnych:

a) sprawdzenie oznaczen przez ogledziny wg rozdz. 5,

b) sprawdzenie zamocowania wiertarek do stojaka wg
rozdz. 6,

¢) sprawdzenie odpornosci na korozje przez ogledziny
we rozdz. 10, :

d) sprawdzenie opakowania wg rozdz. 12.

2. Badania (niepetne) wyrobu sq badaniami stuprocen-
towymi, 1. przeprowadzanymi na kazdym stojaku, z wy-
Jatkiem sprawdzenia mocowania wiertarek do stojaka,
ktory powinien przejs¢ z wynikiem dodatnim wszystkie
proby. Wykonuje si¢ je w celu biezgcej kontroli produkcji
i po naprawie stojaka. Sprawdzenie zamocowania wier-
tarek do stojaka, przeprowadza sie wyrywkowo jak przy
badaniach odbiorczych. -

3. Badania (niepetne) odbiorcze sq badaniami wyryw-
kowymi. Przeprowadza si¢ je podczas odbioru stojakow,

ZALACZNIK

NIEPELNE

Jjezeli tak uzgodniono pomiedzy wytwdrcqg a zamawiajq-
cym, w celu sprawdzenia kompletnosci wyrobu, kontroli
starannosci montazu i jakosci stojaka stosujqc nastepujq-
ce wymagania:

— licznos¢ partii nie wieksza niz 3600 sztuk,

— sposob pobierania probek — losowy ,na slepo* wg
PN-83/N-03010,

— poziom kontroli — II ogolny wg PN-79/N-03021,

— wadliwos¢ dopuszczalna w, — max 2,5%,

— plan badania — jednostopniowy dla kontroli nor-
malnej wg PN-79/N-03021; wybor i stosowanie planow
badania dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warunki
przejscia wg PN-79/N-03021.

Partie stojakow nalezy uznac za zgodng z wymagania-
mi normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w probce nie
osiggnie liczby dyskwalifikujgcej ma, podanej w PN-79/
N-03021 tabl. 2-A, 2-B lub 2-C.

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca projekt normy — Branzowy O$rodek
Badawczo-Rozwojowy Maszyn Elektrycznych, Oddzialt Zamiejscowy
w Cicszynie.

2. Normy zwigzane
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenia przyczepno$ci powtok
do podtoza oraz przyczepnosci migdzywarstwowej
PN-85/E-08400/02 Narzgdzia r¢gczne o napgdzie elektrycznym. Bez-
pieczenstwo uzytkowania. Ogdlne wymagania i badania
PN-90/E-08400/04 Narz¢dzia rgezne o napgdzie elektrycznym. Pa-
kowanie, przechowywanic 1 transport

PN-61/M-02814 Klasyfikacja 1 znakowanie przyrzadow pomocni-
czych. Dziat P

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jed-
nostek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-81/0-79781 Opakowanic jednostkowe z tworzyw sztucznych.
Torby z folii polietylenowej zgrzewane
3. Symbol wg SWW — 0642-629.
4. Autorzy projektu normy: mgr inz. Bogustaw Halicki, mgr inz.

Jerzy Kozdon.



