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INFORMACJE DODATKOWE

Odstepy izolacyjne, drogi uptywu i odiegioéci poprzez

PRZEDMOWA

Niniejsza norma stanowi niezbedne uzupetnienie PN-74/E-06251 umozliwiajace wykonanie badar majacych na celu usta-

lenie, czy narzedzie elektryczne speinia podstawowe wymagania z punktu widzenia zabezpieczenia od porazenia elektrycz-

neg

0.

Zgtoszona przez Instytut Elektrotechniki, a vaktualniona
przez Branzowy Osrodek Badawczo-Rozwojowy Maszyn Elekirycznych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Maszyn i Aparatéw Elekirycznych EMA dnia 24 czerwca 1975 r.
joko norma obowiazuigca w zakresie produkcii i cbrotu od dnia 1 styczniz 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 21/1975 poz. 74)
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Norma nie obejmuje catoéci zagadnienia, Migdzy innymi nie sa objete postanowieniami normy takie sprawy

jak drgania

przenoszone na uzytkownika narzedzia, Zagadnienie to jest tak wazne, ze bedzie przedmiotem oddzielnej normy okres$laja-

cej zaréwno dopuszczalne poziomy drgai narzedzi, jak i metody pomiaru tych drgaf,

Prowadzona obecnie praca badawcza umozliwi prawidtowe ujecie normalizacy jne tego tak trudnego zagadnienia,

Réwniez nie sa objete norma wymagania cksploatacyjne, Prace w tym kierunku sa jednak prowadzone i zdobywane do-

$wiadczenia umozliwig rozbudowe normy przy najblizszej jej nowelizacji,

1, WSTEP

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa wymaga-

nia i metody badar wycinarek do blach, recznych, o nape-

dzie elektrycznym silnikowym,

1,2, Zakres stosowania normy - wg PN-74/E-06251,

1,3, Okreélenia

e )

1,3, 1, Wycinarka - narzedzie reczne przeznaczone do

ciecia blach i wycinania w nich otworéw,

1,3,2 Zespdt tnacy wycinarki - tulejka tnaca z matryca

lub stempel tnacy z matryca, wykrawajace kolejne wycinki

blachy,

1,3,3, Koncéwka robocza (suwakz - czesé wycinarki wy-

konujaca ruch posuwisto~zwrotny, na koficu ktérej zamoco-

wana jest tulejka lub stempel tnacy,

1,3, 4 Suw roboczy - ruch koAcéwki roboczej w kierun-

ku materiatu cigtego.

1,3,5, Skok - maksymalna droga koAcéwki roboczej pod-

czas suwu roboczego,

1,3,6, Rekojedé - czeéé narzedzia (wycinarki) stuzaca
do trzymania wycinarek w czasie pracy, W mniejszych wy-

cinarkach role rekojeéci moze spetniaé korpus silnika,

1,3,7, Parametr uzytkowy - maksymalna gruboéé (w mm)

blachy stalowej o wytr zymatoéci na rozciaganie Ry =
2
= 40 kG/mm", do cigcia ktérej przeznaczona jest wycinar-

ka,

1,3,8, Obciazenie normalne - obciazenie koicéwki robo-

czej, w czasie suwu roboczego, przy napieciu zZnamiono-
wym, sita réwna co do wielkoéci sile wystepujacej podczas
ciecia blachy stalowej Rm = 40 kG/mm2 i o najwiekszej
gruboéci oznaczonej na tabliczce znamionowej wycinarki,
przy czym cigcie odbywa sige elementem tnacym w stanie

ostrym (eksploatowanym) nie dtuzej niz 10 min,

1,3,.9, Obciazenie znamionowe - obciazenie koricéwki ro-

boczej w czasie suwu roboczego taka sita, aby przy zasi-
laniu napigciem znamionowym moc pobierana byta rdwna mo-

cy znamionowej,

1,3,10, Znamionowa liczba skokéw - liczba skokéw  tu-

lejki lub stempla tngcego na minute, przy napigciu znamio-

nowym i obciazeniu normalnym,

1,3, 11 Pozostate okresélenia - PN-74/E-06251,

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2,1, Podziat - wg PN-74/E-06251.

LS as_ L1}

2,2, Oznaczenie

2,2 1, Sposéb budowy oznaczenia - wg PN-74/E-06251,

2,2,2, Przyktad oznaczenia wycinarek zwyktych, kiasy

ochronnoéci Il, do blach o gruboéci nie wigkszej niz 2 mm:

WYCINARKA DO BLACH PRMk 2 II BN-75/4545-11

3, WYMAGANIA

3,1, Zaktécenia radioelektryczne powodowane pracg wy-

cinarki nie powinny przekraczaé poziomu W wg PN-70/

E-06018,

3,2, Budowa - wg PN-74/E-06251, Ponadto

2%, DUCOWS wycinarki

powinny by¢ budowane na prace ciagta (Sl),

3,3, Ditugoéé przewodu ruchomego

wycinarek powinna wynosié 3 £0,25 m,

(przytaczeniowego)

3. 4, Odstepy izolacyjne, drogi uptywu i odlegtoéci po-

przez izolacje - wg PN-74/E-06251 z tym, 2e wycinarki sa
uwazane za narzedzia, ktérych izolacja nie jest zabezpie-

czona przed zabrudzeniem,

3,5, Odpornoéé na prady peizajace - wg PN-74/E-06251,

Wycinarki nalezy traktowaé jako narzedzia, ktérych izola-
cja jest narazona na znaczne osiadanie zanieczyszczen i

kondensacje pary wodnej,

3,6, Powtoki ochronne i wykoficzenie, Powierzchnie ze-

whetrzne odlewdéw powinny byé pokryte lakierem lub inna
trwata powtoka ochronnga, zabezpieczajaca przed korozja w
warunkach préby odpornoéci na wilgoé wg PN-74/E-06251,
Wszystkie éruby, wkrety, nakretki, podktadki i nity wyko-
nane ze stali powinny byé pokryte galwanicznie, Dopuszcza
si¢ oksydowanie lub fosfatyzowanie, Pozostate wymagania
dotyczace powtok ochronnych i wykoriczenia wg PN-74/

E.-06251,

3,7, Tabliczka znamionowa, Kazda wycinarka powinna

posiadaé tabliczke znamionowa wg PN-74/E-06251 zawie-
rajaca nastepujace oznaczenia dodatkowe:
- parametr uzytkowy (maksymaina grubogé blachy w mm),

- znamionowa liczba skokdéw,

3,8, Pozostale wymagania - wg PN-74/E-06251,
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4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

4,1

Pakowanie - wg PN-74/E-06251, Rodzaj

nia powinien by¢ uzgodniony pomiedzy producentem a

biorca,

opakowa-

od-

4,2, Przechowywanie - wg PN-74/E-06251,

4,3, Transport - wg PN-74/E-06251,

S,

5. BADANIA

. _Rodzaje badarh - wg PN-74/E-06251 ,

5,2, Program badah pethych (typu), Badania petne

po-

legaja na wykonaniu préb wg tabl, 1 w podanej w niej kolej-

noéci,

Tablica 1

cd, tabl, 1
L, Nazwe prdby Opis préby Wymagania
wg wg
1 2 3 4

Sprawdzenie wy-
trzymatoéci me-
chanicznej

PN-74/E-06251

Sprawdzenie
trwatoséci

PN-74/E-06251

Lp.

Nazwa préby

Opis préby
wg

Wymagania
wg

16

Sprawdzenie
budowy, o-
sprzetu, pota-
czeh wewne~
trznych oraz
odlegtoéci i od-
stepbw izolacy j-
nych

2

3

4

Ogledziny

Sprawdzenie
oznaczen

Sprawdzenie za-
bezpieczer przed
porazeniem elek-
trycznym

Sprawdzenie za-
bezpieczenia od
urazéw mechani-
cznych

Sprawdzenie
rozruchu

PN-74/E-06251

PN-74/E-06251
oraz 3,2, 3,3,
3.6, 3,71 4.1

Sprawdzenie po-
taczeh zasilaja-
cych i przysto-
sowania do u-
ziemienia

PN-74/E-06251

Sprawdzenie za-|
ciskéw

PN-74/E-06251

Sprawdzenie
érub i potaczer

20

Sprawdzenie od-|
pornoéci mate-
riatéw izolacyj-
nych na podwyz-
szona tempera-
ture, zar i pra-
dy petzajace

21

Sprawdzenie po-
wtok ochronnych
i wykohczenia

PN-74/E-06251
oraz 3,4

PN-74/E-06251

PN-74/E-06251
oraz 3,5

PN-74/E-06251
oraz 3,6

Sprawdzenie po-
boru mocy i pra-
du

8 7. 1,1

PN-74/E-06251
oraz 1,3.6

Sprawdzenie na-
grzewania

Sprawdzenie
pradu uptywowe-
go

PN-74/E-06251

PN-74/E-06251

5,3, Program badanh

niepetnych (wyrobu) - wg tabl, 2,

Tablica 2

Sprawdzenie za-
ktécer radioelek]
trycznych

PN-70/E-06008

Sprawdzenie po-
ziomu hatasu

"

Sprawdzenie o-
poru izolacji i
wytrzymatoéci
elektrycznej po
nawilgoceniu

12

Sprawdzenie
dziatania przy
wahaniach cze-
stotliwoéci

13

Préba nienor-
malnego uzyt-
kowania

PN-74/E-06251

PN-74/E-06251

W [T P Opis préby Wymagania
wg wg
1 2 3 4
PN-74/E-06251
1 |Ogledziny PN-74/E-06251 | oraz 3,2, 3.3,
3.6i3,7
Sprawdzenie po- PN-74/E-06251
2 5.7.1.2
boru mocy oraz 1,3.8
Sprawdzenie
oporu izolacji
3 i wytrzymatoé-
ci elektrycznej
(bez nawilga-
cania)
PN-74/E-06251 PN-74/E-06251
Sprawdzenie
oporu potaczeh
4 obwodu ochron-

nego narzedzi
klasy ochron-
nosci |
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Dla wyrobdw licency jnych préba wyrobu wykonywana jest
wedtug oddzielnego programu badah, majacego wyzsze wy-

magania - opracowanego przez producenta elektronarzedzi,

5,4, Sktad i wielkoéé partii - wg PN-74/E=06251,

5.5, Pobieranie prébek - wg PN-74/E-06251,

5,6, Ogdlne warunki wykonywania badafd - wg PN-74/

E-06251,
5,7, Opis badai

5,7 1, _Sprawdzenie poboru mocy i pradu

5,71, 1, Badanie petne, Prébe nalezy wykonaé w sposéb

opisany w PN-74/E-06251, Ocena wyniku préby wg PN-74/
E-06251,

5,7, 1,2 Badanie niepetne, Sprawdzenie poboru mocy w

badaniu niepetnym wykonuje sig przy biegu jatowym wyci-

narki przy zasilaniu jej napieciem znamionowym, Pomiaru
nalezy dokona¢ po ustaleniu sie wielkoéci mierzonej, Wynik
préby nalezy uznaé za dodatni, jezeli zmierzona wartosé

mocy jest zgodna z wartoécig odniesienia, ustalona W

pierwszym badaniu petnym,

5,7,2, Sprawdzenie nagrzewania, Prébe nalezy wykonaé

w sposéb opisany w PN-74/E-06251 stosujac obciazenie w
cyklach: 1 min zataczenia, 1 min wytaczenia, Pomiaru przy-
préby,

rostéw temperatur nalezy dokonaé po 1 h trwania

Ocena wyniku préby wg PN-74/E-06251,

5,73, Sprawdzenie poziomu hatasu - nalezy wykonaé w
sposéb podany w PN-74/E-06251, przy biegu jatowym wy-
cinarki, Wynik préby nalezy uznaé za dodatni, jezeli spet-

nione jest wymaganie PN-74/E-06251,

5,7, 4, Sprawdzenie trwatoéci nalezy wykonaé wg PN-74/

E-06251,

Drugi etap préby sktada sie z podetapéw:

a)2h pracy wycinarki, polegajacej na cigciu blachy sta-
lowej o Rm = 40 kG/mm2 i gruboéci ozmaczonej na tablicz-
ce znamionowe]j wycinarki,

b) 350 h pracy wycinarki w poziomym potozeniu silnika
przy cyklicznym obcigzeniu normalnym (1.3, 4), Kazdy cykl
sktada sig ze 100 s zataczenia i 20 s wytaczenia, Po kaz-
dych 2 h pracy stosuje sig przerwe na stygnigcie, wynosza-
ca 1 h, Przerw na stygniecie nie wlicza sie do ;:zasu trwa-

nia préby,

Ocena wyniku préby trwatoéci wycinarki - wg PN-74/
E-06251, Wynik sprawdzenia trwatoéci elementéw tnacych
nalezy uznaé za dodatni, jezeli ogledziny nie wykaza ich

peknieé ani wykruszerh spowodowanych cigciem blachy a po-
bér mocy wycinarki podczas ciecia blachy nie przekracza

mocy znamionowej wycinarki,

5,8, Ocena wynikéw badah - wg PN-74/E-06251,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

i i - tut Elektrotech-
1. Instytucja opracowujaca norme - Instytu

niki, Warszawa,

2. Instytucja uaktualniajaca norme - BranZzowy Oérodek

Za-

Badawczo-Rozwojowy Maszyn Elektrycznych, Oddziat

miejscowy, Cieszyn,

3, Normy zwiazane
PN-70/E-06008 Przemystowe zaktécenia radioelektrycz-
ne, Urzadzenia powszechnego uzytku zawierajace sii-
niki elektryczne i silniki do tych urzgdzeﬁ,Dopuszczal-
ne poziomy, Wymagania i badania
PN-70/E-06018 Przemystowe zaktécenia radioelektrycz-
ne, Maszyny elektryczne-wirujgce oraz urzadzenia prze-
mystowe zawierajace takie maszyny, Dopuszczalne po-

ziomy, Wymagania i badania

PN-73/E-06251 Narzedzia reczne o napgedzie elektrycz-

nym, Wspélne wymagania i badania

4 Dokumenty i zalecenia miedzynarodowe

Publikacja 20 CEE - Specification for hand-held motor-o-
perated tools

VDE 0740 Bestimmungen fur Elektrowerkzeuge

inz,

5, Autorzy projektu normy - inz, Ewa Fiutowska,

Stanistaw Kozyra, mgr inz, Kazimierz Kowalski, inz, Ste-

fan Rotter - Instytut Elektrotechniki, Warszawa,

6, Autor zmian i poprawek - mgr inz, Jerzy KozdoA -

30BRME, Oddziat Zamiejscowy, Cieszyn,
7. Uwagi do wydania Il

Merytorycznie bez zmian,

Poprawiono oczywiste btedy.



