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Grupa katalogowa 0821

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wymagania

i badania dotyczace wyrobéw ogniotrwalych  izolacyjnych

krzemionkowych, szamotowych, kaolinowych i wysokogli-
nowych oraz izolacyjnych wyrobéw perlitowych, stosowa-
nych jako warstwa izolacyjna lub pracujaca w urzadzeniach

cieplnych.

2. Podzial. Wyroby izolacyjne dzieli si¢ na odmiany i
gatunki, w zaleznosci od stosowanych surowcdw, gestosci
pozornej i sposobu obrébki wg tabl.1.

W tabl.1 podano réwniez maksymalne témperatury sto-
sowania poszczegdlnych gatunkéw wyrobdw.

W zalezno$ci od dopuszczalnych odchylek wymiaréw w
wyrobach mechanicznie obrabianych i nieobrabianych roz-

réznia sie dwie klasy jakosci oznaczone 11 I1.

J. Wymagania i badania. Skiad chemiczny- i wlasnosei

fizyczne ogniotrwatych wyrobdw izolacyjnych podano w tabl,
2, a wlasnosci fizyczne izolacyjnych wyrobdéw perlitowych

w tabl. 3.

4. Ksztalt i wymiary. Ogniotrwate wyroby  izolacyjne

w gatunku L8, L10, L13,- LA1l0, LSil3 produkuje sie jako

prostki i kliny znormalizowane wg PN-74/H-12050 omz, po
uzgodnieniu z producentem, prostki i ksztaltki. o grubosci
nie przekraczajgcej 100 mm i masie okolo 10 kg.

Wyroby w gatunku L4, L6, LALS, LAK10, LPC4,LPC6,
LPC8, LPC10 produkuje sie wg PN-74/H-12050 jako prost-
ki normalne o symbolu 1 oraz kliny o sklinowaniu do 16 mm

w gabarycie prostki o symbolu 1,

Inne formaty o maksymalnej diugosci i szerokoéci do

LPC4, LPCS6,
LPC8, LPC10 mogq byé produkowane po uzgodnieniu z pro- ]

300 mm i o gruboséci 30:70 mm w gatunku

ducentem.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw - wg tabl.4.

Tabli(_:a 1
Tempera-
Qdmiana Gatunek Sposdéb obrdébki : :::;?:li%gi
C, max
Krzemionko-] 1.Sil3 |nieobrabiane 1450
we
Szamotowe | L41) obrabiane mechanicznie| 1250
161) obrabiane mechanicznie| 1300
18 nieobrabiane 2) 1000
L10 nieobrabiane 2) 1250
113 nieobrabiane 2) 1250
Kaolinowe . LA10 obrabiane mechanicznie| 1400
Wysokoglinod
we ' LAL8 | obrabiane mechanicznie| 1350:1550
LAK10{ obrabiane mechanicznie| 1400:1600
Perlitowe LPC4 | obrabiane mechanicznie| 800
LPC6 | obrabiane mechanicznie 900
LPC8 | obrabiane mechanicznie] 1000
LPC10 | obrabiane mechanicznie| 1200

1) Wyroby w gatunku L4 i L6 sgq czasowo nie produko-
wane, '

2) Po uz godnieniu z producentem prostki i kliny w ga-
tunku L8, L10i L13 moga byé obrabiane mechanicznie.
3) W warstwie pracujgcej maksymalna temperatura pra-

cy poszczegdlnych gatunkéw powinna byé nizsza o okoto
1500cC.

Zgloszona przez Instylut Moteriotéw Ogniotrwalych
Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technoloaii i Konstrukeii Maszyn TEKOMA
dnia 20 kwietnia 1983 r. jako norma obowiazujaca od dnia 5 listopada 1983 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 13/1983 poz.24)
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Tablica 3

Wymagania Getunek MetocEr badan
‘ LPC4 LPC6 LPC8 LPC10 g
Gestoéé pozorna na surowo, g/c:m3 0,45:0,55 0,6:0,7 0,8:0,9 1,0:14,1 p.8
Wytrzymatoéé na $ciskanie, MPa, min 0,7 1,0 1,5 2.5 PN-79/H-041791)
Skurczliwoéé wtérna lihiowa, %, rﬁax
w temperaturze p-7
' 800°C 1,2 - - " i |
900°C " 1,5 . . PN-69/H-04180
1000°C " . 1,5 " '
1200°C “ . - 1,5

1) Oznaczenie nalezy wykonad na prébce o wymiarach odpowiaddjqcych poltowie prostki normalnej,

Tablica 4

-

Dopuszczalne odchylki wymiaréw dla wyrobdw
LSil3 LECE mecha'nicznie nieobrabianych Metody bada:i
obrabianych 4
Wielko§é LPC6 wg
LPC8 jako$é | jakoéé jakogé jakosé

- LPC10 I 1 1 | 11

Wymiary
+

do 100 mm + 2 mm | %2 mm *4 mm +6 mm S ——
od 101 do 230 mm +3mm | *2mm | *2mm *4mm | *5mm | #8mm [TETOVIT
powyzej 230 mm +1,5% +1% +2,5% t4%
Wichrowatodé okredlona na
dtugosci FN-75/H-04190
do 230 mm 2 mm 1 mm 2 mm 4 mm 5 mm :
powyzej 230 mm 1% 1% 1% 2% 2,5%

5. Wady powierzchni, Calkowita dlugo$é uszkodzonych

odcinkéw krawedzi nie moze przekraczaé.1/3 dlugosci.

6. Wielkosé partii, liczba i sposéb pobierania _prébek
oraz ocena wynikéw - wg PN-75/H-12003.

Przy dostawach prostek dopuszcza sie w wysylanej
partii 5% wyrobéw o dlugoéci nie mniejszej niz /2 diugoé-
ci prostki. | ’

Z kazdej partii nalezy Wykonaé badania podane w tabl.
21i 3, z wyjatkiem ‘skurczliwosci lub rozszerzalnos$ci wtér-
nej, ktérq nalezy badaé raz na kwartat dla kazdego gatun-
ku,

Dla gestodci pozornej nalezy wykonaé trzy oznaczania.

Przy ocenie wynikéw badan dopuszcza sie wystqpowanié
odchylek podanych w PN-75/H-12003 p. 2.3.4 z tym, ze:
a) dla wytrzymatosci na §ciskanie przy warto$ci do

2 MPa dopuszcza sie w jednej z badanych prébek wynik

nizszy o 0,3 MPa, natomiast przy wartosci powyze} 2 MPa
- 0 0,05 MPa nizszy od wymaganego,
b) dla skurczliwosci wtérnej w jednej z badanych pro-

bek dopuszcza sie wynik o 0,3% wyzszy od wymaganego.

7. Oznaczanie skurczliwo$ci lub rozszerzalno$ci wtér-

nej liniowej. Oznaczanie przeprowadza sie przez ogrzewa-
nie prébek o wymiarach odpowiadajacych polowie ' prostki
normalnej w ciggu 12 h w temperaturze odpowiadajacej tem-
peraturze pracy badanego gatunku wyrobu izolacyjnego.
Przeciwlegte boki prébek powinny byé réwnolegle i do-
kladrﬁe oszlifowane., Dlugosé i szerokosé prdbek nalezy
mierzy¢ przed i po ogrzewaniu za pomocg suwmiarki z do-
ktadnosécig do 0,1 mm QOgrzewanie prébek nalezy przeﬁro;

wadzié zgodnie z PN-69/H-04180.
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Za wynik nalezy przyjaé $rednig pomiaréw (L) wykona-
nych dla dlugoéci i szerokoséci prébek obliczong w pro-
centach z dokladnoscig do 0,1 wg wzoru ‘

L,-L,

L = —mmm— .
L‘l

100 (1)

w ktérym:
L = dlugc;éé prébki przed ogrzewaniem, mm,

L, - dlugosé prébki po ogrzewaniu, mm.

8. Oznaczanie gestodci pozornej wyrobéiv perlitowych.

Gestoéé pozorng nalezy oznaczad na prébkach .0. Wymia-
rach odpowiadajgcych polowie prbstki normalnej. Boki pré-
bek nalezy doszlifowaé tak, aby byty rc”wnole;g{e., Tak przy-
gotowane prébki wysuszyé w temperaturze 105 : 110°C  do

stalej masy. Po ostudzeniu zmierzyé (suwmiarks) dlugosé,

szeroko$¢ i wysoko$é prébek z doktadnoscig do 0,1 mm . i
obliczyé obj‘cgtoéé w cms. Nastepnie prébki zwazyé z do-
ktadnoscia do 0,1 g i obliczyé 8¢stos$c pozorng @ w g/c:m3

wg wzoru :

. m
e= v (2)

w ktérym:
m - masa \vysuszonej probki, g,

V - objetosé prébki, cm3.

9. Przechowywanie i transport - wg PN-81/H-12002,

Wyroby izolacyjne nalezy przechowywad i przewozié na

paletach zabezpieczonych folig termokurczliwg. W przy-
padku braku mozliwosci foliowania inny sposéb pakowania

nalezy uzgodnié z odbiorcsy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Instytut Materialiéw

Ogniotrwaltych, Gliwice.

2. lstotne zmiany w stosunku do BN-72/6766-03

a) wykreélono gaturki LA6 i 1.13-2 jako ‘nieprodukowa-
ne, I

b) wprowadzono gatunki LALS, I;AKlO,- LPCZ;,' LPCS6,
LPC8, LPC10,

c) okreslono przedzialy wartoéci gestos$ci pozornej.

3. Nermy zwigzane

PN-81/H-12002 Materialy ogniotrwale. Przechowywanie i
traﬁsﬁort ]
PN-75/H-12003 Materialy ogniotrwate. Pobieranie prébek
i ocena partii wyrobdw 7
PN-74/H-12050 Materialy ogniotrwale. Prostki i kliny.
Wymiary
. Pozostate normy zwigzane podano w tabl.2, 3, 4.

4. Normy zagraniczne

CSRS CSN 726109-60 Samot lehceny. Jakost

NRD TGL 6262-60 Feuerfeste Baustoffe, Feuerleichtste: -
ne., Technische Lieferbedingungen )

Rumunia STAS 3512-66 Produse refractore termoizolatoa
re silico-aluminoase

RWPG OT COB 2628-70 Uageaus orHeymopHele JerKOBEC=

Hple :W: YIbBTpaJNETIrKOBECHEIE TEIJI0N30IAIMOHHbIE
ZSRR [OCT 5040-70 Mameaua JEerKoBECHble OrHEYNOp-

HblE U BRICOKOTEMIIEPATYPHEIE

5. Dotychczas obowigzujace normy. Niniejsza norma
zastepuje ZN-72/MPC/MO-41 i ZN-77/MO-46.
- 6. Wyroby izolacyjne perlitowe nalezy stosowaé  wy-

lacznie jako warstwe izolacyjng. Nie nalezy stosowaé tych
wyrobéw do wylozenia bezposSredniej strefy ogniowej i do

izolacji piecé\i/ obrotowych.

7. Gatunki i wymagania jako$§ciowe zapraw przeznaczo-

Bulgaria BJIC 1942-73 OrHeynopH¥ uanedus MaMOTHU nych do lgczenia wyrobdéw izolacyjnych podano w ZN-74/
TONJONIOJALNOHHY MPC/MO-79 . Materialy ogniotrwale, Zaprawy izolacyjne
KONIEC

Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN-83/6766-03 5
8. Wtasnosci orientacyjne nie ujete w normie
Gatunek
Wiasnosd
LSi13| L4 | 16 | L8 [ L10| L13 | LA1O|LALS [LAKIO|LPC4| LPC6LPCS |LPC1d
Przewodnosé cieplna
W/m * °C w temperaturze
s$redniej
300°¢ i ) - lo,20| - . - . - | 0,15{ 0,18} 0,22 | 0,25
600°C 0,64{ 0,191 0,2910,35 | 0,43] 0,47} 0,430,35 | 0,46 0,17 0,23} 0,27 0,30
800°C - 10,25[10,35|0,41 | 0,46} 0,51 0,46] - - | 0,22| 0,25 0,30 0.35
1000°C . 5 - . - - o,27 | 0,43 - - - | 0,40
1200°C 0,93] 0,55] 0,41} - 0,52} 0,36 v,52 0,51 | 0,51 - ; - .
Srednie cieplo wlasciwe
k]J/kg, °C, w zakresie tem-
pertur
20 = 300°C - 5 0,92
20+ 400°C 0,98 0,94 -
20 = 600°C 1,03 0,99 -
20 ; 700°C . . 1,05
20 : 800°C 1,07 1,03 "
20 = 1000°C 1,11 1,08 ! 1.09
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