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N ORMA B R AN ŻOWA 

BN-78 

Zamknięcia otworów 
2211-26 

APARATY 

CHEMICZNE 

prostokątnych Zamiast 
BN-73j 2211 -26 

1. Pr z edm i ot normy _ Prze dm i o t em nor my sę sz ybkootw :s­

ralne stal owe zamk n i ę ci a ot wor ów pr os t ok ę tnych, płask i e, 

stosow an e w ur zę dz eniach sus z arn icz ych i ap ar atur >e c h e­

m icz n ej bezc i śn ieni ow ej . 

2, Pr z yk ł ad oz n ac z eni a zamknięc i a pr os t okę tnego o 

miarac h A X B = 400 X 500 mm : 

ZAMKN I '~C IE OTWORU PROSTOK ~TNEGO 4 00X500 

BN- 78 / 221 1- 26 

3, Główne w ymiar y w mm - 'wg rys. tab l, 1. 
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R ys. 1. Zamkn i ę ci e otwor u pr ost okę t nego 

Tab l ica l 

--
Wi e lkość W ymi ar y 

(AxB) 
A B a b l 11 12 h 

200X 300 200 300 280 38 0 13 0 50 340 2 0 

400X 500 400 500 48 0 58 0 28 2 100 5 20 2 S 

G rupa katalogowa IV 47 

4 . Wym iary części w mm - wg r ys . 2 T 8 tab l , 2.;. 8 . 

20 

xg 

R ys, 2 . Obrzeże wzdł użne (poprzeczne) 

Tab l ica 2 

Nr 
Nazwa częśc i 

Wie l kość Wym iar y 
c zęści (AxB) 

9 l 

l Obr z eże wzdłuż ne 
200X300 300 

t--
400X500 

5 
500 

t----
200X300 280 

2 Obr zeż e poprzeczne r---
4 00X500 480 

na obwodzie 

Jt 
l 

xg 

b 

R ys , 3. Pok rywa 

Tab l ica 3 

•. N azwa części N r 'I CZęSC I 

Wie l kość 

(A xBl 
, W y m i ar y 

r~ b I 

3 Pokr ywa 
200X300 J 240 340 4 

40 0 X500 1 4 40 .540 6 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Budowy. Urządzeń C hemicznych CEBEA 

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Budowy Urzqd:zeń Chemicznych CHEMAK dnia l1 1is topodo 1978 r. 

jako norma obowiązująco od dnia l października 1979 r. 

(O z, Norm, i Miar nr 2 / 1979 poz. 9 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979. Druk. Wyd. Norm. W-wa . Ark. wyd. 0,4.5 No ki. 2 000 t 55 Zom. 3 7 '5 /79 C e no .l I 3 .60 
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aS-4S0 

Rys. 4. Tulejka zawiasu 

Tablica 4 

Nr 
części 

Wielkość Wymiary 
części 

Nazwa 
(AXB) 

d dl I 

Nr 

częś-

ci 

200X300 5 9 30 
4 Tulejka zawiasu 6 

400X500 8 14 50 

Rys. 5. Sworzeń zawiasu 

Tablica 5 

Nr Wielkość Wymiary 
części 

Nazwa części 
(AxB) 

d D I 

Nr 

częś-
ci 

S Sworzeń zawiasu 
200X300 5 8 63 

7 

400X500 8 12 103 

Tablica 8 

N r Nr Iwielkość 
zespołu części i nazwa (A xB), 

L I a b 

J Wałek z c zopem 
200X300 264 120 - -
400X500 466 270 - -

-
01 200X300 - 200 55 2 Rękojeść -

Dźw i9nia 

400X500 - - 200 95 

200X300 - - - -

I 
3 P ier ści eń 

400X500 - - - -
l) Dł UgoŚĆ rękoj eśc i w rozwinięciu. 

Nazwa 
części 

Zaczep 

Nazwa 

części 

Prowad-
nica 

na obwodzie 

~ 

L 

IBN-7!12Z11-ZG-GI 

Rys. 6. Zaczep 

Tablica 6 

Wielkość 

(AxB) 
L I 

200X300 70 28 

400X500 85 32 

na obwodzie 
zo 

/2 

L 

Wymiary 

R Rl R2 h 

19 10 14 24 

19 10 17 34 

IBN-78JZZU-Z6-11 

. Rys. 7. Prowadnica 

Tablica 7 

WielkoŚĆ Wymiary 
(AXB) 

L 11 LZ R Rl 

200X300 82 30 36 16 10,5 

400X500 96 35 36 25 15,5 

Wymiary 

c dl <1Z d 3 d 4 d S h 11 

5 10 - 20 - - - -

7,5 15 - 30 - - - -

- - 8 - - - 94 312 

- - 10 - - - 135 356 

- - -I - 28 20,5 - -

- - - - 38 30,5 - -

g 

hl hZ fi 

2 2,5 5 

6 2,5 8 

g 

h fi 

20 5 

25 8 

l) 
ce· 

19 

15 

-

-

-

-
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R y s. 8. Dźw i gnia 

5. Wysz c z ególni e części materiał - wg tabl. 9. 

6. Wykonan ie. Konstrukcj a zamknięcia spawana. Ostr e 

krawędzi e stępić . Pow i erzchnie oczyścić do II stopnia 

cz y stośc i w g PN-70/ H - 97052. Odchyłki wymiarów nietole_ 

row anych pow inny odpow iadać klasie dokładności s (śred­

niodokładn e) wg B N - 75/ 2205-01. 

Sposób mocow ania us zczelki ustala konstruktor . 

Tablica 9 

Nr 
Liczba 

Wielkość (AxB) 
części 

Wyszcze-

(zespołu) 
gó ln i eni e sztuk 

200X300 1400X500 
w g 

masa, około 
rys. 1 

kg 

01 Dźwignia 1 0,75 2,80 

1 
Obrzeże 

2 0,94 1,57 
wzdłużne 

2 Obrzeże 
2 0,88 1,50 

ooorzeczne 

3 Pokrywa 1 2,6 11,4 

Tulejka 
4 

zawiasu 
4 0,04 0 , 16 

5 
Sworzeń 

2 0,02 0 , 13 
zaw i asu 

6 Zaczep 2 0,12 0,30 

7 Prowadnica 2 0,15 0,28 

Uszczelka 
8 1 - -9 =2 mm 

masa 1 kompletu b ez usa:zelki 5,50 18,14 

Mater iał 

St3SX 
wg 

PN-72/ 
H-84020' 

wg PN 
H-74385 
określa 

każ do-
razowo 
kon-
struk-
tor 

KO N IEC 

II'FOR/II.AC JE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujęca norrrę - Ośrodek Badaw czo-

-Rozw o jowy Pr zemysłu Budow y Urz,dzeń Chemicznych 

CEBEA, Kraków . 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/ 2211-26. W ym ia-

r y z amknię cia i wymiar y części dostosow ano do nowyc h 

r ozw i,zań konstruk cyjny ch. 

3. Normy z więzane 

P N/H-74385 Ruroci,g i. Materiał y do wyr obu uszczelnień 

PN-72/ H-84020 . Stal węglowa konstrukcy jna zwykłej jakoś-

ci ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-70/ H-97052 Ochrona przed korozj, . Ocena przygoto-

w ania powierzchni sta li , stal i wa i żeliwa do malowa­

n i a 

BN-75/ 2205-01 Odchyłki w arsztatowe swobodnych wymia­

rów lin i owych do 20 000 mm 

4. Symbol w g SWW - 0759-131. 


