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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s. wymagania

i badania dotyczace kofnierzy i potaczen koinierzy

o $rednicach od D, = 600 mm do Dw =3000 mm do apa-

ratéw | zbiornikdw stosowanych w przemys$le chemicznym.

2. Zakres stosowania normy. Norma dotyczy koinierzy

i potaczen kotnierzy wykonanych wg norm przedmiotowycty,

stosowanych do zbiornikéw i aparatéw ze stali weglowe]
oiraz zbiornikéw i aparatéw odpornych na korozje.
Kotnierze i potaczenia kotnierzy, wykonane z materia-

téw podarnych w normach przadmiotowych, nalezy stosowac
dla temperatury obliczeniowe], ustalonej na podistawie tem-
peratury czynnika, z uwzglednieniem wiasciwosci eksploa-
tacji i temperatury otoczenia, nie nizszej jednak niz OOC.

Dopuszcza sige stosowanie ujemnych temperatur obticze-
niowych dla ci$nief nie przekraczajacych cidnienia nomi-
nalnego, gdy kotnierze i sruby wykonane zostana ze stali
spetniajacych warunki podane w p, 3.

Dia cidnienia nominalnego obowiazuja temperatury od 0

do 50°C.

Dla wyzszych temperatur obowiazuja cisnienia oblicze-

; 1 n g g v P "
niowe °! adpowiednio zmniejszone zgodnie z tablicami

podanymi w normach przedmiotowych.

Zastosowanie kotnierzy do innych uszczelek niz sa wy-
szezeGintone W noarmach pirzedmiotowych oraz dla wigi.-
szyvch cidéniedd | temperatur wymaga przeprowadzenia obli-

czen sprravndzajacych wg Przepiséw Dozoru Technicznego
DT/0-219/63.
3. Materiat kotnierzy | frub okreslions w normach przed-

miotowych, Dopuszcza sie stosnwanie innych stali o war-

i R

nie mnicjsze] od wartodci [y, stali podanej
w horniie przedmiotowe]j dla tej samej temperatury.

Przy doborze zamiennej stali nalezy uwz:alednié Przepi-
sy Dozoru Technicznego DT/2/63 p. 6 oraz DT/C-219/63

p. 4. 4, 4.515.7.1,

uwzoledniaja tylke

wy stEDujacego

1\/ Ciénienia obliczeniowe kotnierzy
naprezenia, powstate na skutek  cidnienia

wewnatrz zbiornika.

Zgtoszona przez Ministerstwo Przemystu Chemicznego
Ustancwione przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia 6 wrzesnia 1979 r.
jake norma obowigzuigca od dnia 1 kwietnic 1987 r.
{Dz. Nerm. i Miar nr ?’6/}979 poz.119)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1980.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,80 Nakl. 200055 Zam. 3311/79

Cena zt 5,40



2 BN-79/2222-10

Materiat $rub i kotnierzy, dopuszczonych do pracy

w ujemnych temperaturach, powinien mie¢ wartos$é Re
o X - 2 s

w temperaturze 20 C nie mniejsza od wartoéci R, ma-

teriatu podanego w normie przedmiotowej oraz dodatkowo

powinien spetniaé warunek gwarantowanej $redniej udar-
nosci 3 d::nJ/cm2 na prébkach 1SO-V Charpy w ujemnej tem-
peraturze obliczeniowej. Materiat uszczelki nalezy do-
braé z materiatéw podanych w normach przedmiotowych lub
inny, spetniajacy wymagania okreélone w p. 2 tych norm.
Przy doborze nalezy uwzglednié¢ wielko$¢ dopuszczalne-
go obciazenia uszczelki przy temperaturze obliczeniowej

oraz jej chemiczna odporno$é¢, zwtaszcza dla czynnikéw
toksycznych i palnych.

Na kotnierze objete niniejsza norma moga by¢ stosowane:

- pierécienie walcowane lub kuto-walcowane,

- profile walcowane, prety ptaskie lub pasy ciete z bla-
chy, zwijane na goraco i taczone spoina czotowa.

Pasy z blachy przeznaczone nha kryzy kotnierzy powinny
by¢ ciete w kierunku walcowania, pasy przeznaczone na
szyjki nalezy ciaé poprzecznie do kierunku walcowania.

Dopuszcza sie wykonanie kryz kotnierzy z segmentdw
pierécieniowych, a dla zbjornikéw bezciénieniowych oraz
cidnieniowych o érednicach do 800 mm - wycinanie w ca-
toséci z blachy.

Nie dopuszcza sie stosowania kotnierzy szyjkowych, to-
czonych w catoéci z blachy.

Na kotnierze wykonane z piersécieni oraz profili walcowa-

nych nie dopuszcza sige stosowania pétfabrykatéw hutni-
czych z zawalcowanymi rozwarstwieniami.

4. Spawanie wszystkich ztaczy nalezy wykonaé zgodnie
z kartami operacyjnymi zaktadu. Gdy aparat Ilub zbiornik

wg Rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 7 grudnia 1961 r.
podlega dozorowi technicznemu, to wytwdrca powinien mieé
aktualne uprawnienia do spawania, nadane przez wtasciwy
dla danego terenu organ dozoru technicznego, Ww ktérym
okreslono réwniez wspdtczynnik wytrzymatosciowy ztaczy
spawanych ZdOp = 0,8.

Wzdtuzne doczotowe ztacza spawane szyjki kotnierza i
przylegtego elementu walcowego (stoikowego) powinny byé
wzgledem siehie przesuniete o co najmniej 200 mm, mierzac
na obwodzie spoiny obwodowe]j po stronie zewnegtrznej.
Dotyczy to réwniez skrzyzowarh wzdtuznej spoiny szy jki

i promieniowej spoiny kryzy kotnierza spawanego.

5. Obrébka cieplna

a) Obrdébka cieplna spawanych kotnierzy ze stali weglo-

wej. Kotnierze z szyjka nalezy poddaé wyzarzeniu odpre-

Zzajacemu po catkowitym spawaniu, przed obrdbka ptasz-

czyzn uszczelniajacych. Kotnierze ptaskie nalezy poddac

wyzarzaniu odprezajacemu po catkowitym spawaniu.

Zalecane jest poddanie obrdbce cieplnej w catosci
kotnierza przypawanego do dzwona walcowego (stozkowego)
lub do czeséci walcowej dna (pokrywy).

b) Obrdbka cieplna kotnierzy do zbiornikéw odpornych na

korozje. W przypadku gdy kryza, wykonana ze stali weglo-
wej, jest spawana z segmentéw lub zwijana z preta prosto-
katnego albo pasa cigtego z blachy, nalezy ja poddaé wyza-
rzaniu odprezajacemu przed zespawaniem z elementami ze

stali odpornej na korozje.

6. Obrdbka mechaniczna. Wszystkie powierzchnie ele-

mentéw, z ktérych sa spawane kotnierze nalezy obrabiaé
do wartoséci parametru chropowatosci Ra nie wigkszej
niz 20 pym.

Odchytki wymiarowe gotowych kotnierzy wg rys. 1, 2

i 3 nie powinny przekroczyé wartoéci podanych w tabl. 1.
Dopuszczalna stozkowato$¢ ptaszczyzny kryzy, stanowia-

cej oparcie dla tbéw $rub Iub nakretek, wynosi 0, 3° dia

kata mierzonego migedzy ptaszczyzna przylgi a tworzaca
stozka.
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Tablica 1
. Odchytki wymiaré: i iach
Nazia Zakres wymiaréw, chytki wymiaréw, mm,przy powierzchniac
wymlaru mm obrobionych nieobrobionych 1)
1 2 3 4
Srednica zewnetrzna Dw = 1000 +2 4
DZ 1000 << Dw = 2000 +2;5 +5
2000 << D, +3 +6
érednica wewnetrzna Dw = 1000 kotnierze z kotnierze ptaskie
ik Y lub
D 1000 < D, = 2000 szy jka pr,zypawane u
w w luzne
2000 << Dw
-2,0 +0,5
-2,5 +1
-3 0 ka2 obrobié z odchytkami wy-
iaréw podanymi w kol. 3
Grubo$é kotnierza g = 50 obrobione obie powierzchnie miap Rosanyml 9
g = 50 +1
+1, 8
Wy sokoéé kotnierza Dw =< 1000 +4
H 1000 < D, == 2000 +6
2000 << Dw +8
.z i 2)
Grubo$¢ szy jki 8 << 30 +1
Sy sy = 30 +1,5
- " 2)
Grubos¢ szy jki s = 16 +1
s s = 16 +1,5
Srednica zewnetrzna Dw = 1000 +1
i wewnetrzna przylgi
< = +1,3
phaskie: 1000 Dw =< 2000 +1,
2000 << D,, +1,5
Zewnetrzna $rednica 40,5 obrobié z odchytkami wy-
2 i rfardud poda i wkol., 3
FoWka dla wszystkich $rednic o rianey pecanymi W iko
Wewngtrzna $rednica Dy, 0.5 ]
rowka =YY%
Zewnetrzna érednica 0.5
=y
wystepu dla wszystkich $rednic
Wewnetrzna $rednica Dy, +0. 5
wy stepu ’
érednica kota podziato- dla wszystkich $rednic dopuszczalne odchytki Srednic i podziatkl powinny zapewniad
wego D,) i podziatka Dw potaczenia kotnierzy srubami w dowolnym potozeniu wzgledem
rozstawu otwordw siebie

1) Dotyczy kotnierzy wykonanych z piers$cieni walcowanych lub kuto walcowanych oraz zwijanych z profili walcowa-
nych.

2) W odniesieniu do wymiaru obrobicne] mechanicznie $érednicy Dw'

Powierzchnie uszczelniajace kotnierzy powinny byé obra- 7. Potaczenia kotnierzy. Dopuszczalna odchytka réwno-
biane wg kolejnoéci podanej w tabl. 2, do gtadko$ci po- legtosci przylg dwu zmontowanych kotnierzy  bez naciagu
wierzchni podanej w tabl. 3, $rub, mierzona szczelinomierzem na obwodach zewngtrz-

nym i wewnetrznym przylgi nie powinna przekraczaé w mm

Zaleca sie w celu zwigkszenia szczelnodci, zwaszcza dla dla:
wy sokich cidniefl, taka obrébke powierzchn’ uszczelniaja- D, =< 1000 - 0,3 mm,
cych, 2eby rysy obrébcze byty wspdtsrodkowe. 1000 << Dw =< 2000 - 0,4 mm,

Ostre krawgdzie zatepié 0,3 + 45°. 2000 << D, - 0,6 mm,
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Tablica 2

Rodzaj kotnierza Kolejno$éé wykonania obrdbki

po catkowitym spawaniu i prze-
prowadzeniu wyzarzania odpreza-
jacego kotnierza

Kotnierz z szy jka
ze stali weglowe]

po catkowitym spawaniu kotnie—
rza

Kotnierz ptaski oraz
kotnierz z szyjka
dla zbiornikdéw od-
pornych na korozje

po catkowitym pospawaniu i prze-
prowadzeniu wyzarzania odpre-
Zzajacego kotnierza lub kotnierza
przyspawanego do dzwona walco-
wego (stozkowego) lub do czesci
cylindrycznej dna (pokr‘ywy)

Kotnierz ptaski ze
stali weglowe]

Tablica 3
Oznaczenie
Przylga chropowatosci Rodza] uszczelek
powierzchni
20 uszczelki miekkie (1t lub
v azbest)
ptaska
5 uszczelki miekkie owi-
v/ niete blacha metalowa
uszczelki miekkie (1t 1ub
wy step ’5 azbest) lub uszczelki
rowek 7 miekkie owiniete blacha
metalowa

Powierzchnie trace ztaczy gwintowanych przygotowane do
montazu powinny by¢é czyste i niezardzewiate oraz pokryte
cienka warstwa oleju parafinowego z grafitem, pasta mo-
libdenowa lub smarem sylikonowym, zaleznie od temperatu-

ry pracy érub i aktywnoéci érodowiska. Sruby potaczenia

kotnierzowego nalezy dokrecal stopniowo, przez réwno-
mierne zwiekszenie ich naciagu - naprzemianlegte 1 na
krzyz, az do osiagniecia ha kazdej $rubie sity osiowej

wielkosci sit Qm wynikajacych z naciagu montazowego po-
dane sa w Informacjach dodatkowych w normach przedmio-
towych. Dla osiagnigcia sity Qm moment dokrecania po-
szczegdlnych $rub powinien znajdowaé sie w przedziale od
Mm do 1,3 M, przy zachowaniu podanych powyzej wy-
magan dotyczacych montazu.

Nie dopuszcza sie kasowania nieréwnolegtosci przylg kot-
nierzy przez silne dokrecanie jednych $rub momentem po-

wyzej 1,3 M, , a stabo - pozostatych.

Nie dopuszcza sie dokrecania nakretek lub dociagania

Srub w zbiorniku znajdujacym sie pod cidnieniem.

8. Badania. Badanie techniczne gotowych kotnierzy po-
lega na:

a) sprawdzeniu, czy kotnierze i $ruby zostaty wykonane
zgodnie z wymaaaniami norm przedmiotowych,

b) sprawdzenie zgodnosci zastosowanego zamiennego ma-

teriatu na $ruby, kotnierze i uszczelki zgodnie z p. 3 oraz

sprawdzenie wykonania kotnierzy zgodnie z p. 2, 4, 5 6
i7.
Kotnierze, ktérych odchytki réwrioiegtosci przylg nie

odpowiadaja wymaganiom wg p. 7, nalezy podda¢ ponownej
obrdbce widrowej.

c) Kofnierze odporne na korozje nalezy poddaé prébie
szczelnosci i) spoin taczacych miedzy soba elementy ze
stali cdpornej na kerozje, wykorzystujac ctwory z gwintem

M10x1, wiercone wg norm przedmiotowych.

9. Cechowanie. Na zewnetrznej powierzchni cylindrycz-
nej kryzy kotnierza powinny by¢ umieszczone nastepujace
dane:

- znhak wytwdrcy,

- cidnienie nominaine,

- humer fabryczny,

- numer normy przedmiotowej.

10. Zaswiadczenie o jakosci, Do kazdej partii ketnierzy
wytwérca powinien dostarczyé zadéwiadczenie o jakosci,
‘W ktérym nalezy podaé:

- nhazwe wytwdrcy,

- nazwe zamawiajacego i numer zamdwienia,

~ oznaczenie kotnierza wg norm przedmiotowych,

- liczbe kotnierzy z podziatem wg $rednicy nominalnej,
rodzaju i uzytych materiatéw,

- liczbe $rub i nakretek z podziatem wg wymiardéw gwin-
tu, rodzaju, dtugoéci oraz uzytych na éruby materiatéw,

- wykaz uzytych materiatéw zgodnych z aktualnymi wy-
maganiami dozoru techricznego,

- wyniki przeprowadzenia badand,

- podpis i pieczeé wytwérey.

1) Zalecane jest badanie szczelnoéci spoin sprezonym po-
wietrzem dla kotnierzy na cisnienie p < 0,5 MPa oraz

nom =
freonem dla Prioin > 0,5 MPa.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

Biuro Projektéw

1. Instytucja opracowujaca norme

Przemystu Organicznego, Warszawa.
2. Dokumenty zwiazane

Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 7 grudnia 1961 r.
w sprawie szczegdtowego okreslenia rodzajéw urzadzen
technicznych podlegajacych dozorowi technicznemu oraz

poszczegdlhymi

zakresu tego dozoru nad urzadzeniami

technicznymi (Dz. U. PRL poz. 30, nr € z dnia

29 stycznia 1962 r. )
Przepisy Dozoru Technicznego: Potaczenia kotnierzowo-

-érubowe DT /0-219/63. State zbiorniki ciénieniowe
DT/z/63

3. Srednice podziatowe i liczby $rub. W normach bran-

Zowych dotyczacych kotnierzy aparaturowych, $rednice po-
dziatowe sa tworzone dla wszystkich kotnierzy przez do-
danie do_$rednicy wewnetrznej kotnierza statej wielkosci
w mm, zaleznej od wielkoséci $rednicy $ruby zastosowanej
do taczenia kotnierzy. Liczba $rub podana w zestawieniu
w tabl. I-1 jest jednakowa dla wszystkich kotnierzy z szyj-
ka i ptaskich, ze stali weglowej i odpornych na korozje.

200°C

Dla zbiornikéw i aparatéw na temperatury do

i cidnienia do 0,6 MPa zgodnie z decyzja Urzedu Dozoru
Technicznego IM-13-9/1 z dnia 30 wrzeénia 1972 r. zasto-
sowano $ruby (nakretki), dla ktérych wg PN-70/M-82054

nie wymaga sie cechowania.

Dla wyzszych cidnien | temperatur zastosowano $ruby
wykonane z pretéw wg PN-60/H-93015 i dlatego, poczawszy
od cisnienia 0,8 MPa, liczba $érub jest cdpowiednio mniej-
sza w poréwnaniu z analogicznymi normami branzowymi do-
tyczacymi cidnief nizszych.

Zestawienie s$rednic podziatowych kotnierzy w zaleznosci

od $rednicy gwintu $rub taczacych kotnierze i Srednicy
wewnetrznej kotnierza podano w tabl, 1-2,
Tablica -2
’ - d H 4 ,’ 3
Srednica Srednica podziatowa $rub
Sruby
mm
M20 D, = D, +9
M24 D, = D, +100
M27 Dn = Dw + 120
M30 DO = Dw + 140
M36 Do = Dw + 160
D,, - $rednica wewnetrzna wg BN-75/2201-01.

4. Uzgodnienie normy z Urzedem Dozoru Technicznego.

Norma zgodna z przepisami Urzedu Dozoru Technicznego.

Uzgodnionc dnia 28 czerwca pismo CTBU-22-1/PA/349/79.

Tablica 1-1

Promy MPa
0,16 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,25 1,6 2,0 2;5
[5] @ o] [5] ] @ © @ @ @ @
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éruby, dla ktérych wg PN-70/M-82054 nie wymaga sie $ruby wykonane z pretéw stalowych
mm cechowania (obliczono dla R, 20=180 MPa) wg PN-60/H-93015
600 M20 20 | M2Q | 20| M20 20| M20 20 | M20 | 20 |M20| 20 |[M20| 20 |M20| 24 [M24| 24 |M27| 24 |M30 |24
700 M20 24 | M20 | 24| M20 | 24| M20 24 | M20 | 24 [ M20] 24 |M20| 24 |M24] 24 iM24} 28 |M27| 28 |M30 |28
800 M20 28 | M20 28 M20 | 28| M20 28 | M20 | 28 [M20| 28 |[M20| 32 |M24]| 32 [M24| 32 |[M27| 32 |M30 |32
1000 M20 36 | M20 | 36 | M20 | 36| M20 | 36 | M24 | 36 [(M24]| 36 |[M24| 36 |[M27| 36 [M27| 36 |[M30| 36 {M36 |32
1200 M24 40 | M24 | 40| M24 | 40| M24 | 40 | M24 | 44 |M24| 40 |M24| 40 |M27] 40 |M30| 44 IM30| 44 |M36 |32
1400 M20 48 | M20 | 48| M20 | 48| M24 | 48 | M24 | 52 (M24| 44 |M27| 44 {M30| 48 [M30| 56 (M36| 48
1600 M20 48 | M20 | 48 | M24 | 521 M24 | 60| M24 | 64 |M24| 56 [M27]| 56 |M30f 60 M36| 56
1800 M20 56 | M20 | 56| M24 | 64| M24 | 68 | M27 | 68 |M27| 60 |[M30| 60 |M30| 68 [M36| 60
2000 M20 60 | M20 | 68 | M24 | 72| M27 | 72| M27 | 80 |M30}| 68 |M30| 72 |M30| 8C [M36| 72
2200 M20 64 | M20 | 76 | M24 | 80| M27 | 84| M27 | 88 |M30| 68 |M30| 80 |M36| 80 [M36| 80
2400 M20 68 | M24 | 76 | M24 | 88| M27 | 88| M30 | 92 |M30| 76 |M30| 88 |M36| 84
2600 M20 72| M24 | 80| M27 | 88| M30 | 92| M30 |104 |M30| 84 |[M36| 88 |M36| 88
2800 M20 80 | M24 | 88| M27 | 92| M30 |100| M30 {112 [M36| 84 |M36| 88
3000 M20 88 | M24 | 96| M30 |100| M30 |108 | M30 |120 [M36| 88 |M26| 96




