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NORMA BRANŻOWA BN-65 
/ 

2221-15 APARATURA Naczynia cylindryczne 
CHEMICZNA stalowe, poziome niskociśnieniowe 

z dnami płaskimi użebrowanymi 

Grupa katalogowa IV 47 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są naczynia cylindryczne stalowe, poziome 

niskociśnieniowe z dnami płaskimi użebrowanymi, o pojemnościach nominalnych Voom = 
0,25 ~ 32 m3 i średnicach wewnętrznych Dw = 600 ~ 2600 mm, stosowane w przemyśle che­

micznym i przemysłach pokrewnych. 

się wówczas, gdy nadciśnie -

105 N/m2 ), a temperatura 

2. Zakres stosowania. Objęte normą nacz:1I1ia stosuje 

nie panujące w naczyniu nie przekracza 0,7 kG/cm2 ( 0,685 

czynnika znajdujące go się w naczyniu nie p1.·zekracza 150oC. 

3. Odmiany. Rozróżnia się dwie odmian,y materiałowe naczyń 

W ze stali węglowej, do czynników chemicznie nieagresywnych lub słabo agresyw-

nych, 
P - z blachy stalowej platerowane j s't;alą stopową odporną na korozję, do czyn­

ników chemicznie agresywnych. 

4. PrzYkład oznaczenia naczynia odmiany W, o po jemności nominalnej 8 m3 , o śred­
nicy wewnętrznej 1600 mm i grubości ściany cylindrycznej 6 mm : 

NACZYNIE W 8/1600/6 BN-6:)/222'1-15 
1-

5. Normy związane 

PN- 72 /H-84020 

PN-63/H-92140 

PN-62/H-92200 
PN-66/H-92202 

BN-64/2205-o1 

BN-65/2222-o4 

Stal węglowa konstrukcyjna m~klej jakości ogólnego przeznaczenia. 

Gatunki 
Blacha stalowa jednostronnie platerowana stalą stopową odporną na 

korozję 

Stal węglowa . Blachy grube . Wymiary 

Bl achy stalowe cienkie walcowane na gorąco . Wymiary 
Odchyłki wymiarów liniowych nie tolerowanych do 10 000 mm 

Dna stalowe płaskie użebrowane do naczyń niskociśnieniowych 

IJ = 600 -i- 3000 mm 

§~ r-----------------------------------------------------------------------------------------, ~ g Biuro Projektów Przemysłu Organicznego i Tworzyw Sztucznych "PROERG" Warszawo 
~~ Ustanowiono prz~z Dyrektora Zjednoczenia 'Budowy i Remontów Urządzeń Chemicznych dnia 31 marco 1965 r. 
~ ~ jako norma obowiązująco w zakresie pro jektowan ia i produkcji od dni a 1 lipca 1965 r. 
-aE. (Mon. Pol. nr 24/ 1965poz.122) Z~ ~ ______________________________________________________________________________________ ~ 
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2 BN-65/ 2221-15 

6. S zereg t YDo1i/ych '.'.'ielkosci nacz,yń stalowych poziomych z 'dnami p' l askimi 

u~e brow an:'lllli 

llw, , mm 600 700 800 1000 1200 1LI-OO 1600 18~00 2200 2Lj.()0 2600 

linom, m3 DłuGOŚć części cylindr ycznej Le , mm 

0,25 1000 

0,Lj.() 1200 

0,63 1Lj.()O 

1,0 2200 

1,25 2750 1700 ---~ --

1,6 3500 2200 

2,0 2750 2000 Le 

2,5 3500 2500 

3,2 4250 3000 
ą,O 3750 2'750 

5 ,0 3500 2750 

6,3 4250 3500 
8 5500 4250 3500 

10 5250 4250 3500 

12,5 .,6500 5250 L~250 

16 6500 5250 4500 

20 6750 5500 4750 

25 6750 5750 5000 
32 7500 6250 

Naczyil O średnicach llw 600 800 mm odmiany P nie wykonuje się 

7. Wymiary 

Odmiana W 

Odmiana P 

n n 

dna 
2222-04 



BN ... 65/ 2221-15 3 

Pojemność Cz ęś ć cylindryczna Dno Ciężar 
(je wg BN-65/2222-04 naczynia 

ł'nom Jlrzecz lJw 
n fw 

Le Odmia.l1a Odmiana Odmiana 
VI P VI P W P 

m3 mm mm Oznaczenie m2 
kG 

0,25 0 ,266 600 1000 - 25 BW 600/4 - 2;34 83,4 -

0,40 0 ,436 700 1200 - 30 BW 700/4 - 3,26 116 -

0,63 0,664- 800 1400 - 4,33 161 -
~ 

1,0 1,07 800 2200 -
~ 

35 BW 800/4,5 - 6,34 225 -

1,25 1,34 800 2750 4 - 7,72 268 -

1 ,26 1000 1700 6 40 EN 1000/6 BP 1000/6 6,62 268 352 

1,6 1 ,72 800 3500 - 35 BW 800/4,5 - 10,2 328 -

1,66 1000 2200 40 BW 1000/6 BP 1000/6 8,19 317 427 

2,0 2 ,09 1000 2750 9,92 372 509 
2 ,14 1200 2000 5 50 BW 1200/6 BP 1200/6 9,38 444 504 

2,5 2 , 68 1000 I 3500 4 LI-O BW 1000/6 BP 1000/6 12,3 446 620 
2 ,70 1200 2500 5 50 BVi 1200/6 BP 1200/ 6 11,3 518 593 

3,2 3, 27 1000 4250 4 40 BW 1000/6 BP 1000/6 14,6 520 732 
3, 27 1200 3000 I 50 BW 1200/6 BP 1200/6 13,1 592 682 

4,0 4,11 '1200 3'150 5 6 16,0 704 816 
4 ,03 1400 2750 60 BW 1400/7 BP 1400/6 14,6 712 784-

5,0 5,18 1400 3500 17,9 84-2 940 
5,25 1600 2750 6 65 BW 1600/8 BP 1600/8 17,1 1008 1008 

1--
1400/7 BP 1400/6 6,3 6 ,34 1400 L~250 5 60 BW 21,2 972 1096 

6 ,74 1600 3500 6 65 BW 1600/8 BP 1600/8 20,9 1186 1186 
8 , 26 1'+00 5500 5 I 60 B1;J 1400/7 BP 1400/6 26,7 1189 1356 

8 8 ,25 1600 4250 6 I BW 1600/8 BP 1600/8 24,6 1364- 1364-
8 , 53 1800 3500 7 8 65 BW 1800/8 BP 1800/8 24,1 1545 1702 

10 ,3 1600 5250 6 6 IBW 1600/8 BP 1600/8 29,7 1602 1602 
10 10,4 1800 4250 7 

I 
8 BW 1800/ 8 BP 1800/8 28,3 1780 1970 

10 , 5 2000 3500 70 BW 2000/8 BP 2000/8 27,3 1797 1971 
12 ,8 1600 6500 6 6 65 PNI 1600/8 BP 1600/8 36,0 1899 1899 

12,5 13,0 1800 5250 7 8 BW 1800/8 BP 1800/8 34,0 2092 2327 
12 , 9 2000 4250 70 IBW 2000/8 BP 2000/8 32,0 2056 2268 
16 , 2 1800 6500 7 65 BW 1800/8 BP 1800/8 41,0 2482 2773 

16 16,0 2000 5250 I 70 BW 2000/ 8 BP 2000/8 38,3 2664- 2664-
16,4 2200 4500 8 80 BW 2200/10 BP 2200/8 37,5 2794 2674 
20,7 2000 6750 7 8 70 BW 2000/ 8 BP 2000/8 47,7 2923 3258 

20 20,2 2200 5500 80 BW 2200/10 BP 2200/8 44,4 3230 3110 
20,6 2400 4750 8 90 B';'; 2400/10 BP -2400/10 43,4 3257 3257 
25,0 2200 6750 80 BW 2200/ 10 BP 2200/8 53,0 3774 3654-

25 25,1 2LI-00 5750 90 BW 2400/10 BP 2400/10 50,9 3732 3732 
25, 6 2600 5000 10 10 85 BW 2600/8 BP 2600/8 49,9 4296 4296 
33 ,0 2400 7500 8 8 90 BW 2400/10 BP 2400/10 64-,1 4563 4563 

32 
32, 2 2600 6250 10 10 85 BW 2600/ 8 BP 2600/8 60,1 5101 5101 

Wymiary liniowe naczynia należy wykonać w I I kl asie dokładności wg BN-64/2205-01 
F", - wewnętrzna powierzclmia nac zynia $ 
Ciężar właściwy przyjęto dla stali 7,85 kG/dcm3 /"v 7,7 • 104 N/m3 /. 



BN-65/2221-15 

8. Materiał. Do czynników chemicznie nieagresywnych lub słabo agresywnyc~ - stal 

St3SX wg PN-72/H-84020. Do czynników chemicznie agresywnych - stal węglowa platerowa­

na stalą stopową odporną na korozję wg PN-63/H- 92140. 

~. Naddatki. Grubości ~ podane w p. 7 uwzględniają naddatek na korozję atmosfe­
ryczną 1 mm. Jeżeli w;ymagane są większe naddatki, należy grubość !Je odpowiednio zwię­

kszyć i ciężar naczynia skorygować. 

10. Wykonanie 

al pobocznice naczyń odmiany W z blachy cienkiej wykonuje się z odpowiednio ze­

stawionych arkuszy o szerokościach 600 + 1500 mm wg PN-66/H-92202, zespawanych elek­

trodą węglową. 

b/ pobocznice naczyń odmiany W z blachy grube j wykonuje się z odpowiednio zesta­

wionych arkuszy o szerokościach 1000 -:- 3500 mm wg PN-62/H-92200, zespawanych elek­

trodą w ęgloVl ą , 

c/ pobocznice naczyń odmiany P wykonuje się z odpowiednio zestawionych arkuszy 

o wymiarach wg PN-63/H-92140 , zespawanych od strony plateru elektrodą stopową, a na -

stępnie od zewnątrz elektrodą węglową, 

dl naczyń odmiany P o średnicach 600 ~ 800 mm nie wykonuje się ze względu na 
niemo żliwość spawania den od wnętrza naczynia, 

e/ naczynia o średnicach llN ~ 800 mm należy wyposażyć we właz, 

f/ zaleca się stosować kolejność spawani a den podaną w BN-65/2222-04 p. 10, 

g/ w;ymagane wykonanie złącz spawanych ze współczynnikiem żdop ~ 0,8. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE do BN-65/2221-15 

RWPG PC 681-66 .lU11H1l.zeCKoe oÓoPY.zIOBaHMe • .lll1aMeTpll COCY.zIOB VI annapaToB 

PC 683-66 XMMMtreCfwe oÓoPY.zIOBaHMe. HOMVIHaJIbHble eMKOCTM COCY.zIOB VI annapaTOB 


