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N O R M A B R A N ż o WA BN-63 

WYROBY 
Kamionkowe wyroby kwasoodporne 7045-03 

CERAMICZNE Płytki do urządzeń 
filtracyjnych 

Grupa katalogowa 0815 

l. WSTsP 

1. 1. Przedmio t normy. Przedmiotem normy sę płytk i do 

urzędzeń f i l t r acy jnych, s tosow ane w przemyś l e papierni­

czym do odwadniania masy celulozowej. 

1. 2. Ok reśleni a - wg PN-79/ B- 12034. 

2 . PODZI/>J:..._ l OZNACZENIE 

b...l..:.._~. W zależności od k ształtu, rozróżnia s ię na-

stępujęce typy płytek: 

kwadratowa z d wom a bok ami skośnymi - t y p l, 

kwadratowa z wklęsłę powierzchnię dolnę. - typ 2, 

pros tokę. tna z wk lęsł ę pow i erzchn i ę do l nę - typ 3 , 

kwadratowa z dwoma bokami skośnymi i z wgłębieniami 

na powierzc hni dol n ej. 

b..b__Rodza je . Pły tki za licza s ię do rodzaju " części apa­

ratury c hemi cznej " wg PN-79/B-120 34. 

2. 3. Odm i any. Pł y tki sę wykonywane w odmianie B wg 

PN- 79/ B-12034. 

2. 4, Przykład oznaczeni a pły tki do urzę.dzeń f il tracyj-

nych t yp 2, o wymi arach l 50x150, n ieszkliwionej , w gat un-

k u pierwszym: 
l 

PL YTKA DO URZĄDZEN FILTRACYJNYCH 

2-1 SOx 150-B-1 BN-63/7045-03 

3 . WYMAG ANIA 

J. 1. 1. T y p l - pł ytka kwad rato wa z dwoma bokami skoś­

nymi - w g ry s . 1. Odchyłki wymiarów- wg tab l . 2 
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R y s. l 

Każda płytka powinna mieć 313 otwor ów rozmieszczonych 

równomi e rnie na cał ej pły tce . 

3, 1. 2. Typ 2- płytka kwadratowa z bokami prostymi 

i wkl ęsł ę powi erzchnię do l nę. - wg rys. 2 i tabl . 1. Odchył­

k i w ymiarów - wg tab l . 2. 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Ceramicznego 

Wydan ie 2 

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Ceramicznego dnia 30 marca 1963 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1963 r. 

(Mon. Pol. nr 52/ 1963, poz. 266) 

WYDAWNICTWA NO RMALIZACYJNE "ALFA" 1a87. Druk . Wyd . Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,40 Nakł. 300 + 40 Z am. 853/87 cena zł 18,00 



2 BN-63/7045-03 

+-t~-+·+~-t++•~-t-++-.--ł-t+-tł-++~ -+++++++:+++++_.. 
t+t~-ł:-t-+-+-.-+_.+_._+.._+++++++•++ 
+~-t~tt+ +_.~ +.t-łf-ł+._+._~tt· +_. 
-t~-t~-t.+_._~_._++·~~_._+_._~_._+_.-: _._++ 

Q:) 

g_ t~-t~+~+~-t++~+=f++-ł~-ł+ł++++ w -t "tł~-t++++~+~+~+~-++-ł~+·+~+ -
·++++++ł+-ł+-t+-+f+~++-ł~+++~-ł 
-t-t+~+++~-+++++++~-t~++-ł++++ 
t++~+++~+++++~+++++++~+~+ 
-t~-t:++~+++~+.~+~+·-ł~+~+++~+ 
t~-t~+~t++~+~+~+~-ł+-ł++~+++ 
+++++++~+~+++++~+·+++++~+ 

A 

A - A 

l BN &3/70d~ 03 2l 

Rys. 2 

Każda pły tka powin na mieć 313 o t worów rozmi eszczo-

nych r ównomiern i e na całej pł y tce. 

Tab li c a 1 

r-· 
l l 

A B H Sredni ca górna S r ednica dol-

o tworów n a otworów 
--

mm 

150 150 40 2 5 

200 200 40 2 5 

300 300 40 2 5 

.ł._l. 3. Typ 3- płytka prostok~tna z bokami prostymi 

i wklęsł~ pow i erzchni~ doln~ - w g ry s . 3 . Odchyłki wymia­

rów - wg tabl. 2 . 
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.ł....L....1"_I:ti2..A. - pł ytka kwadratowa z dw oma bok ami skoś-

nymi i z wgłębien i ami n a powierzchn i dolnej - wg rys, 4. 

Odchyłki wymiar ów - wg tabl. 2 . 

315 

30 30 30 30 37,5 

A-A 
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R ys. f:.. 

Tab l i c a 2 

Długość l Strzałka wy O dchyl e Gr u- S red-
Gatunek 

i szero-
b ość gięcia na nia kę ta nic a kość 

% każde 100mn s topn i 
% mm 

( O) mm 
t---· 

l ±3 ±3 ±10 ±2 ±s 
li ± 4 ± 4 ±1 0 ±3 ±6 

3, 2 . Pozostałe w y magania - wg PN-79/ B - 12034. 

4 . PAKOWA N IE. PRZECH OWYWANIE l TRAN S PORT 

P akowani e , przechowywanie transport - w g PN- 79/ 

B-1 2 0 34. 

5, BADANIA 

B a dan i a - wg PN- 79 / B-1 2 034. 

K O N I E C 

INFORMACJE DODATKOWE 

l, Ins ty t uc ja opracowu jąca normę- Zakład Badań i Do- · 

świ adczeń Przemysłu C eramiczn ego , Pruszków. 

2, N ormy zwięzane 

PN- 79/B- 12034 Kwasoodporne wyroby kamionkowe. W y-

magania i badania 

3, S ymbo l wg SWW- 1622-417. 

4, Wydani e 2 - s tan aktua lny: l uty 1987 r. ; uak t ualniono 

normy zwięzane i pop rawiono b łędy . 
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