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NORMA

BRANZOWA

Materiaty ogniotrwate

BN-90
6766-13

MATERIALY Wyroby magnezjowe
BUDOWLANE I magnezjowo-wapienne Zamiast
niewypalane, wigzane smota, BN-50/8765-13
ulepszane Cieplnie Grupa katalogowa 0823
1. WSTEP DMNSUC 55 — magnezjowo-dolomi-
‘ . towe z podwyzszong
Przedmiotem normy sa wyroby dolomitowe, magne- zawartos$cia substancji
zjowo-dolomitowe i magnezjowe niewypalane, wigzane . weglowej,
smotg i ulepszane cieplnie, stosowane jako warstwa MNSUC 90 — magnezjowe z pod-

pracujgca w konwertorach tlenowych i piecach elek-

trycznych.

2. PODZIAL T OZNACZENIE

2.1. Podzial. Wyroby niewypalane, wigzane smola
1 ulepszane cieplnie w zalezno$ci od zawartosci MgO

wyZszong zawartoscia
substancji weglowey.

2.2. Spos6b budowy oznaczenia. Oznaczenie powinn
zawieraé pierwsze litery peilnej nazwy wyrobu, zawar
to§¢ MgO, symbol ksztattu i numer niniejszej norms

Na przykfad kliny magnezjowe niewypalane, wig /i
smofa i ulepszane cieplnie o symbolu ksztattu 45/60

dzieli si¢ na gatunki:

DNSU 35, DMNSU 40 — dolomitowe, nalezy oznaczac:

DMNSU 55 : — magnezjowo-dolomi- MNSU 90-45/60 BN-90/6766-13 )
towe,
MNSU 90 — magnezjowe, . 3. WYMAGANIA
DNSUC 35, DMNSUC 40 — dolomitowe z podwyz- ;
szona zawartoScia . 3.1. Sklad chemiczny i wlasnoSci fizyczne — wg tabi
substancji weglowej, It 2
Tablica 1
; ; GaTieR Metody badati
Whasnosci DNSU 35 &
DMNSU 40 DMNSU 55 MNSU 90 g
I ’ II
Zawdrtost, % :
MgO, min 35,0 34,0 40,0 55,0 90,0 PN-81/H-04156/08"
Si03, max ‘ 2,0 2,5 . 2,0 2,0 1,5 D]
Fe 0,5, max 35 4.5 33 ‘ 33 30 PN-81/H-04156/03
C, minz); - 35 35 35 3.5 35 BN-90/6760-18/02 -
Porowato$¢ otwarta, %, -
max ' 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 PN-79/H-04185
Gesto$¢ pozorna, g/cm’, '
min _ _ 29 29 29 29 3,0 PN-79/H-04185
Wytreymato§¢ na Sciska- ‘ ' p. 5.4
nie, M-Pa, min 30,0 - 30,0 30,0 30,0 30,0 PN-79/H-04179
') Patrz Informacje dodatkowe p. 7. .
?) Nie jest warunkiem odbioru.
3y W przypadku badaft rozjemczych oznaczanie- -wytrzymaloci na $ciskanie nalezy wykonaé wg PN-79/H-04179 na trzech prébkach w ksztalcie szeScianu
¢ boku 100 mm, wycigtych na sucho ze $rodkowej czgéci wyrobu. Jedna lub dwie §cianki probki moga stanowié powncrzchmowe czgci wyrobu, Za wynik
nalety. przyjaé §rednig arytmetyczng oznaceaf.

Zghsmna przez Instytut Materiatow Ogniotrwatych _

jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1990 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 6/1990, poz. 11)

f

Ustanovmona przez Dyrektora Instytutu Materiatéw Ogniotrwatych dnia 31 stycznia 1990 r.

‘ vaﬂvmmwA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1960,

3
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Tablica 2
= Gatunek Metody badan
Wiasnosci - o
DNSUC 35 DMNSUC 40 DMNSUC 55 MNSUC 90 g
Zawarto$¢, % . _ :
MgO, min 35,0 40,0 55,0 90,0 PN-81/H-04156/08
Si0;, max 2,2 22 2,2 1,7 g
Fe»03, max 3,5 33 353 3,0 PN-81/H-04156/03
C, min?) 10,0 10,0 10,0 10,0 BN-90/6760-18/02
Porowatos$é otwarta, %, ‘
max 6,0 6,0 6,0 6,0 PN-79/H-04185
Gestos$é pozorna, g/cm?, : .
min 2.7 2,8 2,8 29 PN-79/H-04185
Wytrzymatosé na $cis- ' : p. 3.4)
kanie, MPa, min 25,0 25,0 25,0 25,0 PN-79/H-04179
1, %), ) — jak w tabl. L.
3.2. Ksztalt i wymiary wyrobow — wg rys. 1 i 2 v
oraz tabl. 3. :
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Rys. 1. Prostka o symbolu 45/0. Objetos¢ — 11,62 dm® Rys. 2. Klin plaski
Tablica 3
» Przyblizona masa klina, kg
Wymi Objetosé T &
Symbol e c-l'fn, DNSUC 35 | DMNSUC 40 [ DMNSU 40 | o0 o0
DMNSUC 55 DMNSU 55
o b " ! MNSUC 90
2,70 g/cm® 2,80 g/cm? 290 g/cm’ 3,00 g/cm?
24/18 200 182 240 152 6,97 18,8 19,5 20,2 20,9
24/32 200 168 240 152 6,41 17,3 17,9 18,6 19,2
34/14 200 _ 186 340 152 9,97 26,9 27,9 289 29.9
34/32 200 168 340 152 9,50 25,6 26,6 27,6 28,5
35/8 200 192 350 100 6,86 18,5 19,2 19.9 20,6
35/40 200 160 350 100 6,30 17,0 17,6 18,3 18,9
45/16 170 154 450 152 11,08 29,9 31,0 32,1 33,2
45/23 . 168 145 450 152 10,70 28,9 30,0 31,0 32,1
45/34 182 148 450 152 11,29 30,5 31,6 32,7 33,9
45/60 168 108 450 - 152 - 9,44 25,8 26,4 274 28.3
65/8 158 150 | 650 125 12,51 33,8 35,0 36,3 37,5
34/26 200 174 340 152 9,66 26,0 27,0 28,1 29,0
Przyblizona masa prostki w gatunku: ¢) DNSU 35, DMNSU 40, DMNSU 55,
a) DNSUC 35 przy gestosci pozornej MNSUC 90 przy gestoSci pozornej
2,7 g/cm’ — 314 kg, 29 g/cm’® — 33,7 kg,
b) DMNSUC 40, DMNSUC 55 przy d) MNSU 90 przy gestoSci pozornej
gestoSci pozornej 2,8 g/cm’ — 32,5 kg, 3,0 g/cm® —~— 349 kg.
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3.3. Dopuszczalne odchylki wymiaréow — wg tabl. 4.
Tablica 4

Dopuszczalne odchytki
dla wymiaréw, mm

Metody badan

Okre$lenie
powyzej

do 350 mm D s
Dla dlugosci wyro- przyrzadami
bu (&) +3 +4 pomiaro-
Dla wysokosci wy- wymi
robu (/) #=2 +3 wg PN-75/
Dla szeroko$ci wy- H-04190
robu (a, b) +10 +10

Dopuszczalne r16z-
nice w zbieznosci
klinéw 3 3
Wichrowato$¢ mie-
rzona na diugosci
strzatka ugigcia 2 3

3.4. Stan powierzchni. Powierzchnia wyrobow po-
winna by¢ nieuszkodzona, bez oznak hydratacji oraz
pgknigé i wyrw. Naroza nie powinny si¢ wykruszaé.

Dopuszczalne wady powierzchni — wg tabl. 5.

Tablica §

OkreSlenic wady Dopuszczalna wielkos¢

wady
Obicia narozy do giebokosci, max 10 mm
Obicia krawgdzi do glebokosei, max 10 mm
Catkowita dlugos$¢ uszkodzonych od- '
cinkdw krawedzi, max /5 diugosci

Rysy na powierzchni nie przechodza-
ce przez dwie krawegdzie:
a) o szerokosci do 0,5 mm
b) o szerokosci 0,5 -+ 1,0 mm
1 dlugosci, max '
¢} o szerokosci powyzej 1,0 mm

nie okre$la si¢

50 mm
nie dopuszcza si¢

3.5. Przetom. Powierzchnia przetlomu powinna wyka-
zywa¢ jednolita, zwartg teksture, bez dziur i uwarstwien,
a rysy nie powinny przekracza¢ wielko$ci dopuszczal-

nej dla powierzchni wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Wyroby, po ostudzeniu, nalezy ulo-
zy¢ Scisle obok siebie warstwami na paletach. Kazda
paleta powinna mie¢ oznakowanie zawierajgce nazwe
gatunku, symbol ksztattu oraz datg¢ produkcji wyro-
béw.

Dla ochrony wyrob6éw przed hydratacja nalezy sto-
sowa¢ szczelne pokrycie palety folig termokurczliwg.
Dobre zabezpieczenie wyrobéw gwarantuje opakowa-
‘nie: folia — karton — folia.

Spos6b pakowania nalezy uzgodni¢ z producentem.

4.2. Przechowywanie. Opakowane palety z gotowymi
wyrobami nalezy magazynowa¢ w zalezno$ci od sym-
bolu w odpowiednim, wyznaczonym sektorze. Uktadaé
mozna tylko trzy palety, jedna na drugiej. Palety z wy-
robami nalezy przechowywaé zaréwno u producenta,
jak i u uzytkownika w pomieszczeniach krytych i su-
chych, z daleka od Zrodetl ciepta.

W celu uniknigcia hydratacji wyrobow u uzytkow-
nika, palety nalezy otwiera¢ bezposrenio przed zabu-
dowa wyrobow.

Przestrzeganie wymagan w zakresie pakowania i skta-
dowania wyrobow gwarantuje ich przydatnos$¢ do za-
stosowania do dwoéch miesigcy w okresie letnim,
a w okresie zimowym — do trzech miesigcy od daty
produkcji. '

4.3, Transport — zgodnie z PN-81/H-12002, z tym
ze nie dopuszcza si¢ przewozenia wyrobow w odkry-
tych érodkach lokomocji.

5. BADANIA

5.1. Wielko$¢ partii, liczba i sposob pobierania
probek. Partie ‘stanowi produkcja jednej zmiany robo-
czej obejmujaca nie wigcej niz 50 t wyrobow jedne-
*go gatunku, niezaleznie od liczby symboli wymiaro-
wych. ;

Z przedstawionej do odbioru partii nalezy pobraé
tyle ksztaltek, aby wykonaé badania zgodnie z tabl. 6.

Sposéb pobierania probek — wg PN-75/H-12003.

5.2. Rodzaje i liczba badan — wg tabl. 6.

Tablica 6

Rodzaj badan Liczba badan z partii wyrobow

1 dla kazdego gatunku

1 dla kazdego symbolu ksztat- |
tu ‘

1 dla kazdego symbolu ksztal-
tu

1 dla kazdego symbolu ksztat-
tu

Sprawdzanie wymiaréw 5 dla kazdego symbolu ksztal-

1 wichrowatosci tu

Sprawdzanie stanu powierz-
chni 10

Sprawdzanie przetomu na probkach pobieranych do
badan niszczacych

Analiza chemiczna
Porowato$é otwarta

Gesto$¢ pozorna

Wytrzymatos¢ na $ciskanie

5.3. Oznaczanie wytrzymalo$ci na §ciskanie nalezy
wykonywaé na calych ksztattkach lub ich czgsci przez
$ciskanie dwoch plaskich, réwnolegtych powierzchni
okraglymi stemplami, ktérych $rednica powinna by¢
rOwna wysokosci ksztattki, tj. 152 mm, 125 mm.

Z ksztaltek, ktére nie majg wymiar6w umozliwiajg-
cych podane wyzej oznaczanie, np. odleglo§¢ dwoch
plaskich, réwnolegtych powierzchni jest wigksza od sze-
rokos$ci tej powierzchni (stemple wystawatyby poza po-
wierzchnie nacisku), nalezy wycinaé szesciany o boku
100 mm.

Oznaczanie wykona¢ zgodnie z PN-79/H-04179,
w temperaturze otoczenia.

5.4. Ocena partii. Partic nalezy uzna¢ za zgodna
z wymaganiami normy, jezeli wyniki badan odpowia-
daja wymaganiom wg rozdz. 3.

W przypadku otrzymania wyniku niezgodnego z wy-
maganiami wg tabl. 1, 2, 4 i 5 dopuszcza si¢ powtorze- -
nie tego badania na trzech ponownie pobranych préb-
kach. Parti¢ nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami
normy, jezeli odchylki wynikdw w jednej z trzech po-
branych powtérnie probek nie przekraczaja:
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a) dla porowatosci ot{vartej 1,0%,
b) dla ggstosci pozornej 0,1 g/cm?,

¢) dla wytrzymalosci na §ciskanie 2 MPa,
d) dla analizy chemicznej — wg PN-75/H-12003.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norti¢ — Instytut Materiatéw Ognio-
trwatych, Gliwice.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-80/6766-13
a) wprowadzono sze$¢ nowych gatunkéw: DMNSU 40, DMNSU
55, DNSUC 35, DMNSUC 40, DMNSUC 55, MNSUC 90;
b) usunigto pi¢é symboli ksztattek, a wprowadzono trzy nowe.
3. Normy zwigzane
PN-79/H-04179 Materiaty ogmotrwaie
na Sciskanie
PN-81/H-12002 Materialy ogniotrwale. Przechowywanie i transport
PN-75/H-12003 Materialy ogniotrwale. Pobieranie probek i ocend
partii wyrobéw
Pozostate normy zwigzane podano w tabl. l 2 id
" 4. Symbol SWW
a) dla gatunkéw DNSU 35, DNSUC 35, DMNSU 40, DMNSUC
40 — 1473-24,
b) dla gatunk6w DMNSU 55, DMNSUC 55 — 1473- 22

Oznaczanie wytrzymatosci

¢) dla_gatunkéw MNSU 90, MNSUC 90 — 1473-12.

5. Autorzy projektu normy — mgr inZ. Elzbieta Czaplicka-Rusek,
mgr inZz, Andrzej Demczuk i inz, Maria Karwan.

6. Badania informacyjne. Producent wykonuje dla celéw informa-
cyjnych oznaczanie ogniotrwalo¢i pod obciazeniem i odpornosci
na hydratacj¢. Odbiorca moze zaméwié wykonanie tych oznaczan.

7. Oznaczanie zawarto$ci SiO; nalezy wykonywaé¢ zgodnie
z ZN-70/0612-25, ktérg rozprowadza Kombinat Metalurgiczny Huta
im. Lenina. _

8. Zakres stosowania. Wyroby w gatunkach DNSU 351, DMNSU
40, DMNSU 55 zaleca sig¢ stosowaé jako warstwg pracujaca w kon-
wertorach tlenowych w czgéci cylindrycznej, dennicy oraz gardzieli.
Wyroby w gatunku MNSU 90, DNSUC 35, DMNSUC 40, DMNSUC
55, MNSUC 90 zaleca si¢ stosowaé jako warstwe¢ pracujgca w re-
jonie czopoéw konwertoréw tlenowych. Wyroby w gatunku DNSU
35 II zaleca si¢ stosowaé do piecow elektrycznych pojemnosci po-
miej 60 t.
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