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NORMA BRANZOWA
~ MASZYNY BN-90
| URZADZENIA o Maszyny i urzadzenia ‘ 2666-08
PRZEMYSLU dla przemystu zbozowo-paszowego
SPOZYWCZEGO : . ,
OKRESLONEGO Z&SUWV pOdelornlkOWG
ZASTOSOWARNEA Wymagania | badania Grupa katalogowa 0473
1. WSTEP do uZytkovx;ania w warunkach eksploatacji TIC/M1/

" Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wymagania
i badania dotyczace zasuw podzbiornikowych o nape-

dzie elektrycznym lub pneumatycznym, stosowanych -

w uktadach transportu grawitacyjnego zbéz, innych na-
sion, pasz przemystowych suchych itp. materiatéw syp-
kich, w celu sterowaria i zamykania otworu wyloto-
Wego.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial — wg BN-84/2666-04.

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposéb budowy oznaczenla Oznaczenie powin-
no zawierac:

a) czesé
KOWA,

b) symbol typu,

c) wielko§¢ otworu wylotowego,

d) numer normy przedmiotowe;j.

2.2.2. Przyklad oznaczenia zasuwy podzbiornikowej
z napedem elektrycznym (E) o wielkosci otworu wloto-
- wego 200 mm:
ZASUWA PODZBIORNIKOWA E 200 BN-90/2666-08

stowng — ZASUWA PODZBIORNI-

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Zewnetrzne powierzchnie
nie powinny mie¢ uszkodzefi mechanicznych. Ponadto
powloki ochronne powinny spetnia¢ wymagania podane
w poz. a) 1 b).

a) Powloki ochronne metalowe. Czgsci ztaczne (Sruby,
wkrety, nakretki) powtoki ochronne powinny odpowia-
daé wymaganiom wg PN-85/M-82054/15, a podkiadki
— wymaganiom wg PN-77/M-82002 i byé odporne na
dzialanie §rodowiska korozyjnego o stopniu .agresyw-
nosci korozyjnej U wg PN-71/H-04651.

b) Powloki ochronne lakiernicze. Malowaniu podle-
gaja wszystkie powierzchnie zewngtrzne nie zabezpie-
czone przed korozjg. Malowanie nalezy wykonaé zgod-
nie z projektem plastycznym. Powloki lakierowe po-
winny by¢ typu ochronno-dekoracyjnego przewidziane

L

FO/BO/U wg PN-71/H-04653.

Przygotowanie powierzchni do lakierowania — wg
PN-70/H-97051, a ocena przygotowania — zgodnie
z PN-70/H-97052. Typ pokrycia — II, staranno$¢ wy-
konania — klasa 2 wg PN-79/H-97070. Grubo$¢ po-
wloki — nie mniejsza niz 90 um, stopien przyczep-
nosci 1 — wg PN-80/C-81531.

3.2. Wymiary — wg BN-84/2666-04. Odchytki wy-
miaréw nietolerowanych nie powinny przekracza¢ kla-
sy IT-14 (dla obrébki maszynowej) i klasy IT-16 (dla
obrébki rgcznej) wg PN-78/M-02139. Odchytki wymia-
row katowych nietolerowanych nie powinny przekro-
czy¢ klasy AT-14 wg PN-77/M-02136.

Odchyiki ksztattu i polozenia powierzchni obrobio-
nych nietolerowanych nie powinny przekroczyé wartos-
ci podanych dla szeregu 8 wg PN-80/M-02138. Odlewy
zeliwne powinny odpowiada¢ wymaganiom klasy Wp-5
wg PN-76/H-83100. Tolerancje wymiaréw obrobionych
§cianek i Zeber powinny by¢ zgodne z II klasg do-
ktadnosci wg PN-72/H-83104. Gwinty powinny by¢ wy-
konane w klasie co najmniej $redniodokladnej wg
PN-83/M-02113.

3.3. Materiaty. Cz¢éci z kooperacji i handlowe po-
winny by¢ zgodne z wymaganiami norm przedmioto-
wych 1 mie¢ $wiadectwa kontroli jakosci zakladu wy-
tworcy. Materiaty stykajace si¢ bezpo$rednio z pro-
duktem musza by¢ dopuszczone przez Panstwowy Za-
ktad Higieny. Materiaty lakiernicze powinny mie¢ $wia-
dectwa gwarancyjne wytworcy i moga by¢ stosowane
jedynie w okresie gwarancji. '

Jako$¢ materialdw uzytych do wykonania zasuw
podzbiornikowych powinna by¢ potwierdzona przez
kontrole jakosci.

3.4. Wymagania elektryczne

3.4.1. Silnik elektryczny powinien mie¢ kart¢ gwaran-
cyjng i powinien by¢ przystosowany do podigczenia do
sieci elektrycznej o napigciu 220/380 V i czgstotliwos-
ci 50 Hz.

3.4.2. Stopien ochrony obudowy urzadzen elektrycz-
nych powinien by¢ typu IP-44 wg PN-79/E-08106.

3.4.3. Instalacja ochronna. Wszystkie metalowe czesci
powinny by¢ tak polaczone elektrycznie, aby catosé

" Zgtoszona przez Instytut Maszyn Spozywczych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Maszyn Spozywczych dnia 27 lutego 1990 r.
' jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1990 r.
(Dz.-Norm. i Miar nr 6/1990, poz. 11)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1990.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,60 Nakt. 700 + 27 Zam. 697/90/4
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mogla by¢ przylaczona do instalacji ‘ochronnej. Korpus

zasuwy powinien by¢ wyposazony w zacisk ochronny

w postaci Sruby nie mniejszej niz M8, Zacisk powinien
mie¢ dwie podkladki ptaskie i jedna sprezynowa po-
kryte powloka Fe/Zn-b-40 ¢ wg PN-82/H-97005. Obok
zacisku ochronnego nalezy umies$ci¢ symbol uziemienia
wg PN-87/E-01200 p. 2.2. ‘

 Rezystancja mierzona migdzy glownym zaciskiem
ochronnym i1 dowolng cz¢écig metalowg urzadzenia nie
powinna przekracza¢ 0,1 ().

3.5. Instalacja pneumatyczna. Prze‘wody po obrébee

powinny byé dokladnie oczyszczone spr¢zonym po-
wietrzem i wyplukane w benzynie. Po zmontowaniu
calego zespolu instalacji wszystkie ztacza musza byé
~ catkowicie szczelne przy cisnieniu 0,63 MPa. Niedo-
puszczalne sg przecieki i zahamowania sitownika.

Inne wymagania — wg PN-85/M-73761.

3.6. Poljgczenia spawane powinny byé -wykonane
zgodnie z BN-74/1904-05.

3.7. Montaz. Do montazu powinny by¢ uzyte czeéci
1 zespoly odebrane przez zakladowa kontrole jakosci.
Wszystkie czgéci i zespoly powinny byé montowane
W sposOb zapewniajacy prawidtowos$é dziatania. Pola-
czenia gwintowe powinny by¢ zabezpieczone przed od-
krgcapiem. Lby Srub i wkretéw oraz nakretki powinny
przylega¢ na calym obwodzie do powierzchni czeéci lub
zespotéw laczonych. Plyta zamykajaco-otwierajgca
otwoOr przelotowy powinna przesuwaé sie miedzy rolka-
mi prowadzacymi bez zacie¢ i zahamowan. Mechanizm
-napedu plyty powinien pracowaé bez zaci¢é. Zatrzymy-
wanie plyty powinno nastgpowaé¢ w punktach granicz-
nych tak, zeby przy otwieraniu plyta nie zastaniala

otworu przelotowego i odwrotnie przy zamykaniu za-

staniala otwor przelotowy.

3.8. Poziom diwigku przy pracy pod obcigzeniem nie
powinien przekroczyé 55 dB.

3.9. Dzialanie zasuwy bez obcigzenia. Kazda zasuwa
po zmontowaniu powinna by¢ poddana probie pracy
w czasie okoto 0,3 h. Praca zasuwy powinna by¢ nie-
zawodna, spokojna i bez zahamowan. Temperatura
fozysk nie powinna przekroczyé 30°C powyzej tempera-
tury otoczenia. Pobor pradu nie powinien przekroczy¢

7

80% wartosci pradu znamionowego. Uktad napedu-

pneumatycznego musi by¢ szczelny.

3.10. Dziatanie zasuwy pod obcigzeniem. Zasuwa
moze by¢ poddana prébie pod obcigzeniem po uzyska-
niu pozytywnych wynikéw z proby bez obcigzenia.
"Probe pod obcigzeniem nalezy przeprowadzié¢ na sta-
nowisku badawczym lub bezposrednio na stanowisku
eksploatacji przez okoto 0,3 h.

BN-90/2666-08

Praca zasuwy powinna by¢ niezawodna. Przesuwanie
si¢ ptyty w prowadnicach rolkowych zamykania i otwie-

rania otworu wylotowego powinno odbywac si¢ bez za-

hamowan i zgrzytéw. Przewody uktadu transportowego
powinny by¢ szczelne, zapobiegajace zapylaniu otocze-
nia; uklad napgdu pneumatycznego powinien byé
szczelny, zapobiegajacy ubytkowi ci$nienia. Temperatu-
ra tozysk nie powinna przekraczaé¢ 30°C ponad tempe-
ratur¢ otoczenia.

Pobér pradu nie powinien przekroczy¢é warto$ci pra-
du znamionowego. ‘

3.11. Cechowanie. Na korpusie zasuwy w miejscu
widocznym powinny byé zamocowane w sposéb trwaty
tabliczki znamionowe wg BN-85/2406-01 zawierajace
co najmniej: ! ‘

— nazwe i znak wytworni,
nazwe¢ i typ urzadzenia,
nr fabryczny, . .
rok produkcji,
masg,
znak Kontroli Jakosci..

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

- 4.1. Pakowanie. Wszystkie $ruby, podkiadki, prze-
wody elektryczne wraz z osprzg¢tem pakowaé do skrzy-
nek wg PN-78/D-79609. Przed pakowaniem wszystkie
powierzchnie nie zabezpieczone przed korozja nalezy
pokry¢é S$rodkiem ochrony czasowej wg PN-80/
H-97080/03. Opakowanie powinno by¢ uzgodnione
z odbiorcg lub pakowane urzadzenia powinny byé
w opakowaniach wg PN-87/D-79607, PN-81/M-78213.

Znakowanie opakowan — wg PN-85/0-79252.

4.2. Przechowywanie. Zasuwy powinny by¢ przecho-
wywane w pomieszczeniach suchych i zabezpieczone
przed uszkodzeniami mechanicznymi. Powierzchnie su-
rowe 1 obrobione zabezpieczy¢ przed korozja Srodkami
ochrony czasowej K-1/a/2/A wg PN-80/H-97080/03.
Skrzynie z osprzgtem lub czeSciami do 150 kg nalezy
skladowa¢ w dwoch warstwach.

4.3. Transport. Zasuwy opakowane wg 4.1 mogg byé
przewozone dowolnymi $rodkami transportu zgodnie
z obowigzujacymi przepisami transportowymi®’ w wa-
runkach zabezpieczajacych przed wpltywami atmosfe-
rycznymi 1 uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tablicy.

L. . Rodza badas {13l Badania Wmssaia || Opis Tadat
b { 4] ®elne. | piepelne : i

1 Lo =y ey T g 5 6

K Ogledziny zewnetrzne + + 3.1; 3.11 54.1

2 Sprawdzenie powlok ochronnych + + 3.1a); 3.1b) 5.4.2

Y Patrz Informacje dodatkowe p. 2.
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cd. tablicy -
L Tt tadnd Badani.a Wym‘:ggania Opiswtéadar'l
pelne | niepetne
1 _ 2 3 -4 5 6
3 Sprawdzenie ‘wymiaréw + + 3.2 543
4 Sprawdzenie materiatu + - 3.3 544
5 Sprawdzenie wymagan elektrycznych + + 34 54.5
6 | Sprawdzenie instalacji pneumatycznej + - 3.5 54.6
7 Sprawdzenie potaczeti spawanych i montazu + 3.6; 3.7 547
8 "Sprawdzenie dzialania bez obciaZenia + 3.8; 3.9 “5.4.8 -
9 Sprawdzenie dziatania pod obcigzeniem + - 3.10; 3.11 54.9
Znakiem + oznaczono badania, ktére nalezy przeprowadzié.
Znakiem - oznaczono badania, ktérych nie przeprowadza sig.

*

Badania petne nalezy przeprowadzi¢ przy wykonaniu
zasuw po raz pierwszy przez dang wytwdrnie, po kazdej
zmianie materialu, technologii i konstrukcji mogacej
mie¢ wptyw na jako$¢ wyrobdw, okresowo raz na dwa
lata, przy wznawianiu produkcji urzgdzenia w tej samej
wytworni, jezeli przerwa w produkcji trwata dhuzej niz
dwa lata. .

Badania niepelne nalezy przeprowadzié¢ w czasie bie-
zgcej kontroli jakosci produkcji oraz przy odblorach
wyrobu.

5.2. Pobieranie probek Do badan pe}nych nalezy po-
braé¢ jedna zasuwe danego typu.

Badaniom niepelnym podlega kazda zasuwa.

5.3. Przygotowanie do badai. Do badan nalezy przed- -

stawi¢ zasuw¢ kompletnie zmontowana i wyregulowa-
n3g. Zasuwy powinny byé ustawione na stanowisku

przystosowanym do badan i odbioru, podiaczone do -

sieci zasilania elektrycznego i pneumatycznego oraz
uziemione.

5.4. Opis badan ;o

5.4.1. Ogledziny zewnetrzne' polegaja na wizualne;
ocenie wszystkich czgéci, zespotéw oraz kompletnosci
zasuwy. W szczegblnodci nalezy sprawdzié:

— stan wykonania powierzchni montazowych,

— cechowanie danych znamionowych na tabliczce
znamionowe;j. :

5.4.2. Sprawdzenie powlok ochronnych. Sprawdzenie
powlok lakierowych nalezy przeprowadzi¢ wg PN-79/
H-97070. Nalezy réwniez sprawdzié grubo$é¢ powtoki
lakierowej wybrang metodg wg PN-74/C-81515. Po-
wloki metalowe i konwersyjne — wg PN-71/H-04651.

5.4.3. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonaé przy-
rzadami pomiarowymi zapewniajacymi wymaganq do-
kiadnos¢. '

5.4.4. Sprawdzenie materialu nalezy przeprowadzié
poréwnujac dokumenty materialowe z dokumentacja
techniczng. i

5.4.5. Sprawdzenie wymagan elektrycznych polega na:

— sprawdzeniu $wiadectwa gwarancyjnego wytwor—
cy silnikow,

— wykonanlu pomiardw opornosci
PN-73/M-55604 p. 3.3,1,

1zolacji  wg

— wykonaniu pomiar()w opornosci instalacji ochron-
nej wg PN-73/M-55604 p. 5.3.3.
Pomiary wykonaé przyrzadaml pomiarowymi Kkla-
sy L,5. :

5.4.6. Spréwdzenie instalacji pneumatycznej polega na
skontrolowaniu szczelnosci i wskazan na manometrze.
Po doprowadzeniu ci§nienia 0,6 MPa nalezy zamkna¢
plyta otwor przelotowy zasuwy, a nastepnie zamknaé
zawOr odcinajacy doptyw powietrza. Instalacje uwaza-
my za szczelng, jezeli w czasie S s nie nastapi spadek
cisnienia do 0,045 MPa. .

5.4.7. Sprawdzenie potaczeii spawanych i montazu po-

lega na sprawdzeniu potaczefi spawanych wg BN-74/
- 1904-05 p. 3.1.1, sprawdzeniu dokrgcenia $rub i nakre-

tek odpowiednimi kluczami oraz sprawdzeniu wizual-

- nym dokladnosci otwierania i zamykania plyta zasuwy

otworu przelotowego.

'5.4.8. Sprawdzenie dzialania bez obcigzenia. Prébe
przeprowadza si¢ przez kilkakrotne uruchomienie za-
suwy 1 obserwacje jej pracy W czasie proby nalezy
rowniez wykonac: -

— pomiar temperatury lozysk termometrem kla-

sy 2,5,

— pomiar poboru pradu przyrzagdami pomiarowymi

‘klasy co najmniej 1,5,

— sprawdzenie szczelno$ci metodg wizualno-stucho-
wa (w przypadku zasuw z napgdem pneumatycznym),
~ — pomiar poziomu dZwieku wg PN-81/N-01306,
PN-84/N-01307.

5.4.9. Sprawdzenie dziatania pod obciazeniem. Probe
przeprowadza si¢ przez kilkakrotne uruchomienie za-
suwy 1 obserwacj¢ jej pracy oraz odczytanie parame-
trow. W czasie proby nalezy wykonaé:

— pomiar temperatury lozysk termometrem kla-
sy 2,5,

— pomlar poboru pradu przyrzadaml pomiarowymi
klasy co najmniej 1,5,

— sprawdzenie  szczelnosci
wizualno-sluchowa,

— pomiar poziomu diwigku wg PN-84/N-01306,
PN-84/N-01307. ‘

przewodow metoda
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5.5. Ocena wynikéw badan. Zasuwy nalezy uzna¢ za
dobre, jezeli wszystkie badania wg 5.1 sa pozy-
tywne.

5.6. Zaswiadczenie wytworcy o zgodnosci z norma.
Dla kazdej dobrej zasuwy nalezy wystawi¢ za$wiad-
czenie stwierdzajace zgodno$¢ wykonania zasuwy z wy-
maganiami normy.

6. POSTEPOWANIE Z WYROBEM NIEZGODNYM
Z WYMAGANIAMI NORMY

Zasuweg nie spelniajaca choéby jednego z wymagan
wg 5.1 wytwbérca ma prawo poprawi¢ 1 przedstawi¢ do
hadan powtérnych. Zakres badan powtdrnych powinien
obejmowa¢ tylko te badania, ktoérych wynik byt ujemny
oraz te badania, ktére na skutek usuniecia wad moga
mie¢ wynik odmienny niz poprzedni.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Instytut Maszyn Spozyw-

czych w Warszawie.
2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powlok
do podloza oraz przyczepnos$ci migdzywarstwowej

PN-87/D-79607 Klatki i komplety klatkowe drewniane o masie za-
warto$ci do 1000 kg. Wspdlne wymagania i badania

PN-78/D-79609 Skrzynki i komplety skrzynkowe o poszyciu z ele-
mentdw plytowych o masie zawartoéci do 150 kg, Wspdlne wy-
magania i badania .

PN-87/E-01200 Symbole graficzne ogblne stosowane w elektryce

PN-79/E-08106 Obudowy urzadzen -elektrotechnicznych. Stopnie
ochrony. Podzial, wymagania i badania

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okresleme
agresywnosci korozyjnej $rodowisk

PN-71/H-04653 Ochrona przed korozja. Podziat i oznaczenie warun-
kéw eksploatacji wyrob6w metalowych zabezpieczonych malars-
kimi powlokami ochronnymi

PN-76/H-83100 Zeliwo szare. Odlewy. Ogdlne wymagania i badania

PN-72/H-83104 Odlewy z zeliwa szarego. Tolerancje wymjarowe,
naddatki na obrobke skrawaniem i odchytki masy

PN-82/H-97005 Ochrona przed korozjg. Elektrohtyczne powloki
cynkowe

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni
stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogdlne wytyczne

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania po-
wierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowe, Wy-
tyczne ogdlne

PN-80/H-97080/03 Ochrona czasowa. Srodki konserwacyjne

PN-83/M-02113 Gwinty metryczne. Tolerancje

PN-77/M-02136 Uktad tolerancji katéw

-

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztaltu i polozenia. Wartosci

PN-78/M-02139 Odchytki wymiar6w nietolerowanych

PN-73/M-55604 Obrabiarki.  Wyposazenie elektryczne.
konstrukcyjne

PN-85/M-73761 Napedy i starowania pneumatyczne. Uklady pneu-
matyczne. Ogolne wymagania bezpieczefistwa

PN-81/M-78213 Palety tadunkowe plaskie jednorazowego uzytku.
Parametry podstawowe i wytyczne konstrukcyjne

PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania

PN-85/M-82054/15 Sruby, wkrety i nakretki. Elektrolityczne po-
wioki metalowe _

PN-81/N-01306 Hatas. Metody pomiaru. Wymagania ogdlne

PN-84/N-01307 Hatas. Dopuszczalne wartosci poziomu dzwigku na
stanowiskach pracy i ogdlne wymagania dotyczace przeprowadze-
nia pomiaréw

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawarto$cig. Znaki
i znakowanie. Wymagania podstawowe

Wytyczne

, BN-74/1904-05 Potaczenia spawane. Wymagania i badania

BN-85/2406-01 Tabliczki znamionowe. Wytyczne wykonania

BN-81/2666-04 Maszyny i urzadzenia dla przemystu zbozowo-pa-
szowego. Zasuwy podzbiornikowe. Wymiary podstawowe

Prawo przewozowe. Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. (Dz. U. nr 53
poz. 272 z 1984 r.)

Regulamin PKP Ladowanie i zabezpieczenie przesylek towarowych
(Dz. TiZK nr 9 poz. 68 z 1985 r.)

Zarzgdzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie
ladowania samochodéw cigzarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24
poz. 123 z 1963 r. i nr 35 poz. 250 z 1968 r.)

3. Symbol wg SWW — (473, :

4. Autor projektu normy — inz. Jan Podgérski — Osrodek Ba-
dawczo-Rozwojowy Maszyn i Urzadzen Przetwérstwa Zbozowo-Pa-
szowego w Bydgoszczy.
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