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INFORMACJE DODATKOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest wybdr

czeéci ogdlnego zastosowania, takich jak: rekojesci,

ka, gatki, smarowniczki, pierécienie osadcze i

két-

uszczel-

niajgce, koncdwki do wezy, opaski zaciskowe i uszczelki.

Norma jest wyciagiem z Polskich Norm i norm branzo-

wych.

1.2. Zakres stosowania normy. Norme nalezy stosowad

w budowie maszyn i urzgdzen przeznaczonych dla przemy-

stu spozywczego.

Zgtoszona przez Instytut Maszyn Spozywczych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Maszyn Spozywczych dnia 6 pazdziernika 1978 .
joko norma obowiazujaca od dnia 1 kwietnia 1979 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 24/1978 poz.106)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1979.

Druk. Wyd. Norm. W-wo, Ark. wyd. 3,00 Nakt 1300+ 55 Zam. 110/79

Cena zt 18,00
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2. WYMIARY, PRZYKLAD OZNACZENIA, MATERIAL

2.1. Rekojeéci stale (PN-54/M-56150)

2.1.1. Odmiany. Rozrdzinia sie nastepujace odmiany re-

kojesci statych:

1

b) rekojesci statej odmiany B z czopem dlugoéci l

22 mm i chwytem dlugo$ci L = 75 mm czernionej:

REKOJESC STALA B 22X75 czern., PN-54/M-56150

A - z czopem zwyklym do roznitowania w stali, ¢) re¢kojedci statej odmiany C z chwytem dlugoéci L =
B - z otworem w czopie do rozwalcowania w zeliwie, = 95 mm czernionej:
C - z czopem gwintowanym.
2.1.2. Przyklad oznaczeljxi_a REKO]ESS_Si}FQ?%l;:OgD SRR
a) rekojesci statej odmiany A z czopem diugosci l = -
= 18 mm i chwytem dlugoéci L = 60 mm chromowanej:
REKOJESC STALA A 18X60 chrom. PN-34/M-56150 2.1.3. Gtéwne wymiary wmm - wg rys. 11itabl. 1.
Odmiana A Chromowane i _polerowane lub polerowane i czern.one
- o s —_— S 5
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Jdmiana  pamsas
3] —- +—
c-45° % BN-78/2402-04-1
Rys. 1
Tablica 1
! dla odmiany Masa
2) 1 sztuki
A B C| L d dl D Dl D2 !l 12 R Rl ‘RZ dz h x g i kg
1 2 314 5 6 7 819 10 11 | 12 113 | 14 15 16 17 18 19 20
14 10 | 48 6 M6 15110 | 8 32,115 5| 30}27 4 31,5 1,0 | 0,5 0,04
18 12| 60 8 M8 19 j12 |10 39,4 6 638135 5,5 |4 ]1,8 1,2 | 0,5 0,08
22 16|75 | 10 | M10 |24 |16 |13 49,6(8 | 8|48|40| 7 |5 ]22.] 1,5/ 0,5 0,17
28 20195 | 12 M12 | 30 |20 |16 63,210 |10 | 60|52 9 |'6 2,6 1,8 0,8 0,33

1) Wymiary dlugoéci czopéw rekojeéci A i B nalezy uwazaé za najwieksze. W zaleznoéci od zastosowania rekojeéci,
dlugoéci czopdw dobiera sie wg nastepujgcego szeregu: 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 26, 28.

2) Dopuszczalne odchytki wymiaru d rekojeéci A - h8, rekojeéci B = k6 wg PN-77/M-02104 i PN-77/M-02105,
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2.1.4. Materiatl. Stal S15 wg PN-72/H-84020 lub stal E- proste z otworem kwadratowym,

automatowa wg PN-73/H-84026. G - odgiete z otworem kwadratowym.

2.2. Rekojedci zaciskowe i ich pétfabrykaty (PN-57/
M-56155)

2.2.3. Przyklad oznaczenia

a) rekojesci odmiany A o dtugosci L = 100 mm:
2.2.1. Odmiany. Rozrdznia sie nastepujgce odmiany
L REKOJESC A 100 PN-57/M-56155
rekojesci: :

A - proste z otworem walcowym gtadkim, b) péifabrykatu (P) rekojesci o diugoéci L= 100 mm:
B - odgigte z otworem walcowym gltadkim,

) REKOJESC P 100 PN-57/M-56155
C - proste z otworem walcowym gwintowanym,

D - odgiete z otworem walcowym gwintowanym, 2.2.4. Giéwne wymiary w mm - wg rys. 21 tabl. 2.

Potfabrykat

Odmiana A Odmiana 8
Gy dyfiz, "

7 e 3

[BN-78/2402-04-2]

Rys. b



JESC KRZYZOWA,
- gwiazdowe - wyrdinione w oznaczeniu stowami RE-

KOJESC GWIAZDOWA.

2.3.2. Odmiany. Ze wzgledu na material rozrdznia sie

nastepujgce odmiany rekojesci:

- re¢kojes$é z zeliwa szarego - wyrdzniona W oznacze-
niu literg A,

- rekojesé z tworzywa sztucznego - wyrdzniona w ozna-

czeniu literg C.

2.3.3. Przyklad oznaczenia rekoje$ci gwiazdowej od-

miany A, o wielkosci nominalnej d = 40 mm:

REKOJESC GWIAZDOWA A 40 BN-77/4423-14

4 BN-78/2402-04
Tablica 2
Kotek
L D D D a b d d d K 5 stozkowy
1 2 2 wg
i PN-66/M-85020
50 16 7 10 5,5 12 M8 8 2,5 545 755 2,5X16
80 20 9 12 7 15 M10 10 3 7 Ol 3x20
100 25 11 16 8 19 M12 12 4 9 12,2 4 %25
125 32 14 20 12 25 M16 | 16 5 |11 14,9 5 % 30
160 40 18 25 14 30 M20 20 6 14,5 19,6 6 X 40
200 50 22 32 18 40 M24 24 8 18 24,3 8X50
2.2,5. Material. PoSifabrykat ze stali 55 wg PN-75/ %
H-84019" =
b 145
N
2.3. Rgkojesci krzyzowe i gwiazdowe (BN-77/4423-14) &7\
o v 3
1 |
2.3.1. Rodzaje. Ze wzgledu na ksztalt rozrdznia sig @ ~ I =
2 Al
~nastgpujgce rodzaje rekojesci: 77
- krzyzowe - wyrdznione w oznaczeniu slowami REKO- ~

[BR-78[2402-04-3]
2.3.4. Gléwne wymiary w mm - wg rys. 3 i tabl. 3. Rys. 3
Tablica 3
Wielkosd 1) R st}égii]zvy
i : s L R R
nominalna d1 d2 d 3 D D1 1 Ll 5 L3 L 4 LS L6 s | R 1 s i | .
d PN-66/M-85020
32 22118 | 9 6 2 24|10 115 | 8 | 16 4 (12112 ] 50 2 X16
3 4 2
L0 o5 |22 |12 | 8 2,5 |28|12 (18} 9 |19 5 |14|15 | 60 2,5%20
50 28 125 | 14 {10 3 32114 |20 111 | 22 17 | 18 70 3X25
4 3
60 32 |28 |16 |12 4 36 (16 |22 |12 | 24 6 119|20]| 90 |5 4% 30
70 36 132 118 |14 5 40|18 |25 |13 |26 5 22 122 1100 5X36
- 4
80 40136 | 20 |16 6 48 120 |30 116 | 32( 6 8 [24 (25110 6 6 X 36
1) Otwér jest wiercony z jednej strony rgkojeéci. Przy montazu przewierca sie otwdr przez sworzen i przez prze-
ciwlegly Scianke rekojesci, po czym caloéé rozwierca sie wedlug kotka stozkowego.
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2.3.5. Material A - z otworem dla rekojesci,
a) rekojesci odmiany A - zeliwo szare wg PN-76/ B - bez otworu dla rekojeéci.
H-83101, ;
2.4.2. Przyklad oznaczenia kétka recznego z ramio-

b) rekojeéci odmiany C:

- korpus - tworzywo sztuczne termoutwardzalne,
- tulejka - pret szesciokatny ze stali weglowej kon-
strukcyjnej wyzszej jakosci ogdlnego przeznaczenia

PN-75/H-84019 lub ze stopu cynku wg PN-63/H-87101.

wg

2.4, Kélka reczne z ramionami { PN-54/M-56151)

2.4.1. Odmiany. Rozréznia sie nastepujjce

kotek:

odmiany

nami odmiany A o $rednicy zewnegtrznej D= 125 mm i $red-
nicy otworu piasty d= 14 mm:

a) chromowanego

KOLKO RECZNE A 125X14 chrom. PN-54M-56151
b) polerowanego |
KOLKO RECZNE A 125X14 poler. PN-54/M-56151

2.4.3. Gtédwne wymiary w mm - wg rys. 4 i tabl, 4

Odmiana A
a, K a
G 1
1-45°
.
A
7
/ b /
W A
; ) '
8 .
Pal
Al
- - B Odmiana 8
| D0
.\( ' d
[BN-78/2402 -04-4]
Rys. 4
Tablica 4
D| d dldzdSHbaBER.ROR1R2R3rrlr2r3k1k2blcCdA
125013 (14 | 8| 13|28 |36 |18) 8|18 | 20| 9 | 18] 44|12 {5,5/3,5(3,4|4,1 9|11 8 |1,5]0,8] 39
160[15 |16 [10 | 17 | 32|40 |20 | 8|20 | 22| 10 [22|58|16] 6 | 4 [3,7(4,5/ 10| 10121 9 |2 [1 | 44
2000118 |20 |10 {1736 |45 |24 19,5| 22| 251 11 (2676|207 | 4 |4,1]5,3] 10| 11141102 |21 |50
250(22 [25 |12 | 21|45 |50 | 289,51 251 28112,5| - {9524} 8 } 4 (4,516 12| 12| 16|11 (2,5]1,5( 61
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2.4.4. Material, Zeliwo Z1200 wg PN-76/H-83101. 2.5.3. Material. Zeliwo szare Z1150 wg PN-76/
-83101.
2.5. Kditka reczne odsadzone z wiericem pelnym i otwo- H-89201
rem kwadratowym zbieznym ( PN-63/M-74072) 2.6. Gatki kuliste (PN-63/M-56170)
2.5.1. Przyklad oznaczenia kéika recznego odsadzo- 2.6.1. Typy. Rozrdznia sig¢ dwa typy galtek kulistych:
nego z wiericem pelnym o srednicy Dk =200mm i z otwo- A - galki kuliste z wkiadkg metalowg gwintowana,
rem kwadratowym zbieznym o wymiarze Smax =16 mm wy- B - galki kuliste z gwintem prasowanym.

k zeli 1150
onanego z zeliwa Z115 2.6.2. Przykiad oznaczenia gatki kuliste; typu A, o

KOLKO RECZNE 200X16  PN-63/M-74072 $rednicy D, = 25 mm:
2.5.2. Gléwne wymiary w mm - wg rys. 5 i tabl, 5. GALKA KULISTA A 25 PN-63/M-56170
B8-8

[BN-78/2402-04-5]

Rys. 5
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Tablica 5
S Piasta Ramiona Wieniec Sred-
nica
. Liczba frzpie-
Dy |max| min k) [hy | Ryt dyfdy | dafmy | 70d, ey tay ) Tl B 5| s | ramion | 77| 8| To | 9 | nie
m dt
160y13 | 12,6120 [40 |13 |32 |34 ]38 |16 81122{11 {9,5| 4 (3,5} 41} 19 3 8,51 42217 18
180§ 14 | 13,622 (42 |14 |35 |37 141 | 16 8136112 | 10 4,5 4 4| 22 3 9 5124 |18 20
200116 | 15,6 (24 |45 |16 [38 |40 |44 | 18 9115213 (11§ 5] 4 |5,5| 24 3 10 6] 26|20 22
320|124 | 23,6|32 |56 {22 52 56 |64 |24 | 121240115 | 1315,51 5 7 | 40 5 13 9| 33|26 (30, 32
2.6.3. Gléwre wymiary w mm - wg rys. 6 i tabl. 6. b) smarowniczki prostej z gwintem St. B 1/8", odmiany H:
SMAROWNICZKA St. B 1/8" H PN-76/M-86002
Typ A " . Ty 8 2.7.3. Giéwne wymiary wmm - wgrys. 7 itabl, 7.
Kula &7 -02
1. P45 o
<) b " 'ibzi[ﬂ ?
' S
-
)
d L\ ) /‘
E —p
< $58-01
' b ktS
x>
Rys. 6 1
N y Plaszczyzna podsta-
g e\ } | wowa gwintu
Tablica 6 W I M
T S | T 17
!d 3
: — -~}
= [BN-78/2402-04-7]
D d d h dla typu
k 1 VE Rys. 7
A B
i Tablica 7
20 M5 12 18 10,5 14 ——
H h | h ! S
25 15 | 225 16 - i
M3 16 i 7
X 6 s .
i 18 29 22 StMOX1 i) & 2 20,5 0,15
.B 1/8" 8|10 11
40 M12 22 37 25 30 St.B 1/ 1 7 4,572 -0,27
2.7.4. Material. Kadlub smarowniczki - stal AI1OX i
All wg PN-73/H-84026 lub stal 15 wg PN-75/H-84019.
%6 4. Faterial. Tloczywo fenolowe polofen FKE-1 2.8, Smarowniczki kulkowe ciénieniowe z gtowka

polofen FF-1 wg PN-75/C-89270.

2.7. Smarowniczki kulkowe cidnieniowe z gtéwka stoz-

kowg- proste( PN-76/M-86002)

2.7.1. Odmiany. Rozréznia sie dwie odmiany  smaro-

wniczek prostych: ;

- z kadlubem stalowym nieutwardzonym - bez wyrdzni-
ka w oznaczeniu,

- z kadlubem stalowym utwardzonym - H.

2.7.2. Przyklad oznaczenia

a) smarowniczki prostej z gwintem StM6X1 i  kadlu-

bem stalowym nieutwardzonym:

' SMAROWNICZKA StM6X1 PN-76/M-86002

stozkowg - katowe (PN-76/M-86003)

2.8.1. Odmiany. Rozrdinia sie dwie odmiany smarow-

niczek katowych:
- z giéwka stalowg nieutwardzong - bez wyrdznika w
oznaczeniu,

- z gtéwka stalowa utwardzona - H.

2.8.2. Przykiad oznaczenia

a) smarowniczki katowej z gwintem StM6X1 i gldwka
stalowa nieutwardzong nachylong pod katem o = 450:

SMAROWNICZKA StM6%1/45° PN-76/M-86003

b) smarowniczki katowej z gwintem St.B 1/8" z giéw-
ka nachylona pod kgtem & = 90° odmiany H:
SMAROWNICZKA St.B 1/8"/90° H PN-76/M-86003
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2.8.3. Gléwne wymiary w mm - wg rys. 8 i tabl. 8. ' Tablica 9
d h d d
H 1 5 k
6 +O’ 10 7 3 2) 1 8 1
8 +0,05 9 4 3 10
10 11 | 4,5 [t0,5] 3,5 | 12
| - +0,12 2
‘%ﬂz rg. ! I—g 1 12 +0,06 13 55 4 14
gwinty ™
g T ev-mrsags o 16 18 17,5 4,518 |3
Rys. 8
Tablica 8 2.9.4. Material, Kadiub smarowniczki - stal A10X lub
All wg PN—?S/H-SLOZG tas$ma stalowa zimno walcowana
gtebokottoczna wg PN-73/H-92327 lub blacha gigbokotto-
4 . ' 5 s "
o4 « |H|h LY maax S csna wg PN-09/H-92121.
45 11,8 2.10. Smarowniczki kulkowe cidnieniowe  z  gldéwka
StM6X1 20113 4 0,75 100,22 zaokraglong ( PN-76/M-86007)
90 14,5
. 2.10.1. Odmiany. Rozréznia si¢ pieé odmian smarowni-
St. B 1/8] M10X1| 45 11,8 -
22|14 4,572 11.0.27 R
St.B 1/8" |90 14,5 - z kadlubem stalowym nieutwardzonym - bez wyréznika
1) Wymiar dotyczy tylko gwintdw stozkowych, W OZOACEERIN,

- z kadlubem stalowym utwardzonym - H,

- z kadtubem ze stopu cynku - Zn,
2.8.4. Materiat, Kadlub smarowniczki katowej - stal

A10X lub A1l wg PN-73/H-84026. Gléwka smarowniczki

katowej - stal All wg PN-73/H-84026 lub stal 15 wg PN-75/
H-84019. 2.10.2. Przyklad oznaczenia

- z kadltubem ze stopu aluminium - Al,

- z kadlubem z mosigdzu - Ms.

2.9. Smarowniczki kulkowe na smar plynny - weiska- a) smarowniczki z gwintem M10X1 z kadtubem stalowym

ne { PN-76/M-86004)

nieutwardzonym:

2.9.1. Odmiany. Rozréznia sie dwie odmiany smarow- SMAROWNICZKA M10X1 PN-76/M-86007

niczek: b) smarowniczki z gwintem M10X1, odmiany H:

s i = 53nik S iu,
z kolnierzem - bez wyrdzinika w éznaczeniu SMAROWNICZKA M1OX1 H PN-76/M-86007
- bez kolnierza - Bk. ’

2.10.3. Gléwne wymiary w mm - wgrys. 10 i tabl. 10,

2.9.2. Przykiad oznaczenia

a) smarowniczki o §rednicy d= 8, z kolnierzem:
SMAROWNICZKA 8 PN-76/M-86004

b) smarowniczki o §rednicy d = 8, odmiany Bk:
SMAROWNICZKA 8 Bk PN-76/M-86004

2.9.3. Gléwne wymiary wmm - wg rys. 91 tabl. 9.

m - —— s -
%) ‘ b) ) 5
140° %‘ i ,, - N
Q -~
[GN-7872402-04~10]
Rys. 10
Tablica 10
d H h h1 S
. : M6 13 8 5 4 -0,15
a)smarowniczka z kotnierzem b)smarowniczka bez kotnierza
BR-782402 04 M8x1 15 9 5,5 9 -0,22
— M10 X 1 17 10 6 11 -0,27
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2.10.4. Material. Kadlub smarowniczki - stal A10X i

Ola wielkosci 5+8

All wg PN-73/H-84026 1ub stal 15 wg PN-75/H-84019. Ola wrélkgsh' 00+4 d
Dla smarowniczek z gwintem M8X1 i M10X1 dopuszcza ) ==
sie kadlub ze stopdw: 3
a) cynku Z41 i Z43 wg PN-63/H-87101, " [ B x
b) aluminium PASN wg PN-68/H-88026. ; s . T
‘ . 6its | | 6ktS| | X
Dla przemystu okretowego i maszyn eksportowych do- A .
i <«
puszcza si¢ kadtub z mosiadzu M63 wg PN-77/H-87025. X - % ,
2.11. Smarownice kapturowe (PN-69/M-86008) d g
g2 . — %
2.11.1. Rodzaje. Rozréznia sig trzy rodzaje smarow- Smarownice odlewane ( toczone
nic kapturowych:
- smarownice odlewane (wielkoéci 2, 4, 5, 7, 8, 9 - A,
Rvs., 11
- smarownice tloczone (wielkosci 21i 3) - B,
- smarownice toczone (wielkosci 00i Q) - C, dy
2.11.2. Przyklad oznaczenia smarownicy kapturowej: : ]
a) odlewanej, wielkosci 2: o !
SMAROWNICA KAPTUROWA A 2 PN-69/M-86008 <
~x<| 6kt :
b) tloczonej, wielkosci 3: 4
SMAROWNICA KAPTUROWA B 3 PN-69/M-86008 d
d
c) toczonej, wielkodci O: Vi
SMAROWNICA KAPTURQWA C 0 PN-69/M-86008 Smarownice .
; ttoczone EN-TAI2402-(4-12]
2.11,3. Gtéwne wymiary wmm - wgrys. 11 1 12
oraz tabl. 11 i 12, s 14
. 5o 2
POJe-mnosc d b d1 d2 d3 a | h |H| k kl ) S ..
Wielkosé mlg
cm gwint —
metryczny
2 2 3 4 5 6 7 8|19 |10] 11 12 13 14
00 0,7 M6X0,75 4| 25| mioxy | 14 [12|12]|25 | 5 . 9
-0,20
0 1,3 M8X1 6 3 M12x1 17 1414129 | 6 2 10
2 5 | Mi12x1,5 10| 4 M22x1 | 32 {1818 |37 |10 - |14 -0,43
4 20 M12x1,5%) |12 | 4 M39x1,5 50 | 22|23 |46 |12 . 19
5 40 M12X1,5 12 4 M48x1,5| 60 | 2825 (54 |12 8 19 ‘
-0,52
4 90 M16x1,51) |15 6 M68X1,5 80 323275 {14 10 27
8 160 M16X1,5 15 6 M76X1,5| 90 |36|36 (83 {14 | 10 27
9 280 M20X1,5 16| 6 | Mm85x1,5/100 |40[4293]18] 12 |32 -1,0

1) Dla wielkosci 4 i 7 dopuszcza sie w wyjatkowych przypadkach gwint M14X1,5.

2) Po uzgodnieniu z zamawiajacym gtdwka pod klucz moze byé niewykonywana.
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Tablica 12

Pojemnos$é
Wielkosé min d b d d d a H h k S
3 1 2 3
cm
2 5 M12X%1,5 9 4 M20X1 25 18 18 36 9 14
-0,43
3 i3 M12x1,5 10 4 M30x1 34 21 22 43 14 TeF
2.11.4, Material. Smarowniczek odlewanych - zeliwe 2.12.3. Materiat. Stal St3S5X wg PN-72/H-84020.

ciggliwe czarne wg PN-68/H-83221. Smarowniczek tloczo-
nych - tadma walcowana na zimno ze stali  niskoweglowej
glebokotloczona wg PN-73/H-92327. Smarowniczek toczo-

nych - stal automatowa A10 lub A12 wg PN-73/H-84026.

2.12. Pierscienie osadcze lekkie (PN-72/M-85101)

2,12,1. Przyklad oznaczenia pierscienia osadczego

lekkiego o $rednicy d= 80 mm z wkretami dociskowymi:

PIERSCIEN OSADCZY 80 PN-72/M-85101
2.12.2. Gtéwne wymiary w mm - wg rys. 13 i tabl. 13.

d<70 a=70
A
i:
==
T
Rys. 13 Libe otz
Tablica 13
d Lk d . PN\}\«”(;;%\AY52273
2 3| 4 5 6

5 14 '7 0,4 | M2;5 M2,5 X 6
8 20 9 1 | Mé Mé % 8
10 | 25 10 1 | M5 M5 % 10
12 28 12 1 | M6 M6 X 10
16 32 12 | 1,6 | M6 M6 X 10

20 ‘| 36 13 { 1,6 | M6 M6 X 10,
25 42 15 | 1,6 | M8 M8 x 12
30 50 15 | 1,6 | M8 M8 X 12
32 52 16 | 1,6 | M8 M8 x 12
40 62 18 | 1,6 | M10 M10x12

50 75 i8 | 2,5 | M10 M10 X 16

60 90 20 | 2,5 [ Mm10 M10 x 20

80 |115 23 | 2,5 | m12 M12 X 20

100 |145 26 | 2,5 | M12 M12 x 25

Wkrety wg PN-62/M-82273.

2.13. Pierscienie osadcze sprezynujace {PN-76/

M-85111)

2.13.1. Rodzaje. Rozrdznia sie dwa rodzaje pierscie-

ni:
z - pierécienie osadcze sprezynujgce zewnetrzne,

w - pierscienie osadcze sprezynujace wewngtrzne.

2.13.2. Przyklad oznaczenia

a) pierscienia osadczego sprezynujgcego przeznaczo-

nego do osadzania na czopie o §rednicy D= 40 mm, rodza-
oz
PLIERSCIEN OSADCZY SPREZYNUJACY 40 z
pN-76/ M-85111

b) pierscienia osadczego sprezynujgcego przeznaczo-

nego do osadzania w otworze o érednicy D= 40 mm, ro-

dzaju w:

PIERSCIEN OSADCZY SPREZYNUJACY 40 w
PN-76/M-85111

2.13.3. Gldéwne wymiary w mm - wg rys. 14115 oraz

tabl. 14 i 15,

Pierscien w stanie Swobodnym
dla 0=10+100mm

B Krawedzie
Dia 0-6-8mm
. Oo ostre
= e AT
1 | : //’{
ks &/ © g
2do o] l
Czap
f A
ISR | PSS

Prerscien osadezy sprezynujaey zewnetrzny
EN-TE/2402-4- 74

Rys. 14
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Pierscien w starie swobadnym
dla D=8+ 160mm

Krawedzie ostre

|

|

9
Otwor
A
f'
- [ S, 3
la
B ]
E%2ZZZZL /

Prerscien osadczy sprezynujgey wewnetrzny

Dla D=170=190mm

2.13.4. Materiat.

H-84032.

Stal sprezynowa 65G wg PN-74/

2.14, Pierscienie uszczelniajace o przekroju okragiym

(PN-60/M-86961)

2.14.1. Przyklad oznaczenia pierscienia

uszczelnia-

jacego ¢ przekroju okraglym, o $rednicy wewnetrznej D =

= 18,2 mm i $rednicy d = 3 mm:

[BN-78/2402-04-15] PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 18,2x3 PN-60/M-86961
Rys. 15
Tablica 14
Czop Pierscien Gniazdo
Orienta-
cyjna Silta poosio-
D D, g a b dg D masa f 3 wa
hil | max min 2 1000 H13 min kG
sztuk
w kg
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
6 5,6 fg’?gs 0,7 | 2,7 1,3 | 1,15] 12,2 0,084 5,7 0,8 0,45 70
8 | 7.4 fg’?g 0,8 |32 | 1,511,2]| 15,2 0,158 7.6 0,9 120
0,6
10 | 9,3 [tz |1 |33 | 18| 15| 176 | 0,30 9,6 1,1 153
hll
12 11 3:3 1,8 19,6 0,500 11,5 0,75| 230
15 | 13,8 |+0,18 3,6 23,2 0,670 14,3 2,1 400
1 R -
16 | 14,7 |-0,36 Bt 24,4 0,700 15,2 490
L3
17 | 15,7 3,8 | 2,3 25,6 0,820 16,2 520
18 16,5 3,9 2,4 26,8 1,110 17,0 690
20 | 18,5 4 2,6 29 1,300 19,0 1,5 770
22 i 20,5 1,2 { 4,2 | 2,8 31,4 1,500 21,0 1.8 845
25 | 23,2 [+0,21 4,4 | 3 2,0 | 34,8 1,900 23,9 1,7 | 1060
hi2
26 | 24,2 |-0,42 4,5 | 3,1 36 1,960 24,9 1100
28 | 25,9 4,7 | 3,2 38,4 2,920 26,6 1500
9.3 ,
30 | 27,9 1.6 |5 3.5 41 3,320 28,6 1620
1,6
32 | 29,6 5,2 | 3,6 | 245 43,4 3,540 30,3 2,6 | 2100
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cd. tabl. 14
Czop Pierscien Gniazdo
Orienta- )
, cyjna Sita
D D, g a b d, D, masa D, f h | poosiowa
hll max min 1000 H13 min kG
sztuk
w kg
. 2 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
35 32,2 15 3,9 47,2 4,000 33 1,6 2670
. 0,25 5,6
236 | 332 1™F 4 48,2 5,500 34 3 2760
-0,50
38 35,2 5,8 4,2 50,6 5,620 36 2910
1475 1,85
42 38,5 6,5 | %5 56 6,500 39,5 4000
45 | 41,5 +0,39 6,7 Ui 7 59,4 7,500 42,5 3,8 4300
2,5
48 | 44,5 |-0,78 6,9 | 5 62,8 7,920 45,5 4600
50 | 45,8 6,9 Byl 64,8 10,200 47 5700
55 | 50,8 7:2 5ed 70,4 11,400 52 6300
hl2
56 51,8 2 T S 71,6 11,800 53 2L15 6400
60 55,8 7,4 5,8 75,8 12,900 57 6900
63 58,8 7,6 6,2 79,2 16,000 60 4: 5 7020
65 60,8 +0,46 7,8 6,3 81,6 18,200 62 7500
70 65,5 |-0,92 8,1 6,6 87,2 22,000 67 8050
2,5 3 2,65 -
75 70,5 8,4 7 92,8 24,600 72 8600
80 74,5 8,6 Tl 98,2 27,300 76,5 10700
85 | 79,5 8,7 | 7,8 104 36,400 81,5 - 5.3 | 11400
+0,54
90 84,5 -1,08 3 8,8 8,2 | 3,5 109 44,500 86,5 3,15 12100
100 94,5 9,6 9 121 53,700 96,5 13500
Tablica 15
Otwdér Pierscien Gniazdo
Orienta-
cyjna Sila
D D, g a b d, D, masa D, f h poosiowa
hl1 max min 1000 H13 | min kG
sztuk
w kg
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 | 12 | 13 14
8 8,7 88 | 2.4 3,2 | a1 2,8 0,140 8,4 128
0,6
10 10,8 3.2 | 1.4 112 | 3.3 0,260 10,4 160
+0,36
12 13 -0,18 3,4 ke, 7 1,5 Lyd 0,370 12,5 H11 0,75 240
15 189 1 37 |2 P 7 0,500 15,7 1,01 3.1 422
18 19,5 L. | 2.2 8,9 0,740 19 725
20 21,5 +0,42 &8 | 2 10,6 0,900 21 . 1,5 780
Ly2 Hl2
» 22 23,5 2,5 12,6 1,100 23 835
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cd. tabl. 15
Otwor Pierscien Gniazdo
Orienta-
cyjna Sila
D D, g a b do D2 masa D, f h poosiowa
hll max min 1000 H13 min kG
sztuk
w kg
1 2 3 % 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
24 25,9 4,4 | 2,6 14,6 1,420 25,2 1160
<0, 91 1,8
25 26,9 4,51 2,7 _ 15 1,500 26,2 1,3 1200
.2
28 | 2,9 17,4 1,800 29,4 1380
4,8 - 2.1
30 32,1 3 19,4 2,060 31,4 1370
32 34,4 1.9 3.2 20,2 %10 3.7 1.3 | 2.6 1390
+0,50 5,4
35 37,8 _0.25 “ 3,4 23,2 3,540 37 2690
(37) 39,8 1,5 3,6 25 3,740 39 1.6 3 2710
5,5
38 40,8 3,7 26 3,900 40 2820
40 43,5 5,8 | 3,9 27,4 4,700 42,5 4050
; +0,78
42 45,5 | -0,39 5,9 | 4,1 | 2,5 | 29,2 5,400 44,5 7 4250
45 48,5 1,75 | 6,2 | 4.3 31,6 6,000 41,5 1,85 3,8 4310
47 50,5 4,4 33,2 6,100 49,5 4350
6,4
48 51,5 4,5 34,6 6,700 50,5 % 4520
50 54,2 6,5 | 4,6 36 7,300 53 H12 6070
55 59,2 _ 5 40,4 8,300 58 6350
6,8
56 60,2 E 5,1 &1 4 8,800 59 6070
60 64,2 10,92 5,4 B4 4 11,100 63 2,15 6210
0,46
62 66,2 7,3 | 5,5 46,4 11,200 65 6170
4,5
63 67,2 5,6 47,4 12,400 | 66 ' 6160
65 69,2 7,6 | 5,8 48,8 14,300 68 7820
70 74,5 6,2 53,4 16,500 73 8420
(72) 76,5 2.5 78 | 6.4 13 55,4 18,100 75 2,65 8650
75 79,5 | 6,6 58,4 18,800 78 9000
80 85,5 Bel Z 62 22,000 83,5 112C0
85 90,5 78 66,8 25,300 88,5 11900
+1,08 5,8 5,3
90 95,5 Y3 7,6 71,8 31,000 93,5 3,15 | 12660
'O ] 54
100 105,5 9 8,4 | 3,5 | 81 38,000 103,5 14000
110 . % 1 10,4 | 9 88,2 64,500 114 17600
120 187 11 9,7 97 77,000 19% 19200
6
130 137 e 4 11 10,2 107 82,000 134 H13 | 4,15 20700
ils
140 YT -0,63 11,2 1107 { 4.5 | 109 87,500 144 ) 22300
150 158 12 5 125 105,000 155 7,51 30000
[
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cd. tabl. 15
Otwdr Pierscien Gniazdo
Orienta-
cyjna Sila
D D, 9 a b do D, masa D, f h poosiowa
hll | max min 1000 H13 | min kG
sztuk
w kg
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 i} 12 13 14
160 169 +1,26 13 |11,6 133 110,000 165 31900
170 |179,5 | -0,63 12,2 | 145 140,000 {175 33900
4 L, I8 7.5
180 189,5 +1,44 13,2 153 165,000 185 H13 34500
190 199,5 -0,72 13,8 162 175,000 195 34000
1,62 -
270|285 fo’ g |5 16 |5 237 388,000 |278 5,15/12 51800
2.14.2. Gléwne wymiary w mm - wg rys. 16 i tabl. 16. cd. tabl. 16
| D
T
- | @"
. : 18,2 0.3
0
20,2
BN-78/2402-0 22.2
Rys. 16
Tablics 16 28,2
28,2
3,3 +0,5
5,3 30,2
+0,1
6,3 34,2
7,3 02
8,3 36,2
9,3 40,2
05 52,9
4.3 +0.58 2.k +0,08 45,2
12,3 56,4
18.3 44,2
+0,7
1443 ~ 55,2
15,3 62,2
16.3 69,2
7.3 79,2 Sy 7 +0,12
18,3 89,2 #
19,3 99,2
+1
20,3 +0,5 114,2
23,3 129,2
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2.15. Piers$cienie uszczelniajgce o przekroju kolowym

do polaczen spoczynkowych (PN-64/M-73093)

2.15.1. Przyklad oznaczenia piers$cienia uszczelnia-

jacego o przekroju kotowym do uszczelniedl spoczynkowych

o wymiarach D=85mmi d=5mm:
PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 85X5 PN-64/M-73093

2.15.2. Giéwne wymiary w mm - wg rys. 17 i tabl. 17.

]
/I { 2]
|
T
b
Rys. 17
Tablica 17
D d
12
=2 0,2
25
28
5 38 +0,3
sl ol
50 +0,2
3 -0,1
60 e
-0,5
120 +0,5
140 ek
+0,8
200 gy
+0,2
28 03
+0,3
40 o
56
+0,4 5 +0,2
85 2
+0,5
13 -0,8
210 +1,2
230 4l
2.16. Pierscienie gumowe uszczelniajace watkdw

(PN-66/M-86960), (PN-72/M-86964), (PN-72/M-86965)

2.16.1. Rodzaje. Rozrdinia sie dwa rodzaje pierscie-

ni:
A - z metalowa wkiadka usztywniajaca,

B - w zewngtrznej obudowie metalowej.

2.16.2. Przyklad oznaczenia pierscienia gumowego

uszczelniajgcego watka rodzaju A, o $rednicy wewnetrznej
odpowiadajacej nominalnej $rednicy watka 15 mm, nominal-

nej érednicy zewnetrznej 30 mm i wysokoéci 7 mm:

PIERSCIEN USZCZELNIAJACY A 15X30X7
PN-66/M-86960

2.16.3. Gléwne wymiary w mm - wg rys. 18 i tabl. 18.

Rodzaj A
N S
]
Rys. 18
Tablica 18
d D b d D b
Rodzaj Rodzaj
A B A B
16 7 s 32 7/ e
8 18
22_ 7/ - 33 7 10
19 7 - 30 7 =
22 7 =, 35 7 10
10
26 7 P 20 40 10 10
30 10 10 42 10 -
22 7 = 47 10 10
24 71 = 40 10 10
12 22
. 28 7 - 42 10 10
14 28 7 10 40 10 10
24
24, 7 - 47 10 10
15 30 7 10 35 7 -
35 - 10 40 7 10
30 7 10 25 42 10 10
16 32 - 10 47 10 10
35 10 10 50 10 10
32 7 = 52 10 10
17 :
40 10 10 28 40 7 =
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‘¢d. tabl. 18 cd. tabl. 18
d D b d D b d D b d D b
Rodzaj Rodzaj Rodzaj Rodzaj
A B A B A B A B
47 | 10 . 35 | 72 |10 - 47 65 . 10 ] 70 | 100 10 12
2 52 | 10 | 10 52 7 10 65 10 10| 75 | 100 10 12
40 7 - 38 | 55 10 10 “ 72 10 10 100 | 10 12
42 7 - 62 | 10 10 65 8 0] 8 | 105 - 12
47 | 10 |10 52 7 - 50 72 10 10 110 | - 12
30 50 | 10 | 10 55 7 10 80 10 10| 90 | 120 - 15
52 | 10 |10 60 | 10 . 68 8 - |10 | 120 12 15
40 52
55 | 10 |10 62 | 10 10 75 " 10 130 | - 15
62 | 10 | 10 65 | 10 . 70 8 - {110 | 140 - 15
55 | 7 ’ 72 |10 .| 10 75 10 10 150 | - 15
47 7 |10 80 | 10 - - 80 10 10 a0 | asp | - 15
. 50 | 10 |10 62 | 10 10 90 10 10 | 125 | 150 | 12 15
52 |10 |10 * 68 . 10 80 10 10 | 135 | 170 | 15 :
47 7 . 60 8 10 60 85 10 10 | 140 | 170 | - 15
52 | 10 |10 62 | 10 10 90 10 10 | 165 | 200 | 15 .
35 45
55 | 10 = 72 | 10 10 90 10 12 | 190 | 220 15 15
62 | 10 i0 . 80 10 10 = 95 10 "

2.16.4. Material. Wkladka metalowa pierscienia  ro-

dzaju A i obudowa metalowa pierécienia rodzaju B wyko-
nane z blachy cienkiej stalowej wg PN-69/H-92121. Spre-
zyna wykonana z drutu stalowego sprezynowego wg PN-71/
M-80057. Guma do wyrobu pier$cieni o wytrzymalosci

1 2 . v
na rozcigganie, kG/cm~ nie mniej niz 100, twardos$d W
e O .
stopniach Shore’a 80 t5, temperatura kruchosci C nie
wigcej niz 30.

2.17. Kohedwki do wesy ( PN-76/M-56173)

2.17.1. Odmiany. Rozréznia .sie dwie odmiany koncd-

wek:
z gwintem zewnegtrznym - Z,

z gwintem wewnetrznym - W,

2.17.2. Przyklad oznaczenia

a) koricédwki odmiany Z o $rednicy wewnetrznej d = 6mm

z gwintem rurowym walcowym G1/4A:

KONCOWKA Z6 G1/4A PN-76/M-56173

b) konficéwki odmiany W o $rednicy wewnetrznejd=10 mm

z gwintem rurowym walcowym G3/8:

KONCOWKA W10 G3/8 PN-76/M-56173

2.17.3. Gléwne wymiary w mm - wg rys. 19 i tabl. 19

na str, 17.

PN-73/

H-84026. Dopuszcza sie inny rodzaj materiatu, np. mo-

2.17.4. Material. Stal automatowa All wg

sigdz, tworzywo sztuczne, stal kwasoodporna. Koricowki

wykonane ze stali automatowej powinny byé zabezpieczone
przed korozjg przez elektrolityczne nalozenie powtoki cyn-

kowej.

2.18. Opaski zaciskowe przewoddw gictkich  (PN-63/

M-74905)

2.18.1. Rodzaje. Rozrdznia sie dwa rodzaje opasek:

A - pierécieniowe,
B - tasémowe.

2.18.2. Przyklad oznaczenia

a) opaski rodzaju A do zaciskania przewodu gietkiego

o $rednicy zewnetrznej D= 35 mm, cynkowanej:
OPASKA A 35c PN-63/M-74905

'b) opaski rodzaju B, diugosdci L = 290 mm, do zaciska-
nia przewodu gietkiego o $rednicy zewnegtrznej D = 40 mm,

kadmowanej:

OPASKA B 290 k PN-63/M-74905
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ds

Odmwana 2
'—Fﬂ’?’m
EEEEEEL
fa ALt
Ly {xn
L
A

Odmiana W

Tablica 13

QOznaczenie éredm’-
gWinm wg ca we-
d PN-73/ d, dg d, d, d L by S D | wnewrz-
M-02030 na
weza
7w z w izl wlzl wlziw|z|lw 2z wilz | w| z|wlziwz wilzilwzlwl 2| wlz
4L | 4 6 8 6,3
G1/4N G/ 4 | 13,157 |- |17 11 13,5 |40 |36 | 10| 6 | 6 |-] 10|17 |} 19,6
6 6 8 10 8
7 17 9.5 | 12 L8 {44 7 10
G3BA|G¥8 | 16,660 |- |22 14,5 |17 127 -112 |22 25,4
10 {10 12,5 | 14,5 52 |48 8 12,5 4
13 |13 |cy2alcy2 | 20,955 |- 127 (15,5 | 18 | 18 (21,5 |63 |58 |14|9 |10 |-]|14 | 27| 31,2] 16
15 |15 |G34A |G 4 | 25,441 |-132 |19,5 22 24 27 70 165 |16 |10 {11 |-f16 | 32| 36,9| 20
21 |21 |G1A [G1 33,249 |- |41 {24 27 30 |3z 80 |73 20 |12 |12 |- 20|41 ) 47,3] 25




18

BN-78/2402-04

2.18.3. Gléwne wymiary w mm - wg rys. 20 i

tabl. 201 21.
Rodzaj A
Nokretka M5
0. /w15t D /
RS
|
[s) - =
Rys. 20
Rodza) 8
i Zowlaczka
Il
I "
—
Y | .
; 20cisk
Ube

Tablica 20

Iablica 21

Srednica Zawleczka
! zewnetrz- b a_ @ d e wg
na prze- +0,5 +.0,2 PN-76/M-82001
wodu
170 do 22
516 |[3|4,5 |9 4X20
225 | 25+ 30
290 | 36 + 40
330 | 41 1 45
10{ 11 |5|6,5]15 6,3%32
390 | 51 4+ 55
420 | 56 + 60

2.18.4. Materiatl.

Tasma stalowa wg PN-73/H-92327.

2.19. Uszczelki ptaskie do przylg zgrubnych kolnierzy

(PN-68/H-74375)

2.19.1. Przykiad oznaczenia uszczelki plaskie] do

przylg zgrubnych kolnierzy na ciénienie nominalne 0,6 MPa

(6 kG/cmz) o érednicy ‘D

= 200 mm o grubo$ci 2 mm, wy-

nomt

konanej z tektury technicznej pokostowanej ( TP):

USZCZELKA PLASKA 0,6/200/2 TP PN-68/H-74375

2.19.2. Gléwne wymiary w mm - wg rys. 22 i tabl. 22,

UL

d (12
Dnaz)

Imax

(EN-78/2402-04-22]

Rys. 22
Srednica zewnetrz- Wkret 5. 8 wg Tablica 22
na przewodu b h PN-74/M-82205 Srednica Srednica Ciénienie nominalne
D nominalna wewnetrz- - wg
wvg na
16 PN-54/H-02651 PN-62/H-02650
0,6 MPa (6 kG/cm™)
18 8 D d ’ ’d : - 5
12 +3 M5x18 érednica zewnetrzna
0
’ 10 18 ) 38
24 10 15 22 43
26 20 28 53
10 | +3 M5x22 B
30 ' 25 35 63
- 32 43 76
#a 40 49 86
=
35 o o -
& 65 77 116
16 |12 ! 5X%2
- +3 M5X25 o - g5
5
55 100 115 152
125 141 182
60 -
150 169 207
0 200 220 262
80 L 500 509 577
KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Instytut Maszyn

Spozywczych w Warszawie.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/2402-04. Wpro-

wadzono zmiany wynikajgce z uaktualnienia Polskich Norm,

3. Normy zwiazane

PN-75/C-89270 Tworzywa sztuczne. Tloczywa fenolowe
PN-76/H-83101 Zeliwo szare. Gatunki
PN-68/H-83221 Zeliwo ciggliwe. Gatunki

-

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej ja-
koéci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej  ja-
kosci ogdlnego przeznac'zenia.. Gatunki

PN-73/H-84026 Stal automatowa. Prety, walcéwka i drut.
Wymagania i badania '

PN-74/H-84032 Stal sprezynowa (resorowa). Gatunki

PN-77/H-87025 Mosiadz do przerdbki plastycznej.Gatunki

PN-63/H-87101 Stopy cynku. Gatunki

PN-68/H-88026 Stopy aluminium do przerdbki plastycznej.

Gatunki

PN-69/H-92121 Blacha stalowa cienka do tloczenia

PN-73/H-92327 Taéma walcowana na zimno ze stali nisko-

weglowej
PN-77/M-02104 Tolerancje i pasowania, Pola tclerancji
watkdéw i otwordw ¢ wymiarach ponizej 1 mm
PN-77/M-02105 Tolerancje i pasowania. Pola toleranciji

i uklad pasowan watkéw i otwordw o wymiarach 1 do

500 mm

PN-71/M-80057 Druty sprezynowe. Druty ze stali weglo-

wych, okragte, ogdlnego przeznaczenia
PN-62/M-82273 Wkrety dociskowe z koicem  stozkowym,
bez tba, z gwintem na calej dtugosci

Pozostale normy zwigzane podano w tablicach.

4. Zastosowanie czesci nie objetych wyciggiem, a wy-

stepujgcych w odpowiednich normach polskich i  branzo-
wych, wymaga zgody Oérodka Normalizacyjnego IMS.
Przy korzystaniu z normy nalezy kazdorazowo spraw-

dzié aktualno$é norm, z ktérych dokonano wyciggu.
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