UKD 622.245.42

URZADZENIA

WIERTNICZE

1. WSTEP |
Przedmiotem normy s3 mufy dwustopniowego
cementowania, stosowane do rur oktadzinowych
W czasie cementowania otworow wiertniczych.

2. OZNACZENIE

Przykiad oznaczenia mufy dwustopniowego cemen-
towania o wielkosci znamionowe] 245:

MUFA DWUSTOPNIOWEGO CEMENTOWANIA 245
BN-79/1775-26

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnie. Powierzchnie zewnetrzne kadhuba
mufy dwustopniowego cementowania i cz¢$ci wspdipra-
cujacych ze sobg powinny by¢ gladkie bez peknied,
rys, rozwarstwien, zadzioréw i ostrych krawedzi. Do-
puszcza sig¢ usuwanie tych wad w granicach tolerancji
odpowiednich wymiaréw.

Chropowatos¢ powierzchni obrobionych elementéow
- wewngtrz mufy wspoipracujgcych ze soba powinna by¢
taka, aby warto$¢ parametru chropowatosci R wg
PN-73/M-04251 nie przekraczata 2,5 um.

Powierzchnie gwintdw powinny odpowiadaé wyma-
ganiom wg PN-71/G-02075.

3.2. Giéwne wymiary wg rysunku 1 tablicy
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(BN-T8/1775-26]
Rys. 1

Przyktadowa konstrukcja muty dwustopniowego cementowania

[ — tacznik, 2 — kadlub muty, 3 — uszczelka gumowa, 4 — gniazdo

tuler gornej do posadowienia klocka, 5 — pierscien rozprezajacy,

6 — tuleja goérna, 7 — nit podtrzymujgcy tuleje, 8§ — podtoczenie

na pierscien rozpre¢zajacy, 9 — gniazdo tulei dolnej do posado-

wienia klocka lub kuli, /0 — otwdr wyptywowy, // — kula, 12 — tu-
leja dolna, 13 — sprzegto kiowe.

Zgloszona przez Instytut Gérnictwa Nattowego i Gazownictwa
Ustanowiona przez Ministra Gérniciwa dnia 27 listopada 1979 r.

jako norma obowiazujaca od dnia 1 lipca 1980 r.

(Dz. Norm. i Miar nr

1 /1980 poz. 3 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1980.
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3.3. Material. Zalecany material na kadtub mufy ze
stali stopowej konstrukcyjnej wg PN-72/H-84030 za-
pewniajacy po jej obrdbce nast¢pujgce wiasnosci me-
chaniczne muf o wielkosci znamionowej 114--245:

R ,, co najmniej 900 MPa,

R, co najmniej 700 MPa,

As co najmniej 12%,

Z co najmniej 50%

Mufy o wielkosci znamionowej 340:

R4, co najmniej 700 MPa,

R, co najmniej 560 MPa,

As co najmniej 14%,

Z co najmniej 50%.

Pozostate cze$ci ze stali wg uznania wytworni za-
pewniajacej wymagane wlasnosci mechaniczne.

Guma na uszczelke — o wlasnosciach wg PN-70/
C-94201.

3.4. Szczelnosé. Mufy dwustopniowego cementowa-
nia o wielkosciach 114, 127, 168, 178 1 245 powinny
byé poddane probie szczelnoSci woda na ciSnienie
21 MPa, a o wielko$ci 340 na cisnienie 14 MPa. Przy
zamknietych otworach wyptywowych tulejg gérng, po
15 min nie powinny wykazywac przeciekOw tymi otwo-
rami 1 gwintami poszczegOlnych cz¢sci mut.

Spadek ci$nienia préby nie powinien przekroczy¢
0,5 MPa. '

3.5. Cechowanie. Na kazdej mufie, w miejscu ozna-
czonym na rysunku, nalezy oznaczy¢ na trwale zgodnie
z PN-61/G-06200 ceche zawierajacg co najmniej:

a) oznaczenie wg rozdz. 2 bez czg¢sSci stownej 1 nu-
meru normy,

b) znak wytworni,

c) kolejny numer fabryczny tamany przez dwie os-
tatnie cyfry roku wykonania,

d) znak kontroh jakosci.

3.6. Konserwacja. Powierzchnie zewnetrzne mufy na-
lezy pokry¢ srodkiem zabezpieczajacym przed korozja.
Gwinty 1 czg$ci wchodzace do wewnatrz mufy nalezy
pokry¢ smarem antykorozyjnym.

Konserwacje nalezy przeprowadzi¢ po wykonaniu
wszystkich badan wg 5.1 z wymkiem dodatnmm.

4. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Przechowywanie. Mufy nalezy przechowywac
w suchym miejscu zabezpieczonym przed wplywami
atmosferycznymi z dala od srodkow powodujacych ko-
rozjg.

4.2. Transport. Mufy transportuje si¢ dowolnymi
Srodkami transportu po uprzednim zabezpieczeniu ich
przed uszkodzeniami mechanicznymi.

W celu ulatwienta r¢cznego lub mechanicznego prze-
noszenia — mufy nalezy wyposazy¢ w odpowiednie
~ ochraniacze gwintdw wraz z uchwytami.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Kazda muf¢ nalezy poddaé nas-
tepujacym badaniom:

a) ogledzinom zewng¢trznym (31 3.5 1 3.6),

b) sprawdzeniu gtéwnych wymlarow 1 wymiarow
gwintow (3.1 1 3.2),

c) sprawdzeniu materiatu (3.3),

d) sprawdzeniu szczelnosci (3.4).

Sprawdzenie zgodnoscit wykonania mufy dwustopnio-

wego cementowania przeprowadza wytwornia, Zama-

wiajacy moze sobie zastrzec przy zamowieniu przepro-
wadzenie badan zgodno$ci wykonania mufy przez whas-
nego przedstawiciela (odbiorce).

5.2. Opis badan

5.2.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzié
nieuzbrojonym okiem lub przy uzyciu lupy pieciokrot-
nie powigkszajgcej. Chropowatos¢ powierzchni nalezy
sprawdzi¢ przez poréwnanie z wzorcami chropowatosci.

5.2.2, Sprawdzenie giownych wymiaréw i wymiarow
gwintow nalezy wykona¢ uniwersalnymi przyrzadami
pomiarowymi zapewniajgcymi wymagana dokladnosé
lub odpowiednimi sprawdzianami. Sprawdzenie gwin-
tow wg PN-71/G-02075 1 PN-70/M-02013.

5.2.3. Sprawdzenie materiatu kadtuba 1 poszczegdl-
nych czg¢sci mufy polega na sprawdzeniu przedlozo-
nych przez wytwérni¢ wynikéw badan lub zaswiad-
czenia jakosci tego materialu na zgodno$¢ z PN-72/
H-84030.

Zaleca si¢ przeprowadzenie badan nieniszczacych
kadtuba, tagcznika redukcyjnego 1 tulei mufy.

5.2.4. Sprawdzenie szczelnosci przeprowadza si¢c na
specjalnym stanowisku probnym sposobem hydraulicz-
nym zgodnie z wymaganiami 3.4.

5.3. Ocena wynikow badan. Mufy dwustopniowego
cementowania, ktore przeszty badania okreslone w 5.1
z wynikiem dodatnim, uznaje si¢ za wykonane zgodnie
z wymaganiami normy. Jezeli ktérekolwiek z badan
da wynik ujemny, muf¢ nalezy uzna¢ za niezgodng
Z wymaganiamil normy.

Wytworni przystuguje prawo odpowiedniej poprawy
1 ponownego przedstawienia mufy do badan, ktorych
wynik jest ostateczny.

5.4. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej odebrane;
mufy wytwOrnia wystawia zamawiajgcemu zaswiadcze-
nie o0 jakosci zawierajace co najmniej:

a) nazw¢ 1 adres wytworni,

b) nazwe 1 adres zamawiajacego,

c) oznaczenie mufy wg rozdz. 2,

d) numer t dat¢ zamowienia,

e) wyniki poszczegdlnych badan,

f) wielkos¢ ci$nienia $cinajgcego nity tulei dolnej
1 gdrnej,

g) date produkci,

h) znak kontroli jakosci.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca nmorme¢ — Instytut Gornictwa Nafto-
wego 1 Gazownictwa w Krakowie.

2. Normy zwigzane

PN-70/C-94201 Czg¢$ci gumowe i gumowo-metalowe do pomp ptucz-
kowych. Wymagania i badania

PN-71/G-02075 Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe. Potacze-
ma gwintowe. Gwinty rur oktadzinowych ziaczkowych

PN-61/G-06200 Wiertnictwo. Cechowanie sprzetu

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki

PN-70/M-02013 Gwinty metryczne o $rednicach | do 600 mm. Wy-
miary
PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatosé
powierzchni. Okreslemia podstawowe 1 parametry
3. Symbol wg SWW — (724-9,
4. Autorzy projektu normy — mgr inz. Stanistaw Gorski i mgr inz.
Leszek Schmidt, Przedsiebiorstwo Poszukiwan Nafty i1 Gazu w Pile.
5. Uzgodnienie z Wyiszym Urzedem Gorniczym. Tre$¢ meryto-
ryczna normy uzgodniona z Wyzszym Urz¢gdem GoOrniczym w dniu
16 maja 1979 r.
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