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EKSPLOATACIJA
ZtOZ
ROPY

NAFTOWE)

1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wymagania

dotyczace nalewakéw kolejowych ropy naftowej do napet-
rilania cystern kolejowych,
2, Zakres stosowania normy, Norme halezy stosowacd

przy cpracowywaniu nowych dokumentacji technicznych,

3, Rodzaje, Rozréznia si¢ dwa rodzaje nalewakéw ko-

lejowych ropy naftowej:

- jednostronne - J,

- dwustronne - D,

W zaleznosci od liczby stanowisk nalewowych w kazdym
rodzaju rozréznia sie nalewaki jedno lub wiétostanowisko-
we, |

Liczbe stanowisk nalewowych od 1t do n nalezy oznaczacd
cyframi arabskimi,

W zaleznos$ci od potrzeby, poszczegdlny rodzaj nalewa-
ka jedno- lub wielostanowiskowego otrzymuje sie przez
taczenie z soba segmentéw (pokazanych na rysunku) o nha-
stepujacych symbolach:

- schody - A4,

- pomost z mostkiem zwodzonym i punktem nalewowym na
jedna lub dwie strony - B | |

- pomost migdzystanowiskowy z drabinka awaryjna z osto-
ng - C-,

- pomost migdzystanowiskowy z drabinka awaryjna z Qslo-

na oraz budka dla obstugi nalewakéw -Cy, ,

4, Sposéb budowy oznaczenia, Oznaczenie powinno za-

wieraé nastgpujace dane:

a) petna nazwe stowna: NALEWAK KOLEJOWY ROPY
NAF TOWE.J,

b) symbol rodzaju wg 3,

c) liczbe stanowisk nalewowych,

d) symbol segmentdw, z ktérych sktada sig natewaic,

e) numer normy,
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5. Przyktad ozhaczenia nalewaka kolejowego ropy nafto-

wej jednostronnego (J) tréjstanowiskowege (3) ztozonego z

segmentow ABC:

NALEWAK KQLEJOWY ROPY NAFTOWEJ J-3-A-B-C
BN-78/0486-27

6. Opis u_rza_dzenia dotyczy rodzaju pokazanego na ry-

sunku i jest analogiczny do pozostatych,

Kazdy z segmentdéw nalewaka kolejowego ropy naftowe]

powinien sktadaé sie z dwéch zasadniczych zespotéw: kon-

strukcji noénej podtrzymujacej przewody rurowe oraz

przewodéw rurowych do transportu r*cipy naftowej] wraz =z
armatura.

Catoéé konstrukcji stalowej ma na celu umocowanie i u-
sztywnienie przewoddéw rurowych, przez ktére przeplywa
ropa haftowa do cystern oraz zapewnienie swobodnego po-
ruszania sie pracownikéw obstugujacych nalewaki.

Segmenty (B) w zaleznosci od rodzaju nalewaka (J lub D)

powinny mieé¢ mostki zwodzone ( 7) z jednej lub obu stron

pomostdw (2).

W zaleznodci od wymaganej liczby stanowisk nalewowych.
z segmentéw 4 | B, C i Cb mozna dowolnie rozbudowywad
lub zmniejszaé cato$é zespotu nalewakdw,

Segment Cb zaleca sie ustawiaé w takim | miejscu, aby

pracownik mégt obserwowaé moziiwie najwigksza liczbe

stanowisk nalewowych,

7. Konserwacja, Nalewaki ropy'naftowej powinny byé za-

bezpieczone przed ujemnymi skutkami wptywéw atmosferycz-

nych, zgodnie z dokumentacja fec:hniczng.'

wszystkie

8, lzolacja ciepina, Rurociagg gtéwny oraz
przewody rurowe doprowadzajace rope haftowa wyprowa-
dzane gonad teren oraz kolektory g#éwne i rury nalewowe
do wysokos’;;::i przegubu obrotowego poziomego nalezy izolo~
przepiyw ropy

nafm@ej przy niekorzystnych warunkach zewnetrznych,

Zgioszoha ‘przez Instytut Gérnictwa Natftowego i Gazownictwa
Ustanowiona przez Ministra Gérnictwa dnia 2 listopada 1978 r.

jcko norma obowiazvjaca od dnia 1 lipca 1979 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 2 /1979 poz. 9 )

<

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1979.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,40 Nakt. 1400+55 Zam. 213]7‘9

Cena =i 3,60



B B -
_ A—-A |
4 Th _ 6 ¢
g 2350 . /
A‘ 1 L '*’;'.‘\ﬁ_,/ | 7l
PN-T71_ R S Mg
H-93457 | 3 — '
w : NG 1
| T , _ _ 1-‘“
| S ik R
— s . S, - . ‘ = k‘.;"; SRS
Migjsce \_,,),_! 27 i [ T = [ w U] S N 1 : - R S
CE’C/?OWQJW.G n ",,x"‘fﬂ-‘-j-é 5 / 4 B (E 5\& | . Mf'ej‘gcg e | :““.: s {=: J
28 [y mrllmeEss M ||| el | e
| _—  H-89345] H~9340227 " 5 17 i . ;i 5 , G | |
T ¥5 l % ¢ I il %
3 S =0 | VI
L 5 ! AN \ R ) Foy L Y N —
\24\23 1\ 8 ; : '

Ie" e

e~ PN-73/H-74219 -

6300 . 6300

el . -
[ — [T e — -

—7/ B 22500 | L

[BN-78/0486-27

el

Przyktadowa konstrukcja nalewaka kolejowego ropy naftowej, jednostronnego, dwustanowiskowego

1 - schody z balustrada, 2 - pomost skrajny z balustrada, 3 - pomost miedzystanowiskowy z balustrada, 4 - drabina awa-

ryjna stalowa z ostona, §- stup nodny pomostéw, 6 - budka dla obstugi nalewakéw, 7- mostek zwodzony, 8 - wymiennik

ciepta, 9 - rura stalowa do napeiniania cysterny z géry, 10 - rura stalowa do napetniania cysterny z dotu, Il - waz gu-

mowy, 12 - zasuwa klinowa okragta, kotnierzowa, 13 - zawdr bezpieczeristwa, I4 - manometr, 15 - przegub poziomy, .

16 - przegub pionowy, 17 - podparcie wymiennika ciepta, 18 - stup stalowy nalewaka, 19 - linka stalowa, 2C - ptyty sta-

lowe azurowe, 21 - zasuwa klinowa kotnierzowa, 22 - pionowy przewdd rurowy, 23~ zawdr zwrotny, 24 . zawdr zaporowy
zwrotny do pary, 25- odwadniacz, 26 - koicéwka rur do podtaczenia automatyki, 27~ fundament
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9. Wykonanie, Nalewaki kolejowe ropy naftowej powinny

by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja techriczna,

10, Wymagania w zakresie bhp, Nalewaki kolejowe ropy

naftowéj nalezy zabezpieczy¢ pod wzgledem przeciwpozaro-
wym wyposazajac je w dwie gasnice sniegowe |ub proszko-
we 6 kg oraz 2 koce gasnicze do 4 stanowisk nalewania,
Powyzej 4 stanowisk nalewania nalezy stosowad podwdjna
liczbe sprzetu, Ponadto catos¢ konstrukcji nalewakéw na-

lezy uziemié,

Pozostate wymagania - wedlug Rozporzadzenia Prezesa
Rady Ministréw z dnia 9 lipca 1965 r,
11, Transport, Nalewaki transportuje sie dowolnymi

srodkami transportu zabezpieczajac je przed przemieszcze-

niem | uszkodzeniami mechanicznymi,

12, Cechowanie, Na kazdym segmencie zespotu nalewa-

kéw, w miejscach przyktadowo ozﬁa;.:zonych na rysunku,
nalezy zgodnie z PN-61/G-06200, wybi¢ lub umiesci€ na
trwale przymocowane] tébliczce nastepujace dane;

a) symbol segmentu wg 3,

b) znak wytwérni,

c) kolejny numer fabryczny ial;nany przez dwie ostatnie

cyfry roku wykonania,

d) znak kontroli jakosci,

Na segmencie $rodkowym kazdego z zespoiédw nalewakdw
zamontowanych na state w miejscu ich przeznaczenia nale-
zy umiescié tabliczke zawierajaca co najmniej nastghujgce-
dane:;

e) oznaczenie wg 5 bez czesdci stownej | humeru normy,

f) znak i nazwe wytwérni,

g) znak kontroli jakosci,

KONIEC

INFORMACJE _DODATKOWE

1. lastytucja opracowujaca norme =~ Instytut Gérnictwa

Naftowego i Gazownictwa, Krakow,

2, Normy i dokumenty zwiazane

| PN-61/G-06200 Wiertnictwo, Cechowanie sprzetu

PN-73/H=74219 Rury stalowe bez szwu przewodowe

PN-64/H-93402 Stal weglowa walcowana, Katowniki nie-
réwnoramienne

PN-71/H-93451 Stal w-alc:owana, Ceowniki ekonomiczne

Rozporzadzenie Prezesa Rady Ministréw z dnia 9  lipca

1965 r, w sprawie bezpiéczenstwa i higien)f pracy oraz

bezpieczeristwa pozarowego w zaktadach gérniczych
wydobywajacych kopaliny otworami wiertniczymi oraz
w zaktadach prowadzacych roboty 2 powierzchni
(Dz. U, nr 32 poz, 212) z uwzglednieniem zmian wy-
nikajgcycﬁ z Rozporzadzenia Prezesa Rady Ministréw

z dnia 16 kwietnia 1969 r, (Dz. U, nr 10 poz. 72),.

3, Symbol wg SWW -~ 0725-9,

4, Autor projektu normy - inz, Karol Zi.gb'ek - Instytut

Gérnictwa Naftowego i Gazownictwa, Krakdw,
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