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NORMA BRANŻOWA 
BN-75 

0486-15 EKSPLOAT ACJA ZŁót 
ROPY NAFTOWEJ Eksploatacja złóż ropy naftowej 

l GAZU ZIEMNEGO Głowice wydobywcze Zamia•ł 

Dławik samouszczelniajacy BN-68/ 1784-01 

1. WSTĘP 

Przedmiotem normy jest dławik samouszczelniają­
c;y na ciśnienie nominalne 70 kG/cm2 (około 70 
daN/cm2 ), stanowiący uzbrojenie gło~ic;y wydob;yw­
czej dla odwiertów ropn;ych pompowanych. 

2, PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział. Rozró~nia się dwie odmiany dławi­
ków samouszczelniających: 

S - ze sztywnym mocowaniem kadłuba (r;ys.1), 
P - z przegubow;ym mocowaniem kadłuba (r;ys.2). 

Grupa katalogowa IV 43 

2.2. Przykład oznaczenia dławika samouszczel­
, niającego o przelocie nominaln;ym 50 mm, ze szt;yw­

nym mocowaniem kadłuba S: 

DLAWIK SAMOUSZCZELNIAJ łCY 50 S BN-75/0486-15 

3. WYMAGANIA 

3.1. Powierzchnie nieobrobione mechanicznie po­
winny b;yć gładkie, bez zadziorów, rozwarstwień, 

naderwań i pęknięć. Ostre krawędzie należy zatę­

pić. 

3.2. Głć~~e wymiary - wg r;ys. 1 i 2 oraz tabli­
c;y. 

Zgłoszona przez Instytut Naftowy 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Górnictwa Nałtowego dnia 17 wrzesma 1975 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie opracowywania dokumenlocji technic:z nej od dnia 1 lipca 197 6 r. 
i produkcji od dnia 1 lipca 1977 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 1/ 1976 poz. 2 ) 

WYDAWNICTW!\ NORMALIZIICYJNE 1976. Wpływ do WN 1 1. 11 o7 5 . Oddano do składu 30. 1 :2.7 5. Drul:. u kolietono w cterwcu 7 6. 
Obi. 0;60 o. w. Nakład 1500..,. 5~ egz. Zam. 45/ 7 6 

Cena zł 2,-40 
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Rys. 1. Przykładowa konstrukcja dławika ze sztywnym mocowaniem kadłuba 

- tr6j&ik, 2- kadhtb dławika, 3- podkładka·, 4- sprężyna, 5- tuleja dolna, 6- podkładka, 7 - uszczelka, 8- tu­

leja górna, 9 - nakrętka dławika. 



BN-75/0486-15 

B 2(kA 
PN-73/H-02030 

lsH-757(!486-IHJ . 

Rys. 2. Przykładowa konstrukcja dławika z przegubowym mocowaniem kadłuba 

1 - trójnik, 2- tuleja, 3- pierścień uszczelniający, 4- kołnierz, 5- sprężyna, 6- podkładka, 7- kadłub dławika, 

8 - uszczelka·, 9- tuleja górna, 10- nakrętka dławika, 11- śruba oczkowa, 12 - nakrętka, 13- zawlec:~;ka, 14- swo­

rzeń, 15 - zawleczka. 

Przelot głowicy ~rednioa Liczba 
wydobywczej wg żerdzi ot w o-
BN-?J/0486-'!3 dławikowej 0 w1 Du1 0 o1 d 1 0 w2 o .. 2 Do2 d z L1 L z rów 

d n 

lllll\ sztuk 

50 32 50 82,5 127 18 50 82,5 127 18 142,5 142,5 8 
±0,13 ±0,13 

80 J2 80 123,8 1b8 22 50 82,5 127 18 165 170 8 



4 

3.3. Materiał. Wszystkie elementy dławika pow~ 

oy b;y ć wykonane z materiałów atestowanyc h, zapew­
niającyc b. wymaganą wytrzymałość i odp:Jrnoś6 na i:cie­
ranie i korozję oraz działanie r opy naftowe j . 

),4, Szczelność i wytrz4małość dławika. Dł awik 

powinien zapewniać szczelność 1 wytrzymało ść w 
czasie próby wodnej, przeprowadzonej pod c i śnie­

niem: 
- 30 kG/cm2 (około 30 daN/cm2 ) przy ruchu żer­

dzi dławikowej i odpowiadającym pracy żurawia po­
mpowego, 

- 1L~O kG/cm2 (okoł o 140 daN/cm2 ) pr z-y nier ucho­

mej żerdzi dławikowej. w_ warunkach t;ych dł awi!!: nie 
powinien wykazywać widoczn;ych przecieków, a żaden 
element widocznych odkształceń. 
~ Cechov;anie. Na kadłubie w mie j sc ach ozna­

czonych na r ys. 1 i 2 należ;y zgodnie z PN-61/ 
G-062.00 11Jy bić cechę zawierającą co najmniej: 

a) oznaczenie wg 2 . 2 bez części słownej i nu­
meru norm;y, 

b) kolejn:J numer fabr;yczn;y łamany przez dwie 
ostatnie cyfry roku wykonania, 

c) znak wytwórni, 
d) znak kontroli jakości. 

4. KONSERWACJA, PAKOWAN IE 1 PRZECHOWYWANIE ' 
TRANSPORT 

4.1. Konserwacja. Elementy me talowe dławikl na­
leż:y pokryć powłokami ochronn;ymi trwał;ymi, zabez­
p ieczającymi przed koro zją. 

4.2. Pakowanie. Dławiki w stanie zmontowany1u na­
leż;y opakować w sposób zabezpieczający je PJ-' ze d 
korozją oraz zanieczyszczeniami i uszkodzeniami 
mech:.micznymi. 

4.3. Przechow,ywanie. Dławiki należy przE:ch.c·Ry­
wać w miejscu suchym, z dala od środków pow odują­
cych korozj ę . 

:t:~· Transport. Dławi ki transportuje się w opa­
kowaniu, dowolnymi środkami trans por tu. 

5. BADANIA 

5.1. Progr am badań. Każdy dławik należy poddać 

nast ępując;ym badaniom: 
a) ogl ędzinom zewnętrznym (3.1 i 3.5), 
b) sprawdzeniu głównych wymiarów (3.2), 
c) sprawdzeniu materiału (3.3), 
d) sprawdzeniu szczelności i wytrzymałości(3.4). 

5.2 . OpiS badań 
5 . 2 .1, Oględziny zewnętrzne powierzchni i ce­

chowania należy przeprowadzić nieuzbrojonym o~ 
Mi ej s ca budzące wątpliwości należy sprawdzić przy 
użyciu lupy pięciokrotnie powiększającej. 

5.2.2 . Sprawdzenie głównych wymiarów należy 

prze prow adzić uniwersalnymi przyrządami 
wymi, zapewniającymi wymaganą . dokładność 

powiednimi sprawdzianami. 

pomiaro­
lub od-

5. 2 .3. Sprawdzenie materiału należy przeprowa­
dzić na podstawie przedłożonych atestów materia-
łowy ch , 

2.2.4. Sprawdzenie szczelności i wytrzymałości 

należy prze prowadzić na odpowiednim stanowisku ba­
dawczym, zapewniającym warunki próby wodnej wg }4. 

~· Ocena wvników badań. Dławiki należy uznać 

za zgodne z wymaganiami normy, jeżeli przeszły z 
w;ynikiem dodatnim przez wszystkie badania wg 5.1. 

5.4. Zaświadczenie ,jakości. Wytwórnia, która W:J­

konuje i montuje dławiki· do produkowanych u siebie 
głowic wydobywcz;ych, powinna wystawić zaświadcze­
nie j akośc i dla dławików i głowic wg BN-73/0486-13 
p. 11. 

Dl a dławików produkowanych jako podzespoły za­
mienne, naleźy wystawić oddzielne zaświadczenie 

jakośc i zawierające co najmniej: 
a ) nazwę i adres wytwórni, 
b) numer i adres zamawiającego, 
c) wy niki badań, 
d) oznaczenie wg 2.2, 
e) numer fabryc zny łamany przez dwie ostatnie 

cyf ry roku w;ykonania, 

K O N I E C 

INFOR MACJE DODATKOWE 

1, Instytucja opracowując a n~=ruę - In s tytut Naf towy, 
2 , Istotne zmiany w stosunku do BN-68/178'+-01 

a) dost osowano nominalne ciśnienie oraz przelot dł awi .... 

ka do obowiązujących ciśnień i przelotów gło'o'ic wydobyw­

c zych wg BN-73/0486-13, 

b) ogranic zono średnice żerdzi dławi kowej do jednego 

wymiaru 32 mm, 

c ) wpro..,.ad;;ono drugą odmianę konstrukcyj.ną dławika z 

przegubowym mocowaniem. kadłuba, 

d) rozszerzono normę 'il zakresie wyruagań i badań. 
3. Normy związane 

PN,-61/G-06200 Wiertnictwo, Gach owanie sprzętu 

PN-71/G-020'?? Eksploatac ja złóż ropy naftowej j. gazu 

ziemnego, Połączenia gwintowe, Gwinty rur wydobywc zych 

PN- 73/M-02030 Gwinty rurowe walcowe, Wymiary i toleran-

c je 

BN-73/0486- 13 Eksploatacja z łó ż ropy naftowej i gazu 

ziemnego, Głowice wydobywcze na ciśnienia nominalna 

70 , 140 , 210, 350 i 700 kG/cm2 

4. Zalecenia międzynarodowe 

RWPG PC 4098-73 HeilJTeraso:z~o6bmaiOII\ee o6opyn;oBaHHe. 
~OHTaHHaH apMaTypa, ThliTOBHe CXeMH 0 OCHOBHhle rra­
paMeTpbl li1 rrpMcoe.n;li1!llłTeJIJ>Hble pa3MepH - norma rów­

noważna w zakresie ciśnienia, przelotów oraz wymiarów 

kołnierzy •. 

2· Autor projektu normy - inż, Jan Kruczek, Przedsię­

biorstwo Kopalnictwa Naftowego, Krosno nad Wisłokiem, 
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