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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg prze-
wody gigtkie stosowane w gorniczych napgdach i stero-
waniach hydraulicznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Przewody
gictkie stosuje sie¢ w gorniczych napegdach 1 sterowa-
niach hydraulicznych w celu doprowadzenia lub odpro-
wadzenia cieczy bg¢dacej czynnikiem roboczym.

'-1.3._ Okreslenia. Hydrauliczny przewdd gigtki — waz
gumowy tloczony ze wzmocnieniem metalowym wg
PN-78/C-94250/60 dwuoplotowy z koncdéwkami przy-
taczeniowymi.

2. WYMAGANIA
2.1. Materiat

2.1.1. Waz gumowy tloczony ze wzmocnieniem meta-
lowym — wg PN-78/C-94250/60 dwuoplotowy.

2.1.2. Koncowki przylaczeniowe — wg norm przed-
miotowych 1 dokumentacji techniczne;.

2.2. Wymiary przewodow

2.2.1. Wymiary poprzeczne wezy
C-94250/60.

2.2.2. Wymiary koncowek przylaczeniowych — wg
norm przedmiotowych 1 dokumentacji technicznej.

wg PN-78/

2.2.3. Dopuszczalne odchytki dlugosci przewodow —
wg tabl. 1.

Tablica 1

Dapuszczélne odchyiki

v —
\ Dlugo$é przewodow!
powyze| | o

do

™ mim
320 500 +10

500 2000 +20
2000 4000 +30
4000 +4()
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2.3. Droznos¢ przewodow. Przewody powinny bycC
drozne. Niedopuszczalne jest uszkodzenie wewngtrzne]
warstwy gumy, przez koncowke¢ przytaczeniowg, powo-
dujace zmniejszenie przekroju.

2.4. Szczelnosé przewodow. Przewody powinny byc

szczelne. Przy ci$nieniu probnym dwukrotnie wyzszym

od ci$nienia roboczego, okreslonego w normach przed-
miotowych, wycieki cieczy przez wgz lub w miejscu
osadzenia koncoéwek przylaczeniowych w wezach sg
niedopuszczalne. Pg¢knigcia 1 wybrzuszenia sg niedo-
puszczalne. )

2.5. Wytrzymatos¢ przewodow. Przewody powinny
wytrzymadé cidnienie rozrywajace czterokrotnie wyzsze
od ci$nienia roboczego, okreslonego w normach przed-
miotowych.

2.6. Wytrzymato$¢ przewodéw na ciSnienie pulsujace.
Przewody powinny wytrzymaé bez uszkodzenia dziata-
nie ci$nienia pulsujacego o wartosci 1,33 ciSnienia ro-
boczego, lecz nie wigce) niz 35 MPa. Cze¢stotliwosé
impulséw ci$nienia 0,5 = 1,7 Hz (30 =+ 100 cykli/min).

Liczba cykli co najmniej; 200 000.

2.7. Cechowanie przewodow. Kazdy przewdd gigtki
nalezy cechowaé farba na powierzchni weza.

Cecha powinna zawieraC €O najmniej naste¢pujgce
znaki: |

— znak producenta przewodu,

— nominalng S$rednice i dilugos$é przewodu,

— miesigc 1 ostatnie dwie cyfry roku produkcji prze-
wodu (oprawienia weza 1 koncowki).

Ponadto na we¢zach powinny znajdowacé si¢ cechy
zgodne z PN-75/C-94250/01.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie przewodow. Przewody tego samego
przeznaczenia lub jednakowej Srednicy nalezy formo-
waé w wiazki lub kregi, przewiazujac w kilku miejs-
cach sznurem lub tas$mg, przy czym Srednica krggu nie
moze by¢ mniejsza od dwukrotnego najmniejszego do-
puszczalnego promienia zgi¢cia wg PN-75/C-94250/02.
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Konce przewodow powinny by¢ zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem 1 uszkodzeniami mechanicznymi.
Po uzgodnieniu pomig¢dzy wytwoOrcg 1 zamawiajgcym

do kazdej wigzki lub kregu przytwwrdznc przywwszkc, |

 na ktorej nalezy- podac

— nazwg¢ wytworcy, |

— wymiary przewodow ($rednica i dhlgosc)
- — wartos¢ ciSnienia mboczego

— liczbe przewodow w wigzce,

— datg¢. produkcii,

— numer atestu weza,

— znak DKJ.

3.2. Przechowywanie przewodow —
C-94099.

wg PN-75/

3.3. Transport przewodow — wg PN-75/C-94250/02. -

4. BADANIA

4.1. Program badan wg tabl. 2 obejmuje badania
petne, ktore przeprowadza si¢ wedtug zasad statystycz-
nej kontroli jakosci 1 badania niepetne, ktorym pod-
daje si¢ kazdy przewod. |

Tablica 2
l ; ’ ' I Zakres l I l
| badan Wyma-| Bada-
Lp. Rodzaj badan '—‘:: gania nia
peine eliie wg wg

1 2 | 3 4 5 6
1 Sprawdzenie materia-

tébw przewodu gigtkie-

g0 + 2.1.1 4.3.1
2 Sprawdzenie materiatu

koncowek przytgcze-

niowych | + 2kl 4.3.1
3 Sprawdzenie wymiaru

przewodu Srednicy

zewngtrzne) + 2.2.1 4.3.2
4 Sprawdzenie dlugosci

przewodow + +- 2i2:3 4,3.3
5 Sprawdzenie droznosci :

przewodow + + 2.3 4.3.4
6 “Sprawdzenie szczelnos- |

ci przewodow ¥ + 2.4 4.3.5
7 Sprawdzenie  wytrzy- _

matosci przewodow + 2:3 4.3.6
8 Sprawdzenie  wytrzy-

matosct  przewodow

na cisnienie pulsujace + 2.6 4.3.7
9 Sprawdzenie cechowa- h

nia s + 2.7 _4_3_8 J

Badania peine nalezy przeprowadzi¢ dla kazdej partii
przewodow.
- Liczno$¢ partii nie powinna przekraczaé 10 000 sztuk.
Badania peine nalezy ponadto wykona¢ co najmnie]
raz w miesigcu dla okresowych kontroli stabilnosci pro-
cesu technologicznego.
4.2. Kontrola jakosci do badan pelnych
4.2.1. Sktad i licznos¢ partii. Partia przedstawiona
do kontroli powinna zawiera¢ przewody wykonane
z wezy tego samego typu i1 rodzaju, tej samej diu-
gosci. Srednicy, z jednakowymi ztgczami, przeznaczone

do pracy przy tym samym ci$nieniu. Liczno$¢ partii
do badan peilnych — wg uzgodnien pomig¢dzy dostawcag
1 odbiorca.

4.2.2. Sposob pobierania prébek do badan peinych.

+ Probki do badan pelnych nalezy pobrac losowo wg
" PN 83/N-03010.

. 4.2.3. ‘Poziom kontroli — specjalny S- 4 wg. PN-79/

N-03021.

 4.2.4. Wadliwo$é dopuszczalna ’-; maksrmum 2,5%.

4.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Plan dwu-
stopniowy — wg PN-79/N-03021 kontrola normalna.

~Warunki przejscia na kontrole obostrzong lub ulgowa

— wg PN-79/N-03021.
4.3. Opis badan

4.3.1. Sprawdzenie materialéow przewodu gig¢tkiego.
Sprawdzenie we¢za przeprowadza wytworca wg PN-78/
C-94250/60 1 potwierdza te badanta w atescie. Pro-

-ducent przewoddw bada zgodno$¢ materiatdw z danymi

podanymi w atestach 1 zaswiadczeniach wytwOrcow.

4.3.2. Sprawdzenie Srednicy zewngtrznej przewodu po-
lega na pomiarze Srednicy zewng¢trznej wgza 1 spraw-
dzeniu z cechg fabryczng.

4.3.3. Sprawdzenie dlugoSci przewodéw. Dlugosci
przewodOw nalezy sprawdzi¢ przymiarem, uwzgl¢ednia-
jac dopuszczalne odchytki dtugosciowe wg 2.2.3, tabl. 1.

4.3.4. Sprawdzenie droznosci przewodow. Nalezy za- -
budowac’: przewody do.urzadzenia do badania droznos-

. Uruchomié¢ pompe. Przeptukad strumieniem cwczy
obserwulac je] przeplyw.

4.3.5. Sprawdzenie szczelnoSci przewodow. Zabudo—
waé przewody do urzadzenia do badania szczelnosci.
Napeini¢ przewody cieczg 1 odpowietrzy¢. Po zam-
knigciu zaworu wylotowego podda¢ badaniom szczel-
nosci wg PN-75/C-94250/07, przy ciSnieniu probnym
wg 2.4 Obserwowaé powierzchnie i szczelno$¢ prze-
wodow (wezy 1 osadzenia koncowki przytgczeniowe)).
W  przypadku wyciekéw cieczy na zlagczu zmienic
uszczelki 1 probe powtdrzy¢. Po probie przedmuchad
przewody spr¢zonym powietrzem.

4.3.6. Sprawdzenie.wytrzymatosci przewodow. Zabu-
dowaé przewody do urzgdzenia do badania wytrzyma-
tosci. Napelni¢ przewody cieczg 1 odpowietrzy¢. Po
zamknig¢ciu zaworu wylotowego zatozy¢ ostong¢ 1 pod-
da¢ badaniom wytrzymatosci wg PN-75/C-94250/07,
przy ciSnieniu rozrywajacym wg 2.35.

4.3.7. Sprawdzenie wytrzymalosci przewodow na cis-
nienie pulsujace. Zabudowaé przewody do urzadzenia
do badania wytrzymatosci na ciSnienie pulsujgce. Na-
peini¢ przewody ciecza i odpowietrzy¢. Po zamknieciu
zaworu wylotowego podda¢ préobie wytrzymatosct na
ciSnienie pulsujace wg PN-78/C-94250/17.

4.3.8. Sprawdzenie cechowania nalezy przeprowadzic
przez ogledziny na zgodno$¢ z wymaganiami wg 2.7
1 3.1,

4.4. Ocena wynikow badan. Parti¢ przewodOw nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wyniki
badan niepelnych wszystkich przewoddéw w partii sg
zgodne z wymaganiami niniejszej normy oraz jezeli
przy badaniach pelnych liczba sztuk niedobrych prze-
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wodow w probce nie przekracza liczby kwalifikujacej
dla dwustopniowego planu badania wg PN-79/N-03021.

4.5. Zaswiadczenie o jakosci. Dla kazdej partii prze-
wodbéw wytwoOrca wystawia zaswiadczenie o jakosci,
w ktoérym nalezy podac: | |
- — nazwe¢ zaktadu producenta,

— date produkcii,

— wymiary przewodow,

— liczbg przewodow,

— warto$¢ ciSnienia roboczego,

— medium robocze,

— wyniki przeprowadzonych badait wg niniejszej
normy,

— numer atestu na wegze, | |

— klauzule. o zgodnosci partii przewodow z niniej-
SZg norma, S e & "

— klauzulg okreSlajacg okres gwarancyjny prze-
wodow. | ‘ |

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centrum Mechanizacji Gor-
nictwa KOMAG — Gliwice.
. 2. Normy zwigzane
PN-75/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowywania
PN-75/C-94250/01 Weze gumowe. Cechowanie
PN-75/C-94250/02 We¢ze 'gumowe. Pakowanie 1 transport
PN-75/C-94250/07 We¢ze gumowe. Sprawdzanie wytrzymatosci na
ciSnienie prébne 1 rozrywajace
PN-78/C-94250/17 Weze gumowe.
cisnienie pulsujace :
PN-78/C-94250/60 Weze gumowe. We¢ze tloczne ze wzmocnieniem
metalowym do urzadzen hydraulicznych
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jed-
nostek produktu do prébki

Sprawdzenie wytrzymatosci na

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza

wedlug oceny alternatywne). Plany badania

3. Producent hydraulicznych przewodow gietkich — Wytwornia
Sprz¢tu GoOrniczego DEHAK — Mystowice Brzezinka, ul. OSwig-
cimska 284, '

4. Symbol wg SWW — (721-983.

S. Autorzy projektu normy — inz. Jerzy Chelchowski, mgr inz.
Janusz Wojtala.

6. Wykaz norm tematycznie zwigzanych z normg przedmiotowy
PN-77/C-94250/04 Weze gumowe. Niedopuszczalne bledy wykona-

nia -

PN-78/H-04350 Pomiar twardoSci metali sposobem Brinella
PN-78/H-04355 Pomiar twardosci metali sposobem Rockwella, Ska-

la f}, B, Ci1 F
PN-82/H-97005 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powloki
cynkowe |

- PN-80/M-73092 Pierscienie gumowe uszczelniajgce o przekroju ko-

towym. Wspolne wymagania 1 badania

PN-64/M-73093 Napedy 1 sterowania - hydrauliczne. Pierscienie
uszczelniajace o przekroju kotowym do polaczen spoczynkowych.
Wymiary

PN-60/M-86961 Pierscienie uszczelniajgce o przekroju okrgglym,
Wymiary |

BN-79/5283-01 Gérnicze napedy i sterowania hydrauliczne. Wtyki
i gniazda zlaczy wtykowych. Wymiary .

BN-79/5283-03 Gornicze napedy i sterowania hydrauliczne. Prze-
tyczki, Wymiary |

BN-79/5283-04 Gérnicze napedy i sterowania hydrauliczne. Pierscie-
nie oporowe. Wymiary

BN-82/5284-01 Maszyny 1 urzgdzenia gérnicze. Prerscienie uszczel-
niajgce o przekroju kotowym. Wytyczne stosowania

ZN-80/POLMAG 5283-03 Gobrnicze napedy i sterowania hydraulicz-
ne. Hydrauliczne przewody gig¢tkie z koncoOwkami wtykowymi.
Giowne dane techniczne |
7. Wydanie 2 — stan aktualny: marzec 1986; uaktualniono normy

zZwlgzane.
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