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1. WSTEP

Przedmiotem nc;rmy s3 wymagania 1 badama doty-
czace stalowych naczyn wyciggowych oraz przeciwcie-
zarOw stosowanych w gdérniczych wyciggach szybo-
wych.

2. WYMAGANIA

2.1. Konstrukcja naczyn

2.1.1. Wytrzymatosé elementéw noSnych naczyn

a) Elementy noSne naczyn wyciggowych powinny
wykazywaé co najmniej 7-krotny wspoéiczynnik bezpie-
czenstwa w stosunku do maksymalnego obcigzenia ru-
chowego o co najmniej S-krotny wspdtczynnik bezpie-
czenstwa w stosunku do maksymalnego obcigzenia przy
awaryjnym zawieszeniu naczynia na podchwytach
w wiezy lub lapadiach w szybie.

Elementy glowicy powinny wykazywacC co najmnie]
1,8-krotny wspotczynnik bezpieczenstwa w stosunku do
obcigzenia awaryjnego okreSlonego przez sﬂt—; Zrywajla-
ca ling.

Elementy naczyn wyciagowych przenoszgce obcigze-
nta od awaryjnego hamowania w wolnych drogach
przejazdu w wiezy i rzapiu szybu powinny wykazywac

1,8-krotny wspoOlczynnik bezpieczenstwa. “

Pojemniki skipow powinny wykazywaC co najmnie]

1,8-krotny wspotczynnik bezpieczenstwa w stosunku do
obcigzenia wywotanego parciem urobku z wodg.
" b) Dla naczyn ,malych® urzadzen wyciagowych
sprawdzeme naprezen glowicy przy obcigzeniu awaryj-
nym okreslonym przez sil¢ zrywajacg lin¢ nie jest wy-
magane.

c) Dla naczyn wyciaggdéw rewizyjnych 1 awaryjnych
sprawdzenie wytrzymatosct elementdow noSnych poza
7-krotnym wspoOiczynnikiem bezpieczenstwa w stosun-
ku do maksymalnego obcigzenia ruchowego nie jest
wymagane.

2.1.2. Konstrukcja naczyn do jazdy ludzi powmna
spetnia¢ wymagania:

a) wysoko$¢ p’tgtra. powinna wynosi¢ €O najmniej
1,75 m,

/

b) powierzchma pi¢tra powmnd wynosté €O najmnie]
0,18 m* na osobe,

c) kazde pigtro powinno byC wyposaiocne w drzwi
o konstrukcji uniemozliwiajacej ich ‘otwieranie na ze-
wnatrz naczynia, zabezpieczone przed samootwiera-
niem oraz wypadnigeciem z zawiasow 1 zymakane zasu-
wg Z zewnatrz naczynia,

d) $ciany boczne powinny byé wykonane z blachy

ostonowej perforowanej o szerokoscs lub Srednicy otwo-

réw nie wicksze] niz 14 mm; otwery sg niedopuszczal-
ne na obszarze co najmniej {00 mm od prowadnika,

¢) pietro naczynia powinno byé wyposazone
w uchwyty lub porgcze,

f) naczynie powinno mie¢ dach ochraniajacy przed
spadajgcymi przedmiotamt,

g) naczynia wyciagowe Jednohmnm prowadzone po
prowadnikach drewnianych z pre¢dkoscig jazdy- ponad
2 m/s powinny byé wyposazone w tapadia.

2.1.3. Konstrukcja naczyn wydobywczych § materiaio-
wych. Naczynia wydobywcze 1 materiatowe wyposazo-
ne w pojemniki powinnv mie¢ zamkni¢cie pojemnika
zabezpieczajace przed samoroztadunkiem urobku w szy-
bie. |

Naczynia przystosowane do transportu urobku w wo-
zach powinny mie¢ zabezpieczenia wozow przed ich wy-
sunieciem z pomostow pi¢ter, a Sctany boczne pietra
na wysokosct skrzyni wozu powinny byC zabezpteczone
przed uszkodzeniem zapychanym wozem.

2.1.4. Prowadzenie naczyn | '

a) Kazde naczynie powinno by¢ wyposazone w pro-
wadnice $lizgowe do prowadzenia w szybie po prowad-
nikach sztywnych lub elastycznych.

b) Naczynia prowadzone w szybic po prowadnikach
elastycznych, z wyjatkiem naczyn wyciggow rewizy]-
nych 1 awaryjnych, powinny by¢é wyposazone dodat-
kowo w prowadnice §lizgowe do prowadnikOw sztyw-
nych, jako elementy hamujace w prowadnikach zgru-
bionych.

¢) Naczynia wyciggowe przy predkosct jazdy prze-
kraczajacej 2 m/s powinny bvé wyposazone dodatkowo
w prowadnice toczne.
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d) Naczynia prowadzone w szybie za pomocg pro-
wacdnic §lizgowych powinny mie luz na strone migdzy
prcwadnica a nowo zz2bucdowanym prowadnikiem
(s7tvwnvm [ul> elastyvcznym) co najmniej 5 mm.

't} Naczynie prowadzone w szybie za pomoca pro-

wadnic tocznych powinno mieC luz na strong migdzy
prowadnica §lizgowa a nowo zabudowanym prowadni-
kiem co najmniej 12 mm.,

f) Naczynie prowadzone w szybie po prowadnikach
sztywnych czotowych powinno by¢ wyposazone w do-
datkowe S$lizgi boczne lub narozne do prowadzenia
w przerwach prowadnikow na krancowych poziomach
-~ za- 1 wyladowczych.

g) Luzy miedzy §lizgiem a nowo zabudowanym pro-
wadnikiem kagtowym lub bocznym na krancowych po-
ziomach za- 1 wyladowczych nie powinny przekraczac
5> mm,

2.2, Ksztalt i wymiary — wg. dokurnentacji.

2.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych nie-
tolerowanych dla elementow konstrukcyjnych nie po-
winny przekracza¢ warto$ci podanych w tabl. 1.

2. 4 3 Matenaly spawalnicze. Eiektrody, druty 1 top-
niki do spawania powinny odpowiada¢ gatunkom
okres§lonym w dokumentacji i w ,,Warunkach technicz-
nych projektowania, wykonania i odbioru zlgczy spawa-
nych w obiektach, urzqdzeniach i maszynach gorni-
czych™!).

2.5. Wykonanie

2.5.1. Powicrzchnie ciecia oraz krawedzie elementow
nosnych po cigciu painikiem acetylenowo-tlenowym nie
przetapiane w procesie spawania muszg byc¢ obrobione
mechanicznie 1 powinny odpowiada¢ wymaganiom
PN-77/B-06200 p. 3.2.1. |

2.5.2. Prostowanie i giecie clementow konstrukcyj-.
nych naczyfi powinno odpowiadaé wymaganiom PN-77/
S-10050 p. 2.4.1.2. Prostowanie ci¢giet noSnych na go-
raco jest niedopuszczalne. |

2.5.3. Przygotowanie elementéow do sktadania powin-
no odpowiada¢ wymaganiom PN-77/8-10050 p. 2.4.2.

2.5.4. Potaczenia spawane. Brzegi 1 rowki do spawa-
nia powinny odpowiada¢ wymaganiom p. 7.2 , Warun-
kow ...“ quzczegolnlonych w p. 2.4.3. '

Tablica 1

Wymiar nominalny

mm

Dopuszczalna odchy'lka-, mm

Dopuszczalne odchyiki prostosci i piaskoéci elemen-
tow konstrukcyjnych nie powinny by¢ wigksze niz war-
tosci okreslone w PN-77/B-06200 tabl. 2.

2.4. Materiaty

2.4.1. Elementy Kkonstrukcyjne. Materialy uzyte na

elementy konstrukcyjne powinny odpowiada¢ wymaga- -

niom norm' przedmiotowych.

Na elementy nos$ne takie jak: belki gltowicy, belki
ramy dolnej oraz ciegla noSne (w naczyniach bezcigglo-
wych — Sciany nosne) nalezy stosowac stale: St3S wg
PN-72/H-84020, 18G2A .wg PN-72/H-84018 oraz
IOHA wg PN-83/H-84017 (w ktorych zawartos¢ fosforu
1 siarki nie powinna przekracza¢ 0,05%) lub inne row-
norz¢dne dostarczane w stanie surowym z atestem hutu
niczym.

Stosowanie materialdw z wzerami, rozwarstwieniami
jest niedopuszczalne.

- 2.4.2. Elementy ziaczne. Nity powinny spetniaé wy-
magania PN-79/M-82903 1 norm przedmiotowych. Do

taczenia elementédw no$nych naczyn nalezy stosowac
nity wg PN-70/M-82952.

Sruby i nakretki powinny spetniaé wymagania norm

przedmiotowych. -

Do laczenia elementéw naczyn przenoszacych obcig-
zenia nalezy stosowac sruby klasy II sredniodokiadne;]
o wlasnosciach mechanicznych klas 5.6 do 6.8 wg
PN-82/M-82054/03, a nakretki klas 5 i 6 wg PN-82/
M-82054/09. |

Sworznie nosne nalezy stosowal ze stali 45U wg
PN-74/H-84019 w stanie normalizowanym dostawy
z atestem hutniczym.

Spoiny no$ne, tj. spoiny wystgpujace w elementach
nosnych naczyn wyszccegolnionych w p. 2.4.1 powinny

- by¢ wykonywane co najmniej w klasie C — dla spoin

czotowych, 1 co najmniej w klasie D — dla spoin pa-
chwinowych wg , Warunkow ..." wyszczegdinionych
w p. 2.4.3.

Wadliwos¢ spoin no$nych nie powinna przekraczac
3 klasy jakosci wg p. 9.5 ,Warunkow ..." wyszczegodl-
nionych w p. 2.4.3. -

Spoiny no$ne powinny by¢ wykonywane w upraw-
nionych zaktadach produkcyjnych przez spawaczy ma-
jacych wymagane kwalifikacje do wykonywania spawa-
nych naczyn wyciggowych i1 powinny byé oznaczone
znakiem osobistym spawacza wybijanym w odleglosci
50 + 100 mm od poczatku spoiny.

2.5.5. Potaczenia nitowane powinny odpowiadaé wy-
maganiom PN-77/S-10050 p. 2.4.3.1.

2.5.6. Potaczenia srubowe. Diugos¢ srub powinna byé
taka, aby:

— gwint nie wchodzit glebiej w otwdr laczonych
cz¢sct niz dwa zwoje,

- — ¢o najmnie) dwa zwoje znajdowatly si¢ nad gérng
powierzchnig nakr¢tki po jej zakreceniu, |
— podkiadka pod nakretk@ pokrywala co najmniej

dwa zwoje. ~

Trzpienie Srub pasowanych powinny by¢ tak dopaso-
wane, aby Sruba wchodzita w otwor po lekkim ude-
rzeniu mtotkiem. Nakr¢tki powinny by¢ dokr¢cane mo-
mentem wg tabl. 3 i zabezpleczone przed samoodkre-
ceniem 31¢

'Y Patrz Informacje dodatkowe p. 3.
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~ Sworznie
M-83000. |

2.6. Elementy wyposaZenia

2.6.1. Zakres stosowania elementOw wyposazenia po-
winien by¢ zgodny z dokumentacja techniczng.

2.6.2. Prowadnice toczne do prowadnikéw sztywnych
powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-74/1727-18.

Dopuszcza si¢ inne typy prowadnic tocznych do pro-
wadnikow sztywnych, prowadnic tocznych do prowad-
nikOw linowych, rurowych lub innych spetniajacych wa-
runki pracy w szybach. ;

2.6.3. Prowadnice slizgowe do prowadnikdéw sztyw-
nych — wg BN-85/1727-03.

Dopuszcza si¢ inne typy prowadnic sllzgowych do
prowadnikéw sztywnych oraz prowadnic §lizgowych do
prowadnikéw linowych, rurowych lub innych spetniaja-
cych warunki pracy w szybach.

2.6.4. Slizgi prowadnicze nic moga byC przespawane
do ciggiel nosSnych. |
- 2.6.5. Zawieszenia lin noSnych powinny odpowiadac
wymaganiom BN-79/1727-11. Zawieszenia lin wyréw-
nawczych powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-82/
1727-19.

2.6.6. Lapadia naczyn wyciagowych do przewozu lu-
dzi — wg BN-67/1725-11. |

2.6.7. Drzwi pietra — wg BN-86/1727-02.

2.6.8. Zaczepy do podchwytow — wg dokumentacji.
Mocowanie zaczepOw za pomocg spawania z konstruk-
¢ja naczynia powinno odpowiada¢ wymaganiom co naj-
mniej klasy D4 wg p. 9.5, Warunkéw ...“ wyszczegdl-
nionych w p. 2.4.3. |

2.6.9. Pomosty uchylne i wysuwane naczyn powinny
mieC takg konstrukcje, aby ich podnoszenie, opuszcza-
nie lub wysuwanie bylo ptynne, bez zakleszczen 1 do-
datkowych oporow. Zabezpieczenie pomostow uchyl-
nych w pozycji podniesione] powinno uniemozliwiaé
opadnigcie pomostu podczas za- 1 wyiadunku oraz ja-
zdy naczynia, ‘

Pomdsty wysuwane powinny mie¢ zabezpieczenia
uniemozliwiajgce jakikolwiek ruch pomostu podczas
za- 1 wyladunku naczynia oraz jazdy naczynia w szybie.

powinny spetniac

2.6.10. Pojemniki wychylne. Konstrukcja pojemnikéw
powinna zapewniC tagodne, bez zacig¢ 1 zakleszczen
wychylanie si¢ pojemnikdéw. Pojemniki powinny byc
zabezpieczone przed wychylaniem si¢ w czasie jazdy
naczynia wyciggowego. Konstrukcja zamknigcia klapy
pojemnika powinna uniemozliwia¢ otwarcie klapy
w czasie jazdy naczynia i podczas wychylanla pojem-
nika.

2.6.11. Zamknigcie pojemnika skipu. Klapa zamykajg-
ca pojemnik skipu powinna w pozycji zamkniete) przy-
lega¢ na calym obwodzie do otworu wysypowego.

Dopuszcza si¢ miejscowe szczeliny ‘nie wigksze niz
2 mm. Klapa zamykajaca pojemnik skipu w krzyw-

kowym zamknigciu dzwigniowym lub nozycowym po-

winna otwieraé si¢ do polozenia kraficowego bez zacw;c
1 zakleszczen. |

2.6.12. Obcigzniki przeciwci¢zardéw state lub ruchome
powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sig.

wymagania PN-63/

2.6.13. Pozostale elementy wyposaicnia powinny pod-
lega¢ sprawdzeniu z dokumentaqa techmcznq

2.7. Montaz

2.7.1. Montaz:konstrukcji no$nej naczyn powinien byc
przeprowadzany na sztywnym, statycznym i plaskim
stanowisku montazowym. Zaleca si¢ montowanie kon-
strukcji no$nych naczyn z duzych zespotow jak glowice
pomosty, pojemnik, rama dolna, uprzednio odebranych
przez kontrole jakoéci wytwércy. Kolejno$é montaz.
powinna zapewniaé stateczno$¢ konstrukcji. Obrét czg-
sciowo zmontowane] konstrukcji przez jej podnoszer.:~
na cieglach no$nych jest niedopuszczalny.

Wykonywanie otworow w elementach konstrukcji

no$nej naczynia oraz przyspawanie do nich jakichkol-

wiek elementéw nie przewidzianych w dokumentac;i
jest niedopuszczalne. |
Wykonywanie spoin sczepnych na nitowanych ele-
mentach konstrukcji no$nej naczynia jest niedopusz-
czalne.
Dopuszczalne odchylkl zmontowanej konstrukcj —
wg tabl. 2.

__Tablica 2
| Dopuszczaln |
Lp. Rodzaj odchytki odchytka
mm

1 - . 2 | 3
-—-.__.L.—__,___,_—-—'_.—__._—J—._———M_,
1 Przesunigcie osi. zawieszenia lin noSnych
(wyrOwnawczych) wzgledem wymiaru
ustalonego w dokumentacji technicznej | 5
A

2 Przesunigcie otworéw watéw tapadet
wzgledem osi symetrii glowicy oraz

wzgledem siebie

Lp S

3 Przesunigcie osi symetrii prowadnic $liz-
gowych wzgledem osi geometrycznych
naczynia

4 Przesunigecie osi symetrii pomostéw po-

| Srednich lub pojemnika wzglgdem osi
geometrycznych naczynia

5 Odchylenie osi toru jezdnego od osi sy-
metrii pomostu Ry 3
. ke IR

6 Odchylenie §$lizgdw prowadniczych za-
mocowanych, do pomostéw posrednich
lub pojemnika od slizgdw zamocowa-
nych do gtowicy i ramy dolne;

7 Przesuniecie krgzkéw kierowniczych me- :
chanizmu zamykajgcego klapg skipu | '!
wzgledem os1 symetrii pojemnika |

T Tl e T e e ———

8 1 Przesunigcie kraiké:w kierowniczyéh me- ;
chanizmu wychylania wzglgdem osi sy- 1 !

metrii pojemnika wychylnego

2.7.2. Montaz elementOw wyposazenia. Elementy wy-
posazenia naczyn wyciagowych przygotowane do mon-
tazu powinny byé odebrane przez Kontrole Jakosci
wytworcy. ’ |

Montowane elementy wyposazenia naczyn powinny
spetniaé wymagania p. 2.6 i dokumentacji technicznej.

Powierzchnia gwintu Srub, trzpienie $rub pasowanych
lub sworzni oraz powierzchnie oporowe nakrgtek i pod-
kladek zaleca si¢ przed montazem pokry¢ cienkg war-

i
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stwg smaru statlego. Momenty dokrecenia nargtek lub

Srub mocujgcych elementy wyposazenia do konstrukcji
naczyn nalezy przyjmowac wg tabl. 3. Przy montazu
elementdw wyposazenia nie powinny by¢ przekroczone

dopuszczalne odchytki okreSlone w tabl. 2. Dopuszczal-

na odchytka zamocowania prowadnic tocznych od wy-
miarOw przewidzianych dokumentacjg nie powinna
" przekracza¢ 3 mm.

Prowadnice toczne powinny by¢ zamocowane do na-
czynia w sposOb umozliwiajacy ich dosuwanie do pro-
wadnika. |

Dopuszcza si¢ stosowanie podktadek pod prowadnice
slizgowe o grubosSct nie wigkszey niz 5 mm, przy czym
zaczep prowadnicy powinien przylegaé do glowicy lub
ramy dolnej na gl¢bokosci co naymniej 15 mm. -

bedzie pracowala na sztywnym i statycznym stanowisku
i odebrany przez Kontrolg JakoSci wytworcy.

¢) Naczynia wyciggowe i przeciwciezary szybikowe
wymagajace montazu ostatecznego u uzytkownika po-
winny by¢ zmontowane wst¢pnie u wytworcy zgodnie

-z poz. b).

Zaleca sie, aby montaz ostatec'zny u uzytkownika
przeprowadzil wytworca naczynia 1 dokonal odbioru
naczynia. Dopuszcza si¢ przeprowadzenie przez uzyt--
kownikow montazu ostatecznego na podszybiach szy-
bikow. | | |

2.8. Zabezpieczenie przed korozja

2.8.1. Materialy do zabezpieczenia przed korozja po-
winny odpowiada¢ wymaganiom norm przedmioto-
wych oraz PN-71/H-97053. -

Tahlica 3

et S arinie

T Lo 5 T —

Gwint wg PN-83/M-02013

IrKlasa wlasnosci mechanicznych Srub 1 wkretéw wg PN-82/M-82054/03 |

] 4T Pl of” T

srednica nominalna

skok gwintu

3.6 [-4.6 ] 56 ‘ 4.8

minimalna granica plastycznosci R. (MPa)

— s
a 180 | 240 I 300 ___l 320 - 400 I 480 |
mm | ~ moment dokrecanmia $rub 1 nakretek (Nm)
- PP - e e e el ' . | e
| [ 1,75 20 28 38 44 48 60
12 — Soe £ —t = ! "
| 1,25 15 22 30 35 39 45
N C— S w1 e, | e p— i m——
" __2 _ 33
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- p— 1}__
16 | 2 46
1,5 | 39
e —— Lt
20 i 2’5 - -~
1,5 60
T )
24 i 3 150 200 250
2 110 150 180
— — L ERFEISTR RS »
30 . 3.5 250
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2.7.3. Montaz naczyn dzielonych i szybikowych

a) Naczynia wyciggowe dzielone powinny by¢ zmon-
towane w jedng calos¢ u wytworcy.

b) Klatk: wielkogabarytowe wymagajace (ze wzgledu
na transport) m_ontaiu ostatecznego u uiytkownikfa po-
winny byé zmontowane wstepnie u wytworcy.

Montaz wstgpny nalezy wykonac¢ za pomoca Srub
- montazowych zatozonych w takiej ilosci, aby nie do-
pusci¢ do przesuniecia si¢ taczonych elementéw. Otwo-
ry rozwiercane na montazu ostatecznym powinny by¢
wykonane z naddatkiem na rozwiercenie okoto 2 mm
na Srednice. |

Konstrukcja wstgpnie zmontowana powinna byc¢
zgodna z dokumentacjg techniczng 1 wymaganiami nor-
my. Zdemontowane elementy powinny by zabezpie-
czone¢ przed korozja zgodnie z p. 2.8 i odpowiednio
oznakowane. Nie dopuszcza si¢ przeprowadzenta mon-
tazu wst¢pnego za pomocg spoin sczepnych. Montaz
ostateczny u uzytkownika powinien by¢ przeprowadzo-

<

'2.8.2. Zabezpieczenie powierzchni obrobionych wspi-
pracujacych z innymi elementami. Powierzchnie obro-
bione elementow naczyn uznanych za zgodne z wyma-
ganiami niniejszej] normy powinny byC zabezpieczone
przed korozja $rodkami do ochrony czasowej. Nie
wczesSnie] niz dwie doby przed montazem nalezy po-
wierzchnie obrobione oczySci¢ benzyna wg PN-36/
C-96022. Po malowaniu konstrukcji naczynia, bezpo-
§rednio przed montazem wyposazenia, nalezy powierz-

chnie obrobione pokry¢ smarem wg PN-68/C-96130.

2.8.3. Zabezpieczenie powierzchni przylgowych. Po-
wierzchnie przylgowe potaczen nitowanych 1 Srubowych
elementdéw konstrukcyjnych naczyn powinny by¢ przed
wykonaniem potgczen dokladnie oczyszczone i poma-
lowane farba podkiadows.

2.8.4. Zabezpieczenie powierzchni nieobrobionych. Po-
wierzchnie nieobrobione konstrukcji naczyn powinny
byé¢ oczyszczone co najmniej do 2 stopma wg PN-70/
H-97050. Malowanie oczyszczonych konstrukcji naczyn

ny przez wytworce -w rejonie szybu, w ktérym klatka | dla stopnia agresywnosci korozyjnej C wg PN-71/
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H-04651 nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-71/
H-97053 1 dokumentacja. |
Pokrycia lakiernicze powinny spefniaé wymagania co
najmniej 3 klasy starannosci wykonania wg PN-79/
H-97070. | o
2.9. Cechowanie. Na wewng¢trzne] $cianie czolowe
glowicy powinna by¢ umocowana tabliczka z materiatu
odpornego na korozje zawierajaca: |
nazwe lub znak wytworni,
numer fabryczny,
rok produkcj,
numer rysunku zestawczego wg dokumentacii,
maksyrpa]ny udzwig uzyteczny w tonach (#),
mas¢ zwazonego naczynia bez zawiesi, prowadnic
tocznych, daszka ochronnego 1 drzwi, w kg.

3. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT.

3.1. Przechowywanie. @ Powierzchnia skladowania
. przechowywanych naczyn wyciggowych powinna by¢
~utwardzona bez mozliwosci gromadzemia si€¢ na niej
- wody.

Naczynia wyciggowe nalezy sktadowac¢ na podkta-
dach drewnianych. W przypadku skladowania naczym
na wolnym powietrzu naczynie powinno by¢ umiesz-

czone na wysokosci co najmniej 300 mm od poziomu

powierzchni skladowania 1 zabezpieczone przed opa-
~dami atmosferycznymi. |
Miejsca podparé nalezy tak ustali€, aby nie dopuscié
do odksztatcen ciggiel nosnych.
- Sktadowanie naczyn jedno na drugim jest niedopusz-
czalne. o
3.2. Transport. Podczas zatadunku naczyn na $rodki
transportowe naczynia powinny by¢é tak usztywnione,
aby przy ich podnoszeniu 1 przemieszczaniu nie ulegly
trwatym odksztaiceniom. Sposdb podparcia 1 umoco-
wania w czasie transportu powinien zabezpieczaé na-
czynie przed przemieszczaniem si¢ na Srodkach trans-
portowych oraz przed trwalymi odksztatceniami
1 uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadkach ko-
nieczno$cl transportu naczynia w oddzielnych czgs-
ciach, kazda z nich powinna by¢ zabezpieczona przed
uszkodzeniami na czas trasportu 1 sktadowania, a ele-
menty podzialu powinny byé odpowiednio oznako-
wane.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan. Kazde naczynie wyciggowe lub
przeciwciezar nalezy poddaé badaniom wg tabl. 4 prze-
prowadzonym przez Kontrole Jakosci wytworcy.

| Tablica 4

Lp. Nazwa badama

3 4
21, 431

Sprawdzenie konstrukcji

2 Sprawdzenie kszta}tu'i wymiarow 2.2, 2.3
3 | Sprawdzenie materialow
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cd. tabl. 4
Nazwa badania
l 2 3 4
T R L e S ieEas i . S e
4 Sprawdzenie wykonania | 2 4.3.4
5 Sprawdzenie wyposazenia 2.6 4.3.5 |
6 Sprawdzenie prawidtowo$ci montazu 2.7 4.3.6
7 Sprawdzenie zabezpieczenia przedl
| korozja 2.8 43.7 |
8 Sprawdzenie cechowania 2.9 438

4.2. Przygotowanie do badan. Razem z naczyniem do
badan nalezy przedstawic: |

a) komplet dokumentacji techniczne],

b) atesty lub zadwiadczenia jako$ci materialdow,

c) protokoty z kontroli ostatecznej 1 badan potaczen
spawanych,

d) przyrzady pomiarowe niezb¢dne do wykonania
badan.

Badania montowanego naczynia powinny byC prze-
prowadzone na sztywnym, statycznym 1 ptaskim stano-
wisku montazowym. ¢

4.3. Opis badan
4.3.1. Sprawdzenie konstrukcji na zgodnos¢ z 2.1 —
wg dokumentacji technicznej.

4.3.2. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw na zgodnosc
z 2.2 1 2.3 obeymuje sprawdzenie: | |

— ksztaltu 1 przekroju poszczegdlnych elementow,
grubosci blach 1 ksztaltownikdéw, rozstawu belek, cig-
giet noSnych 1itp.,

— wymiarOw poszczegbdlnych elementéw,

— $rednic i liczby otwordw na nity, §ruby lub sworz-

nie 1itp.

Pomiary nalezy przeprowadza¢ tasma stalowa lub
‘uniwersalnymi narzedziami pomiarowymi. Pomiary
gruboscit blach — suwmiarkas.

- 4,3.3. Sprawdzenie materialdw na zgodnos$¢ z 2.4
polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg
przewidzianym w dokumentacji technicznej i czy s3
zgodne z atestami, sSwiadectwami jakosci oraz wyma-
ganiami normy.

4.3.4. Sprawdzenie wykonania na zgodnos¢ z 2.5 na-
lezy przeprowadza¢ golym okiem celem stwierdzenta
czy elementy maja: |

— powierzchnie 1 krawedzie odpowtednio obrobio-
ne,

— prawidlowy ksztalt 1 promienie po gigciu,

— powierzchnie przylegajace o wtasciwe) chropowa-
tosci oraz czy potaczenia elementéw zostaly wykonane
zgodnie z dokumentacj3. |

Sprawdzenie pofgczen nitowanych na zgodnosé
z 2.5.6 nalezy przeprowadzaé zgodnie z PN-77/S-10050

p. 3.1.1.5.

Sprawdzenie potaczen spawanych na zgodnoéé z 2.5.4
obeymuje sprawdzenie:
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— przygotowania brzegdw materialu do spawania,

— stanu oczyszczenia brzegow rowka z rdzy, farb,
smarOw, zawilgocen itp.,

— prawidiowosci zlozenia 1 sczepienia elementow do
spawania, |

— kwalifikacji spawaczy,

— zgodnoscl wymiarOw 1 rozmieszczenia spoin z do-
kumentacja technicznag,

-~ — prawidlowe] obrobki spoin, dla ktorych obrobka
jest przewidziana,

— znakowania spoin przez spawaczy;

— wykonania probek kontrolnych 1 badan dla spoin,
ktorych wymagane sa badania wg p. 10.1 , Warun-
kow ...“ wyszczegdlnionych w p. 2.4.3, |

— spoin metodamt defektoskopowymi, dla ktérych
badania te s3 wymagane dokumentacjg techniczng wg
p. 10.2 ,Warunkow ..." wyszczegdlnionych w p. 2.4.3,

— wszystkich spoin przez ogledziny gotym okiem,
a w przypadkach watpliwych za pomoca lupy. |

Nie wymaga si¢ wykonywania zlaczy probnych dla
spom nosnych badanych metoda ultradzwickows.

4.3.5. Sprawdzenie wyposazenia na zgodnos¢ z 2.6
nalezy przeprowadzi¢ gotym okiem oraz uniwersalnymi
narz¢dziami pomiarowyvmi.

4.3.6. Sprawdzenie prawidtowosSci montazu na zgod-
nosS¢ z 2.7 polega na sprawdzeniu, czy konstrukcja na-
czynia oraz elementy wyposazenia zostaly zmontowane
w granicach dopuszczalnych odchylek.

Pomiary odchylek nalezy przeprowadzi¢ uniwersal-
nymi narz¢dziami pomiarowymi oraz za pomoca napig-
tej struny stalowej. Natomiast podnoszenie (opuszcza-
nie) lub wysuwanie klap, pomostow itp. zaleca si¢ prze-
prowadza¢ za pomoca sttownikéow (wyciggarek) lub
specjalnych przyrzadow.

4.3.7. Sprawdzenie zabezpieczenia przed korozja na
zgodnoéé z 2.8 nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-71/
H-97053 p. 9. .

4.3.8. Sprawdzenie cechowania nalezy przeprowadzic
gotym okiem na zgodnosé z 2.9.

4.4. Ocena wynikow badan. Badane naczynie wycig-
eowe nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy,
jezeli badania wg rozdz. 4 zostaly przeprowadzone
z wynikiem dodatnim.

4.5. Postepowanie z naczyniem niezgodnym z wyma-
ganiami normy. Naczynia wyciggowe uznane Zza nie-
zgodne z wymaganiami normy nalezy poprawiC wg
wskazan Kontroli Jakosci wytworcy, a w przypadku
wad w elementach noSnych wé wskazan autora doku-
mentacji. Poprawione naczynie nalezy podda¢ powtor-
nym badaniom, przy czym zakres badan powinien
obja¢ te badania, ktére daly wyniki ujemne oraz te,
ktore wskutek czynnos$ci przy usuwaniu wad mogg dac
wyniki odmienne niz przy badaniach pierwotnych.

4.6. Zaswiadczenie jakosci. Dla naczynia zgodnego
z wymaganiami normy wytworca obowigzany jest wy-
stawi¢ zaSwiadczenie jakoS$ci, ktére powinno zawierac:

— nazwe 1 adres wytworcey, |

— dat¢ produkcyi,

— numer fabryczny,

~— numer rysunku zestawieniowego wg dokumentacji,

— udzwig naczynia,

— mas¢ rzeczywistg naczynia lub przeciwcigzaru wg
2.8, ’ '
— arkusz pomiarowy najwazniejszych wymiardw,
~— stwierdzenie zgodnosct wykonania 1 kompletnoSct
wyposazenia z dokumentacjg techniczng oraz wymaga-

niami normy.

4.7. Odbiér naczyn wvciggowych. Naczynia uznane
przez Kontrole Jakosct wytworey za zgodne z wyma-
ganiaml normy 1 dokumentacji techniczne] powinny by¢
odebrane — dla kopaln wegla kamiennego przez rze-
czoznawcow CLB KWK Ziemowit, — dla kopaln in-
nych mineratéw przez Komisje Odbiorczg, w skilad
ktorej mogg wejs¢ rzeczoznawcy CLB, przedstawiciele
uzytkownika i autora dokumentacji technicznej.

W przypadku pozZytywnego wyniku odbioru naczynia

Komisja Odbiorcza powmnd sporzadzié protokét wg
4.6.

KONI]IEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytocja opracowuigea norme — Glowne Biuro Studidw i Pro-
1ektow Gorniczveh Katowice.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/1727-13:
a) rozszerzono zakres normy oraz zmieniono tytul normy,
b) wprowadzono obowigzek stosowania materialéw z atestem
na elementy nosne,
¢) okreslono dopuszczalne odchytki
1 montazu e¢lementéw wyposazenia naczyn,
d) okreslono jakos¢ wyvkonvwanych potgczen spawanych,
e) zmieniono klase wlasnosct mechanicznych $Srub oraz nakretek,
f) rozszerzono wymagania zabezpieczenia przed kcrozjg.
3. Mermy i dokumenty zwiazane
PN-77/B-06200 KOH‘%[[’UHL_]E stalowe budowlane. Wymagania 1 ba-
dania
PN-56/C-96022 Pr?etwmy naftowe. Benzyna do ekstrakcj
PN-68/C-96130 Przetwory naftowe. Smary maszynowe 2 i 3
PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja 1 okre$lenie
agresywnosci korezyjne; Srodowisk
PN-83/H-84017 Stal niskostopowa konstrukcyjna trudnordzewieja-
ca. Gatunki |

wykonania konstrukcj

PN-72/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymalosci. .
Gatunki

PN-75/Ha84019 Stal we¢glowa konstrukcyjna wyzszq jakosci ogdlne-
go przeznaczenia. Gatunki

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogdline-
go przeznaczenia. Gatunki |

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygotowa-

¢ mia powierzchni stali do malowania

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcj sta-
lowych. Ogdlne wytvczne

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowe. Wy-
tyczne ogolne

PN-83/M-02013 Gwinty metryczne ogdlhego przeznaczenia o S$red-
nicach 1 do 600 mm. Wymiary

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakrgtki. Wiasnosci mechamcz-
ne srub 1 wertow -

PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety 1 nakretki. Wiasno$ci mechanicz-
ne nakretek

PN-79/M-82903 Nity. Wymagania 1 badamia

PN-70/M-82952 Nity ze tbem kulistym
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PN-63/M-83000 Sworznie. Wymagania i badania techniczne

PN-77/S-10050 Stalowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania

BN-67/1725-11 Naczynia wydobywcze. Lapadla do drewnianych
prowadnikOw szybowych. Zestawienie 1 dobor czesci

BN-86/1727-02 Naczynia wyciggowe. Drzwi pietra

BN-85/1727-03 Naczynia wyciggowe. Prowadnice §lizgowe-§taliwne
do prowadnikéw sztywnych | | |

BN-79/1727-11 Naczynia wyciagowe. Zawiesia linowe nosne z ser-
cowka samozaciskowa. Wymagania 1 badania

BN-74/1727-18 Naczynia wyciagowe. Prowadnice toczne. Wymaga-
nia 1 badania

BN-82/1727-19 Naczynia wyciggowe. Zawieszenia lin wyréwnaw-
czych. Wymagania 1 badania

Warunki Techniczne projektowania, wykonania 1 odbjoru zigczy spa-
wanych w obiektach, urzadzeniach t maszynach gorniczych,
(MGIE 1982 r.).

4. Symbol wg SWW — (721-64.

s. Ailtor projektu normy — mgr inz. Norbert Spendel — Gléwne
Biuro Studiéw i Projektéw Gorniczych, Biuro Projektéw Gérniczych
Katowice. -*

6. Uzgodnienie z Wyzszym Ufzedem Gorniczym. Tre$¢ meryto-
ryczng projektu normy uzgodniono z Wyzszym Urzgdem GoOrniczym
pismem z dnia 21 sierpmia 1987 r. L.dz.E/ZN-041/190/86.
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