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1. WSTĘP 

Przedmiotem norm y sę ~gólne w ymagania i badania doty-

3. 2. Podstawow e dane techniczne dotyc zęce podci~gni­

ków h y draulicznych- w g tabl. 1. 

częce podcięgników hy draur icznych do rozpierania 

czych stojak6w ciernych. 

" . gornt- Tablica 1 

P arametry 
Klasy Jed­

nostki~----~-----------------------

2 •. PODZIAL l OZNACZENIE . 

2. 1. Odmiany .. W zale:!ności od sposobu zasilania, roz-
' 

ró!nia się podcięgniki hydrauliczne: 

- zasilane indywidualnie - PHT, 

- zasilane centralnie - PHCZ. 

2. 2. Klasy podcięgników hydrauł icznych określ a się no­

minalnę siłę rozparcia w kN w g tabl. 1. 

2, 3. Wielkości. W zależnośc i od stosowania, rozróżnia 

się dwie wielkości podcięgników hydraulicznych: 

-stosowane do stojaków ciernych wysokich- ·W, 

- stosow ane w pozostałych stojakac h - bez wyróżnika w 

oznaczeniu. 

2. 4. Przykład oznaczen i a podc ięgnika hydrauljćznego 

·' ocmiany PHCZ, klasy 50, stosow anego do stojaków w yso­

kich, o ciśnieniu zasil ania 32 MP·a i zakresie podcięgania 

200 mm: 
.. 

PODCIĄGNIK HYDRAULICZNY PHCZ-50/W-32-200 

BN-82/0437-0 1 

3. WYN1AGA~IA 

3. 1. Główne w ym i ar y pow inny być zgodne z dokumentację 

technicznę. · Wymiar y nieto lerow ane pow ierzchni obrobio,.... 

nych należy przyjęć w klasie dokładności ~T 14 wgPN-7ą/ 
M-02139. 
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rozpar c ia 

Ciśnienie za­
s i. lania 
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• · ganta 

PHT 
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PHCZ 
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na końcu 

dźw igni, po­
trzebna do 
u z ysk ani a no­
m i na l ne j s iły 

rozparcia 

Masa pod­
cięgnika PHT 
hydrau­
licznego 
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N 

bez obej.- kg 
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3. 3. Materiały użyte na odpowie.dzialne części podcięg­

nik6w hydraulicznych powinny być -zgodne z dokumentację 

technicznę i powinny mieć zaświadczenie jakości 

lub dowody dostawy. 

(atesty) 

. . ' 

3. 4, Stan powierzchni i s po in. Chropowatość powierzch-

ni elementów hydraulicznych współpracujęcych powinna od. 

powiadać wartości liczbowej parametru R a O, 63 ~ 2, 5 ~m 

wg PN-73/M-04251. 

• · Powierzchnie nieobrobione muszę być wolne od 

. ceń, pęknięć, rys i zadziorów. 

wgnre-

. -
Spoiny powinny być wolne od przepaleń, niedotopień, za-

~l.Jileń i muszę równomiernie przechodzić w materiał łęczo-

ny. 

3. S, Wytrzymałość i szczelność. Kadłub podcięgnika hY-

draulicznego poddany przez co najmniej 60s 
. ~ . . 

c1snrenru 

próbnemu, równemu 1, S-krotnej wartości nom in·alnego ciś­

nienia zasilania, powinien zachować całkowitę szczelność. 

Niedopuszczalne jest równie~ jego W"wałe odkształcenie. 

3. 6. Działanie podcięgnika. Działanie części ruchomych 

powinno odbywać się w sposób płynny, bez zacięć i m iejs­

cowych oporów. 

Przełęczanie elementów sterujęcych będęcych pod 

nieniem nominalnym powinno być płynne i niezawodne. 

. ; 
CIS-

Połęczenia i przyłęcza elementów zasilajęcych podcięg-

nik medium powinny być szczelne. 

' 
Konstrukcja podcięgnika powinna zapewniać samohamow-

ność części wysuwalnej przy braku ciśnienia medium 

stronie zasilania. 

po 

Zaczepy i obejmy podcięgnika mocowanego na stojaku 

ciernym powinny mieć wysokę wytrzymałość i nie dopusz­

czać do występowania trwałych odkształceń, szybki ego zu­

życia części zaczepów oraz zmęczenia materiałowego. 

Kształt podcięgnika powinien umożliwiać proste i spraw­

ne; o wysókim stopniu pewności zaczepianie na stojaku cier­

nym oraz jego rozparcie. 

3,. 7, Zabezpieczenie przed korozj?. Powierzchnie ze-

'{Vnętrzne podcięgników hydraulicznych należy pokryć po­

włokę ochronnę lakierowę. Powłoka ochronna powinna być 

dobrze zwi{łzana z powierzchnię wyrobu, bez Pęcherzy, 

zgrubień oraz innych wad obniżajęcych jej zdolność ochron-

nę.. 

3, 8. Cechowanie. Na każdym podcięgniku hydraulicznym 

należy umieścić tabliczkę znamionowę, na której w spo­

sób trwały powinna być wybita cecha zawieraję.ca: 

a) znak wytwórcy, 

b) oznaczenie wg 2. 4, 

c) nr kolejny, 

d) rok produkcji, 

e) nominałnę. siłę rozparcia, 

f) zakres podcięgania, 

g) znak kontroli jakości, 

h) masę. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE l TRANSPORT 

4., 1. Pakowanie. Podcięgniki hydrauliczne dostarcza się 

w paletach ładunkowych nie pakowane. 

4. 2. Przechowywanie. Podcięgniki hydrauliczne zabez­

pieczone . przed uszkodzeniami należy przechowywać w czy-

s tych i suchych pomieszczeniach • 

~ 3, Transport, Podcięgniki hydrauliczne transportuje 

się ·krytym i środkami przewozowym i. 

5, BADANIA 

5, 1. Rodzaje badań 

a) oględziny zewnętrzne ( 3. 4, 3. 7 i 3. 8)' 

b) sprawdzenie wymiarów ( 3 .. 1), 

c) sprawdzenie materiałów ( 3. 3), 

d) sprawdzenie wytrzymałości i szczelności (3 . . 5), 

e) sprawdzenie danych technicznych i działania podcięg.. 

n i k a ( 3. 2 i J .. 6 ) • 

. _ 5. 2, Kontro l a jakości 

5. 2. 1. Skład i liczność partii. ·_ Partia podcięgników 

przedstawiona do kontroi i powinna zawierać podcięgniki tej 

samej odmiany, wie l kości, ki asy, wykonane z tych samych 

materiałów w identycznych warunkach produkcyjnych. 

Liczność partii nie powinna przekraczać 150 sztuk. 

5, 2. 2. Sposób pobierania próbek-sposobem losowym na 

ślepo wg PN/N-030 10. 

5, 2, 3. Poz i om kontro l i - li ogólny wg 

tabl. 1. 

PN-79/N-03021 

5, 2. 4. Wadliwość dopuszczalna- maksimum 2, s:%. 

5, 2. 5. Wybór i stosowanie planów badania. Plan bada­

nia dla kontroli normalnej- wg tabl. 2. Wyb6r · i stosowa­

nie planów badania dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz 

warunki przejścia - wg PN-79/N-03021. 

Tab1ica2 

Liczność Liczność Liczba Liczba 
par t i i próbki kwa l ifiku.. dyskwal i-

jęca fikujęca 

• 

sztuk 

do 50 5 o 1 
51 .;. • 150 20 1 2 

5, 3. Opis badań 

5, 3, 1. Oględziny żewnętrzne przeprow adza 
. 

S tę nieu-

zbrojonym okiem w celu stwierdzenia zgodności stanu po-

wierzchni zewnętrznych i spoin wg 3. 4, Jakości powłok o­

chronnych wg 3. 7 oraz cechowania wg 3. · 8 .. 
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S. 3. 2. Sprawdzenie w ym iar6w . Zgodność wymiarów z 

3. l przeprow adza się spraw d z ianami i ogólnie stoso w any­

mi przyrz~dami pomiarowymi. 

• • 

S, 3, 3. Sprawdzenie materiałów polega na spraw dzeniu 

zgodności użytych materiałów z 3~ 3 na podstaw ie zaświad­

czeń jakości lub dowodów dostawy. 

5, 3, 4, Sprawdzenie wytrzymałości i szczelności kadłu­

ba podcięgnika przeprowadza się wg PN-71/M-73005 P. 4,8,8 

i 4, B. 9, 

5, 3, 5, Sprawdzenie danych te.chnicznych i działania pod.; 

·: ięgnika wg 3. 2 i 3. 6 przeprow adza się w warunkach od-
. 

powiadajęcych eksploatacji podcięgników hydraulic znych. 

W tym celu na stojak cierny utnieszczany na stanowisku ba-

da we zym zakłada się pode i ę gn i k. 

Następnie zakleszcza się ·obejmę podc ię gnika, a luzuje 

układ zamka stojaka ciernego. Lędanę siłę rozparcia dla 

danej k l asy podcięgnika uzyskuje się prze z ruchy dźwignię 

podcięgnika lub przełęc zenia dźw igni sterujęcej. Wartość 

s iły odczytuje się na przyrzędach pomiarow ych stanowię­

cych wyposa!enie stanowiska badań. 

Podczas przeprowadzonej próby należy ponadto spraw-

dzić: 

- siłę na końcu dźwigni, 

- j skok tłoka. 

. 51 4. Ocena wynik6w badań 

S, 4, 1, Ocena podcięgnika. Badany podcięgnik należy u­

znać za dobry, jeżeli wyniki wszystkich badań sę dodat-

nie. W przypadku gdy chociaż jedno badanie ma w ynik u-

jemny, podcięgnik należy uznać za niedobry. 

S, 4. 2, Ocena partii. Partię podcię·gnik6w nale!y uznać 

za zgodnę. z wymaganiami normy, jeże l i. liczba sztuk nie­

dobrych w próbce nie przekrac za liczby kwa l ifikujęcej po­

danej w tabl. 2 kol. 3. 

S. S. Zaświadczenie w ytw6rc y o w ynikac h badań, Dl a par-

t i i pode ięgników hydraulicznyc h uznanej za zgodnę z wy-

maganiami normy, na żędanie zamawiajęcego, 
; 

wytworca 

jest obowięzany wystaw ić zaświadczenie zawierajęce: 

a) datę wystaw ien i a zaświadczenia, 

b) nazwę i adres wytwórni, 

c ) oznaczenie podcięgnika hydrauł icz nego , 

d) liczność part i i, 

e) liczność próbki, 

f ) liczbę przeprow adzonyc h badań, 

g) wyniki ba~ań. 

. 6. POSTĘPO.WANIE Z . PART.IĄ · NIEZGODNĄ 

Z WYMAGANIAMI NORMY 
--

Partia podcięgników, uznana w wyniku badan za nie-

zgodnę z wymaganiami normy, może być po przesortowaniu 

i usunięciu usterek przedstaw iona do powtórnyc h badań wg 

5. 1, które sę ostateczne. 

KONIEC 

INFORMACJE OODATKOWE 

1, Instytucje opracowujęce normę - Tarnogórska Fabry­

ka Urzędzeń Górniczych T AGOR, Tarnowski e Góry i Cen­

trum Mechanizacji Górnictwa KOMAG, GI iw ice. 

2, Istotne zm 1any w stosunku ·do BN-75/ 0437-0 1 

a) dodano nowę klasę podcięgników hydrauł icznych 100, 

b) wprowadzono w zakres normy w ymagania dla podcięg-

nik6w hydraur icznych PHc·z, stosow anych : do 

ciernych wysokich, 

sto jaków 

c ) uzupełniono tabl. 1 danymi tac hnicznymi wynikajęcymi 

z wprowadzeni a zmian w g a) i b) , 

d) zmieniono punkt pakowanie podcięgnik6w, 

e .) w prow auzono zrn iany wynikajęce z ustanow ienia R\.J-79/ 

N-03021. 

3. Normy zwięzan~ 

PN-78/M-02.139 Odchyłki w ymi arów nieto lerow anyc h 

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. 

Chropowatość pow ierzchni. Określeni a podstaw owe i 

parametry 

PN-71/M-73005 Napędy i sterow ania hydrauliczne. Ele-

menty i zespoł y hydrauł ic z ne. Ogólne w ymagania i ba-

dania 

PN/N-03010 Statystyc zna kontrola jakośc i. Losowy 

bór s z tuk do próbek 

P N-79/ N-03021 Kontroi a odbiorcza według oceny 

natywnej. P lany badania· 

al ter-
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4. P.rzykładowy schemat stanowiska do badania w g 

5, 3. 4 przedstaw iono na rys. 1-1. 

1 

B 7 

g 

6 

r- 5 
3 l 11 L 

2 . 10 
r- 5 
l 
L r 

l 
'5 L 

łBN-8270437-oi-I -1) 

R ys. 1-1 

1.- zbiornik, · 2- pompa, 3 i 4 zawory dław ięce, 5- zawo­
ry bezpieczeństwa, 6- odgałęzienie, · 7- zaw6r zwrotny, 
8 i ·9 manometry wysokiego ciśnienia, 10- korpus podcięg:. 

nika, 11 - zaw6r odcinajęcy 

5, Przykład zaczepienia podcięgnika !lydrauli cznego na 

stojaku c iernym podano na rys. 1-2. 

Obejma .. 

Zaczep 

Stojak 

Dźwignia 

zamek 

IIN·I2/U431- ot-z .. zJ 

Rys. 1-2 

' 

6, SY!!Jbol wg SWW- 0721-550. 

7, Autorz.x projektu normy - Jan Dewor - ·Tarnog6rska 

Fabryka Urz·ędzeń G6rniczyc h T AGOR i m gr i nż. Danuta 

Zalewska Centrum Mechanizacji G6rnictw a KOMAG, GI iwice • 

• 
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